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Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgfaltig durchlesen und verstehen.
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Przed uzytkowaniem nalezy dokfadnie przeczytaé niniejszg instrukcje i zrozumiec jej tresé.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobfe rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natanéno preberite in razumite ta navodila.
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English Deutsch EAANVIKA Polski
@ | Lever Hebel MoxAog Dzwignia
@ | Idle pulley Lose Rolle TpoxaAia adpavornoinong | Koto pasowe luzne
@ | Drive pulley Antriebsrolle TpoxaAia kivnong Koto pasowe napedowe
@ | Shoe plate Schleifschuh MAdka mMEAPATOg Plyta $lizgacza
® | Sanding belt Schleifband Ilnavrag Asiavong Tasma szlifierska
® | Rotational direction Drehrichtung KateuBuvon meplotpogng | Kierunek obrotéw
@ | Adjust screw Einstellschraube KoxAiag puBuiong Sruba regulacyjna
Inside Innen EowTteplko Wewnatrz
@® | Outside Aul3en EEwTepIlkO Z zewnatrz
Move Bewegen Kivnon Ruch
@ | Trigger switch Abzugsschalter AlaKOTTNG OKAVOAANGg Przycisk spustowy
@ | Stopper Anschlag AvaoToAEag Blokada
@ | Dial Wahlscheibe EruAoygag Pokretto
Support bar Tragerstange Mndpeg otpPENG Pret podtrzymujacy
Magyar Cestina Tirkce Romani
@ | Kar Paka Manivela Parghie
@ | Laza tarcsa Vodici kladka Avara kasnagi Fulie condusa
@ | Hajtétarcsa Kladka nahonu Tahrik kasnagi Fulie motoare
@ | Talplemez Zakladova deska Pabug plakasi Placa suport
(® | Csiszolészalag Brusny pas Zimpara bandi Banda abraziva
(® | Forgasirany Smér rotace Doénus yoéni Directie de rotatie
@ | Allitécsavar Nastavovaci Sroub Ayar vidasi Surub de reglare
Belil Vnitfek ic Interior
©® | Kivul VnéjSek Dig Exterior
Mozgéas Posun Hareket Miscare
@ | Inditékapcsold Spinaé Acma/Kapama Anahtari Comutator de actionare
@ | Megallitd Zarazka Durdurucu Opritor
@ | Tarcsa Ciselnik Kadran Buton de reglare
Tartérud Podptina lista Destek ¢ubugu Bara de sustinere
Slovenscina Pycckuia
@ | Rocica Pbiyar
@ | Skripec prostega teka HaTtspkHON WKuB
® | Pogonski Skripec MpyBOAHOW LIKUB
@ | Okovna plosc¢a Bawwmak
® | Smirkov jermen LinucoBanbHas neHTa
® | Smer rotacije HanpasneHve BpatieHus
@ | Vijak za nastavljanje PerynvmpoBoYHbIn BUHT
Oznotraj BHYTpEHHsIS NOBEPXHOCTb|
©® | Odzunaj BHELUHSI NOBEPXHOCTb
Premik Xoga
@ | Sprozilno stikalo KypkoBbIii nepeknoyaTenb
@ | Zaustavljalec 3arnywka
@ | Stevilénica LLikanbHbIA anck
Podporni drog OnopHasa nnaHka




GENERAL SAFETY RULES

WARNING!

Read all instructions

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

The term “power tool” in all of the warnings listed below
refers to your mains operated (corded) power tool or battery
operated (cordless) power tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
1) Work area

2)

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust of fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.
Donotuseanyadapterplugs with earthed (grounded)
power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock

Personal safety

a)

b)

c)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.

Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.
Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Avoid accidental starting. Ensure the switchisin the
off position before plugging in.

Carrying power tools with your finger on the
switch or plugging in power tools that have the
switch on invites accidents.

4

5)

d)

f)
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Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.

Use of these devices can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b

c)

d

e)

f)

g

Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application.

The correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.

Do notuse the power tool if the switch does not turn
it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source before
making any adjustments, changing accessories, or
storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk
of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power
tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tools
operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to
control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc., in
accordance with theseinstructionsandinthemanner
intended forthe particular type of powertool, taking
into accountthe working conditions and the work to
be performed.

Use of the power tool for operations different from
intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.

This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.
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PRECAUTIONS ON USING BELT SANDER

CAUTION
Prior to the sanding operation, make sure the
material you are going to sand.

If generation of harmful/ toxic dusts such as lead
paint, woods and metals is expected under the

SPECIFICATIONS

sanding operation, make sure the dust bag or
appropriate dust extraction system is connected
with dust outlet tightly.

Wear the dust mask additionally, if available.
Do not inhale or touch the harmful / toxic dusts

generated in sanding operation, the dust can
endanger the health of yourself and bystanders.

Voltage (by areas)* (110V, 120V, 230V, 240V) n,
Power input* 1020 W

No-load belt speed 250 — 450 m / min
Sanding belt size 76 x 533 mm
Weight (without cord) 4.3 kg

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

APPLICATIONS

(1) Endless sanding belt (Grain size: #80) ..
(2) Dust bag
Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESSORIES
(sold separately)

1. Endless sanding belts

Table1

Grain size Grain Type
30 AA
40 AA, WA
60 AA, WA
80 AA, WA
100 AA, WA
120 AA, WA
150 AA, WA
180 AA, WA
240 AA, WA
320 AA
400 AA

NOTE:

The endless sanding belt is sold in package of 10
belts of the same type. When ordering, specify the
grain type and grain size desired.

2. Stationary Stand
When sanding small articles, use a stationary stand
for convenience.

Optional accessories are subject to change without notice.

O Finish sanding and finish flooring of woodwork
products.

Base polishing of wood-coated surfaces.

Finish sanding of metal surfaces.

Base polishing of metal-coated surfaces, rust
removal, or paint removal prior to refinishing.
Surface finishing of slate, concrete, and similar
materials.
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PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
an rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. Attach the sanding belt
For details, refer to the section on “Sanding Belt
Assembly”.

HOW TO HANDLE SANDING BELT

CAUTION:
Be sure to switch power OFF and disconnect the
plug from the receptacle to avoid serious trouble.




1. How to attach sanding belt

(1) Pull lever with finger, idle pulley will then move
backward. (Fig. 1)

(2) Place on drive pulley and idle pulley passing it over
the outside of shoe plate and making sure that
arrow on inside of belt coincides with rotational
direction of drive pulley. (Fig. 2)

(3) Push lever with finger, idle pulley will then move
forward and give proper tension to sanding belt.
In this case, be careful not to be hit your finger
by lever.

Then, adjust sanding belt position.

CAUTION:

Sanding belt installed in the wrong direction will
lower work efficiency and shorten life of sanding
belt.

2. How to remove sanding belt
Pull lever with finger, sanding belt will then sag and
can be taken off pulleys egsily.

DUST REMOVAL

When an excessive amount of dust is deposited in the

dust bag, dust-collecting efficiency will sharply drop.

Remove dust from the bag when it is deposited up to

about 2/3 the bag capacity, where by dust collecting

efficiency (as well as working efficiency) will be ensured.

Remove dust from the bag as follows:

(1) Loosen the support bar and remove the dust bag.
(Fig. 5)

(2) The bag inlet can be opened by unzipping the slide
fastener.

HOW TO USE THE BELT SANDER

1. How to adjust sanding position.
Push switch and turn sanding belt te check position.
Adjust sanding belt so that both edges protrude
1.6mm - 3mm past edges of pulleys.

If sanding belt is operated too far on the inside,
it may ceuse abrasion and damage machine.
Adjust sanding belt position by turning adjust screw.
(Fig. 3)

O Turn adjust screw clockwise to move belt in.

O Turn adjust screw counterclockwise to move belt
out.

CAUTION:
If sanding belt moves during operation, adjustment
can be made while in operation.

2. To turn on switch
Turn on switch while holding machine away from
surface to be worked on. If machine is placed on
surface when switch is pushed, surface may be
badly scratched.
The same applies when stopping the machine.

3. How to hold machine
Grasp handle and handle knob and hold machine
against surface to be worked on so that it contacts
surface lightly.
Weight of machine itself is sufficient for sanding
and polishing at highest efficiency.
Do not apply any additional pressure, for this would
place unnecessary load on motor, shorten life of
sanding belt and lower work efficiency.(Fig. 4)
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4. How to move machine
Move mechine forward first and then backward,
repeating this motion.(Fig. 4)

5. How to select proper sanding belt
Choose sanding belt of proper grain size and grain
type for your specific purpose, by referring to Table
2 and 3 below.

Table 2
Derived finish Proper grain size
Coarse finish 30 - 40
Medium finish 40 - 100
Semi fine finish 80 - 240
Fine finish 180 - 400
Table 3
Grain type Surface to be worked on
AA Steel, Wood
WA Wood, Bamboo
CAUTION:

O For grain sizes, refer to Table 3

O Sanding belt grain should be coarser than sandpaper
used for manual work.

O Use sanding belt of same grain size until uniform
surface is obtained. Changing grain sizes may result
in poor finish.

6. How to operate switch
The power switch is turned ON when the trigger
is pulled, and if the stopper is once depressed, the
power switch becomes locked, allowing continuous
operation.

The stopper can be released pulling the trigger.
(Fig. 5)

7. Adjusting the belt speed
The Belt Sander is equipped with the electric control
circuit which enables stepless speed control. To
adiust the speed, turn the dial shown in Fig. 6.
When the dial is set to “1”, the belt sander operates
at the minimum speed. When the dial is set to “5”,
the belt sander operetes at the maximum speed.

8. How to work on corner
Corners can be sanded and polished by using
machine as in Fig. 7.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the sanding belt
Since continued use of a worn-out sanding belt will
degrade efficiency, replace the sanding belt as soon
as excessive abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool.
Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.

4. Inspecting the carbon brushes
For your continued safety and electrical shock
protection, carbon brush inspection and replacement
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on this tool should ONLY be performed by a Hitachi
Authorized Service Center.

5. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool
must be returned to Hitachi Authorized Service
Center for the cord to be replaced.

6. Service parts list

CAUTION:
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

MODIFICATIONS:
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.

GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a Hitachi Authorized Service Center.

NOTE:

Due HITACHI's continuing program of research and de-
velopment, the specifications herein are subjectto change
without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

The typical A-weighted sound power level: 98 dB (A).
The typical A-weighted sound pressure level: 87 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value does not exceed 2.5 m/s?.




ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

WARNUNG!

Lesen Sie samtliche Hinweise durch

Wenn nicht samtliche nachstehenden Anweisungen
befolgt werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich in den
folgenden Warnhinweisen auf Elektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF

1) Arbeitsbereich
a) Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut

ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte und dunkle Bereiche ziehen Unfélle

férmlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an

Orten, an denen Explosionsgefahr besteht - zum

Beispiel in der Nahe von leicht entflammbaren

Flussigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es

zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Staube

oder Dampfe entziinden kénnen.

c) Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafiir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle (iber das Werkzeug verlieren.

2) Elektrische Sicherheit
a) Elektrowerkzeuge miissen mit passender

Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen

am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit

Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende

Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten

Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen,

Herden oder Kiihischréanken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden

besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

c) Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder

sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug

eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht

missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug

niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.

Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,

Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.

Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire

erhéhen das Stromschlagrisiko.

e) Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fur den
AuBeneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein fir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

b

b

d

3) Personliche Sicherheit
a) Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
miide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.
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b

c)

d

e

f)

g)

Deutsch

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
immer einen Augenschutz.

Schutzausrtistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie den Stecker
einstecken.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter und das Einstecken des Steckers
bei betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fir einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschlisse fur Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Die Verwendung solcher Vorrichtungen kann
Staub-bezogene Gefahren mindern.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

c)

d

e

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir
lhren Einsatzzweck.

Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgemé&lBem Einsatz besser und
sicherer.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehoérteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche préaventiven SicherheitsmalBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hdnden sind
geféhrlich.

Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen
Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.
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Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.
Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zurtickzufiihren.
f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger héufig hdngen
und sind einfacher zu beherrschen.
Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen und
auf die fir das jeweilige Elektrowerkzeug
bestimmungsgemaBe Weise - beachten Sie
dabei die jeweiligen Arbeitsbedingungen und
die Art und Weise der auszufiihrenden Arbeiten.
Der bestimmungswidrige Einsatz von
Elektrowerkzeugen kann zu gefédhrlichen
Situationen fiihren.
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5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender,
zugelassener Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintréachtigt wird.

TECHNISCHE DATEN

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge soliten bei Nichtgebrauch auBerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER
BENUTZUNG DER BANDSCHLEIFER

ACHTUNG

Machen Sie vor dem Schleifen mit den zu
bearbeitenden Materialien vertraut.

Falls beim Schleifen voraussichtlich schadliche oder
gar giftige Staube freigesetzt werden kdnnten — wie
beim Bearbeiten von Bleifarben, Holz oder Meltallen
— achten Sie darauf, dass der Staubfangbehélter
oder ein geeignetes Staubabsaugsystem dicht mit
dem Staubauslass verbunden ist.

Tragen Sie zusatzlich eine Staubschutzmaske, wenn
vorhanden.

Atmen Sie keine beim Schleifen entstehenden
schadlichen oder gar giftigen Staube ein - der Staub
kann lhre und die Gesundheit von Zuschauern
gefahrden.

Spannung (je nach Gebiet)* (110V, 120V, 230V, 240V) n,
Leistungsaufnahme* 1020 W
Band-Leerlauf-geschwindigkeit 250 — 450 m / min
BandgrofR3e 76 x 533 mm
Gewicht (ohne Kabel) 4,3 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Giberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)

(1) Endlosschleifband (KorngréRe Nr. 80) ..
(2) Staubsack....
Das Standardzubehoér kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

1. Endlosschleifbander

Tabelle 1

KorngrofRRe Kornart
30 AA
40 AA, WA
60 AA, WA
80 AA, WA
100 AA, WA
120 AA, WA
150 AA, WA
180 AA, WA
240 AA, WA
320 AA
400 AA

ANMERKUNG:

Die Endlosschleifbander werden in Paketen von 10
Stlick pro Typ verkauft. Bei einer Bestellung ist die
gewlinschte Kornart und KorngréRe anzugeben.



2. Fester Stander
Beim Schleifen kleiner Gegenstande ist ein fester
Stander zur Erleichterung der Arbeit zu verwenden-
den.

Das Sonderzubehér kann ohne vorherige Bekannt-

machung jederzeit geadndert werden.

ANWENDUNGSGEBIETE

Feinschleifen und Abschleifen von Holzbauprodukten.
Politur der Unterlage von holzbeschichteten Flachen.
Feinschliff von Metallflachen.

Politur der Unterlage von metallbeschichteten
Flachen, Rostentfernung oder Entfernung von Farbe
vor der Nachbearbeitung.
Oberflachenbearbeitung von Schiefer, Beton
undahnlichen Materialien.
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VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Prifen, dal3 die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, dal® der Netzschalter auf AUS steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf EIN steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwende. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdoglich gehalten werden.

4. Das Schleifband anbringen.
Beziiglich Einzelheiten siehe Abschnitt “Anbringen
des Schleifbandes”.

BEDIENUNG DES SCHLEIFBANDS

ACHTUNG:
Achten Sie darauf, die Stromversorgung auf OFF
zu stellen, und ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose, um groBere Schaden zu vermeiden.

1. Befestigung des Schleifbands

(1) Ziehen Sie den Hebel mit dem Finger, um die
Losrolle nach hinten zu verschieben. (Abb. 1)

(2) Platzieren Sie diese auf die Antriebsscheibe, um sie
leer Gber das AuRere der Schuhplatte zu bewegen.
Achten Sie darauf, dass der Pfeil im Riemeninneren
mit der Drehbewegung der Antriebsscheibe
Ubereinstimmt. (Abb. 2)

(3) Driicken Sie den Hebel mit dem Finger. Die Losrolle
wird dann vorwarts bewegt, um dem Schleifband
die erforderliche Spannung zu verleihen. Achten
Sie in diesem Fall darauf, dass lhr Finger nicht vom
Hebel getroffen wird. Passen Sie dann die Position
des Schleifbands an.

VORSICHT:

Wird das Schleifband in falscher Richtung montiert,
wird die Effizienz gesenkt und die Lebensdauer verkiirzt.

2. Entfernen des Schleifbands
Ziehen Sie den Hebel mit dem Finger, damit das
Schleifband durchhéngt und leicht enthommen
werden kann.

Deutsch

ENTFERNEN VON STAUB

Befindet sich im Staubbeutel iberm&Big viel Staub, sinkt

die Effizienz fiir die Staubsammlung deutlich ab.

Der Staubbeutel ist zu entleeren, sobald er zu ungefahr 2/

3 der Kapazitat gefiillt ist. In diesem Fall ist die

Staubsammlung (sowie die Arbeitseffizienz) gewahrleistet.

Entfernen Sie den Staub wie folgt aus den Beuteln:

(1) Losen Sie die Tragerstange und entfernen Sie den
Staubbeutel. (Abb. 5)

(2) Offnen Sie den Reil3verschluss, um den Beuteleinlass
zu Offnen.

VERWENDUNG DES SCHLEIFBANDS

1. Anpassung der Schleifposition.
Driicken Sie auf den Schalter und drehen Sie das
Schleifband, um die Position zu prifen. Passen Sie
das Schleifband an, damit beide Enden 1,6 mm -
3 mm lber die Enden der Hebel hinausragen.

Wird das Schleifband zu weit im Inneren bedient,
kann es zu einer Abnutzung durch Reibung und
Beschadigungen der Maschine fiihren.
Passen Sie die Position des Schleifbands mithilfe
der Justierschraube (Abb. 3) an.
O Drehen Sie die Schraube im Uhrzeigersinn, um den
Riemen hineinzubewegen.
O Drehen Sie die Schraube gegen den Uhrzeigersinn,
um den Riemen herauszubewegen.
VORSICHT:
Bewegt sich das Schleifband wahrend des Betriebs,
kann die Einstellung wahrend des Betriebs erfolgen.
2. Schalter einschalten
Schalten Sie die Maschine ein, und heben Sie diese
von der zu bearbeiteten Flache weg. Wird die
Maschine wahrend dem Einschalten auf eine
Oberflache gelegt, kann diese stark verkratzt werden.
Dies gilt auch fiur das Ausschalten der Maschine.
3. Halten der Maschine
Halten Sie den Griff, den Griffknopf und die Maschine
gegen die zu bearbeitete Flache, bis ein leichter
Kontakt hergestellt ist.
Das Gewicht der Maschine ist ausreichend, um mit
hochster Effizienz Schleif- und Poliervorgange
auszufiihren.
Uben Sie keinen zusatzlichen Druck aus, da dies zu
einem unnotigen Druck auf den Motor fihren wiirde,
wodurch die Lebensdauer des Schleifbands verkiirzt
und die Arbeitsleistung gemindert wird. (Abb. 4)
4. Bewegen der Maschine
Bewegen Sie die Maschine zunachst nach vorne,
dann nach hinten, und wiederholen Sie diese
Bewegung. (Abb. 4)
5. Auswahl eines geeigneten Schleifbands
Wahlen Sie fiur lIhre Anwendung die korrekte
KorngroRe und Kornart des Schleifbands gemaR
untenstehender Tabellen 2 und 3 aus.



Deutsch

Tabelle 2

Abgeleitete Ausfiihrung

Geeignete KorngroRe

Grobe Ausfiihrung 30 - 40

Mittlere Ausfiihrung 40 - 100

Halbfeine Ausfiihrung 80 - 240

Feine Ausfiihrung 180 - 400
Tabelle 3

Kornart Zu bearbeitete Flache

AA Stahl, Holz

WA Holz, Bambus
VORSICHT:

O Die Werte fir die KorngréBe finden Sie in Tabelle 3

O Das Korn des Schleifbands muss grober sein als
das Schleifpapier, das fiir manuelle Arbeiten
verwendet wird.

O Wenn eine einheitliche Flache erzielt werden soll,
verwenden Sie fir das Schleifband dieselbe
KorngroRRe. Das Wechseln von KorngréRen kann zu
einer schlechten Ausfliihrung fihren.

6. Bedienung des Schalters
Wenn der Abzugsschalter gedriickt ist, ist die
Maschine auf ON geschaltet. Wird der Anschlag
einmal gedriickt, wird die EIN-/AUS-Taste gesperrt,
und die Maschine kann dauerhaft betrieben werden.
Ziehen Sie den Abzug, um den Anschlag zu l6sen.
(Abb. 5)

7. Anpassung der Bandgeschwindigkeit
Die Bandschleifmaschine ist mit elektrischem
Steuerstrom ausgestattet, wodurch eine stufenlose
Geschwindigkeitskontrolle ermdglicht wird. Wenn
Sie die Geschwindigkeit anpassen mochten, drehen
Sie die Wahlscheibe wie in Abb. 6 dargestellt.
Ist die Wahlscheibe auf "1" eingestellt, wird das
Schleifband mit Mindestgeschwindigkeit betrieben.
Ist die Wahischeibe auf "5" eingestellt, wird das
Schleifband mit Maximalgeschwindigkeit betrieben.

8. Bearbeitung von Ecken
Beachten Sie zum Schleifen und Polieren von Ecken
die Anwendungshinweise in Abb. 7.

WARTUNG UND INDPEKTION

Auswechseln der Kohlebiirsten NUR durch ein
Autorisiertes Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt
werden.

5. Auswechseln des Netzkabels
Wenn das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt wird,
muss das Werkzeug zum Auswechseln des
Netzkabels an ein von Autorisiertes Hitachi-
Wartungszentrum zurlickgegeben werden.

6. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG:
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein autorisiertes
Hitachi-Kundendienstzentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten Hitachi-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug flir Reparatur oder
Wartung ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
missen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN:
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es mdglich, dal3 einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung geandert werden.

GARANTIE

Auf Hitachi-Elektrowerkzeuge gewéhren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schaden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen VerschleiR zuriickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von Hitachi autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG:

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

1. Inspektion des Schleifbandes:
Da die Benutzung eines verschlissenen Schleifbandes
den Wirkungsgrad vermindert, ist der Austaush des
Schleifbandes zu empfehlen, sobaldiibermaRiger
Verschleil3 festgestellt wird.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelméaRig
inspiziert und geprift, dall sie richtig angezogen
sind. Wenn sich eine der Schrauben lokkert, muf3
sie sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblicher Gefahr fihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “herz” des Elektrowerk-
zeugs. Daher ist besonders sorgféltig darauf zu
achten, dal die Wicklung nicht beschadigt wird
und/oder mit Ol oder Wasser in Berlihrung kommt.

4. Inspektion der Kohlebiirsten
Zur Erhaltung lhrer Sicherheit und des Schutzes
gegen elektrischen Schlag sollten Inspektion und
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Information liber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Der typische A-gewichtete Schalleistungspegel ist 98 dB
(A)

Der typische A-gewichtete Schalldruckt ist 87 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewichtete Effektiv-Beschleunigungswert
liberschreitet nicht 2,5 m/s2.




FENIKA METPA AZ®AAEIAZ

MPOZOXH!

AlaBaote O6Aeg TIG 0dnyieg

Av dev Tnpnbolv OAeg oL odnyieg TMou avagepovTal
MapaKATW, £vOEXETAL va TPOokKANBel nAektpomAnéia,
TUpKayLd r/kat copapog TPAUNATIONOG.

0 0p0G “NAEKTPIKO EPYAAEID” O OAEG TIG IPOELDOTIOINTELG
TIOU aQVaQEPOVTAL TIAPAKATW AVAPEPETAL OTO NAEKTPIKO
epyaleio Tou AEIToupyel e TO peUUa TOU NAEKTPIKOU
SIKTUOU (HE KAAWBLO) 1) OTO NAEKTPIKO £pyaleio Tou
AelToupyel pe pnatapia (Xwpig KAAwSL0).

®YAAZTE AYTEZ TIZ OAHTIEZ

1)

2)

3)

Xwpog epyaciag

a) Aiatnpeite To XWpo epyaciaq kabapd kai kalda
PWTICHEVO.

Ol aKataoTaTol Kal Ol OKOTEWVOL XWPOL £XOUV TNV
TAON va MPOKAAOUV atuxnuaTa.

b) Mn xpnoigomolieite Ta nAEKTPIKG e€pyaleia o€
EKPNKTIKEG ATHOOPAIPEG, OTIWG OTAV Eival mapovTa
€UQAEKTA UYpA, agpla | oKOvN.

Ta nAekTpKA epyaieia dnuioupyouv oTivORpeg oL
OroioL eVOEXETAL VA TIPOKAAECOUV TNV avAaPAEEn
AUTAOV TWV UAIKOV.

c) Kpatnote Ta maidid Kai Toug TapEUPICKOUEVOUG
HaKpIG 0Tav XPnOIHOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EPYAAEiO.
Av arooraoTei n MPoooxXn 0ag, Unapxel Kivouvog
va XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpIky acpdaAeia

a) Ta @Ig TWV NAEKTPIKAV EPYAAEiwV MPEMEN va gival
KataAAnAa yia Tig mpigeq.

Mnv TPOTIOTIOINCETE MOTE TO PIG HE OTIOIOVINRTIOTE
TpoOTO.

Mn XPNOIHOTIOIEITE PIG TIPOCAPHOYAG ME YEIWHEVA
NAEKTPIKA epyaAeia.

Ta un Tpomomnoinuéva eig Kat ot KAataAAnAeg mpiceg
UELWVOUV TOV Kivouvo nAekTpomAngiag.

b) Amo@QUYETE Tn OWHATIKA EMAPH HE YEIWHEVEG
EMPAVEIEG OTIWG CWANVEG, BEPUACTPEG, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG Kal Yuyeia.

Yrndpyxel augnuévog Kivduvog nAekTpomAngiag étav
TO OMUA 0ag eival YELWUEVO.

c) Mnv ekBETeTE Ta NAeKTPIKA epyaleia oTn Bpoxn )
o€ OUVORKeG uypaciag.

To vepod Tou el0EPXETAL OE €va NAEKTPIKO EPYAAEiO
au&avel Tov Kivduvo nAekTpomAngiag.

d) Mnv aokeite d0vaun oto kKaAwdio. Mn
XPNOIHOTIOIEITE TTOTE TO KAAWDIO YIO VA HETAPEPETE,
va TpaBngete | va BydAete amd Tnv mpifa TO
NAEKTPIKO epyaAeio.

KpaThoTe To KaAwS10 pakpid amé BeppoTnta, Aadi,
KOPTEPEG YWVIEG KAl KIVOUMEVA HEPN.

Ta kateoTpappéva n unepdepéva KaA®dLa augavouv
ToV Kivduvo nAekTpomAnéiag.

e) ‘Otav XPnOIHOTIOIEITE TO £PYAAEio OE €EWTEPIKO
X®WPO, XPNOILOMOINOTE KAA®JIO TIPOEKTAONG TTOU
npoopideTal yia XpAon o€ eEWTEPIKO XWpPO.

H xpnon evog kaAwdiou KATAAANAOU yla eEWTEPIKO
XDPO HELDVEL TOV KivOUuvo NAeKTpOmAngiag.

MpoowmKA acgdieia

a) Na €ioTe o€ €TOINOTNTA, VA BAETIETE AUTO TTOU KAVETE
Kal va XPNOIYOTOIEITE TRV KOIVA AOYIKH OTav
XPNOIHOTIOIEITE Eva NAEKTPIKO EpyaAeio.

4)

b

-

c)

d

-

e)

f)

-
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EAAnvika

Mn xpnoipomoleiTe NAEKTPIKG Epyaleia oTav €ioTe
KOUPAOHEVOI | UMO TNV EMAPEIA VAPKWTIKAV
OUCIQV, OIVOTIVEUHATOG 1} PAPHAKWV.

Mia oTiypn ampooegiag katd tn xpnon evog
NAEKTPIKOU epYaAEioU UMopei va TIpoKaAEoeL coRapd
TMPOCWTIKO TPAUMATIONO.

Xpnoipornoieite eEonmAiou6é acpaleiag, Na opare
TAVTOTE TIPOCTATEUTIKA YUAAIA Yia Ta paria.
EEomnAlonog aopaAeiag 6Twg HAoKa yia tn okovn,
QVTIOALOBNTIKA umodnuaTa, OKANPSd KAAupua
KEPAANG 1 TIPOOTATEUTIKA OQKOAG ToU
XpnoLdorolouvTal OTIG AVTIOTOLXEQ OUVONKEQ
UELOVOUV TIG MIBavOTNTEG TPAUNATIONOU.

Na amopeUyeTe TV Katd AdBog £vapgn AeiToupyiag.
Na 8eBaiveoTe 0TI 0 BIAKOTITNG €ival 6TV KAEIOTAH
0€on (off) mpiv TomoBeTAGETE TO PIG OTNV Tpida.

H petagopd nAeKTPIKOV €pYAAEiwV pe TO dAXTUAO
0TO OLOKOTTTN Aeltoupyiag 1 n ouvdeon NAEKTPLKMOV
epYaAgiwv OTO pelpa Pe TO OLAKOTITN AVOLXTO
augavel Tig TbavoTNTEG ATUXNUATOG.

Na agaipeite TuXOv KAeId1a pubpifépevou
avoiypatog | Ta anmAd kAeidia mpiv O€oeTe o€
AeiToupyia To NAEKTPIKO epyaleio.

Eva amAd kAewdi i éva KAeldi pubulfouevou
avoiygatog Tmou eival mpoocapTnuévo o€
MEPLOTPEPOUEVO €EAPTNUA TOU NAEKTPLKOU
epyaAeiou pnopei va TMPOKAAECEL TIPOCWTILKO
TPAUUATIONO.

Mnv Ttevraveote. Na Siarnpeite mavrore To0
KataAAnAo mAaTnMa Kai Tnv Icoppomia oag.

Me auTov Tov TPOTIO UMOoPEiTE Va EAEYXETE KAAUTEPA
TO NAEKTPKO epyaleio og Un avauevoueveg
KATaoTAoELG.

Na eioTe vTupévol kataAAnAa. Mn gopare papdia
pouxa n koopnpara. Na kparare Ta yaAAia oag, Ta
poUxa oag Kai Ta Yavtia cag Hakpid amo Kivoupeva
HePN.

Ta @apdla pouxa, TA KOOUNMATA KAl TA HAKPLA
MOAALA UTTOPEL VA TIIACTOUV O€ KIvoUueva WEPN.

Av mapéxovrtal efapTtiparta yia Tn o0vdeon
OUuoKeUWV €Eaywyng Kai oUAAOYRG oOKoOvng, va
8eBaiwveoTe OTI eival ouvdedepéva Kai
XPNOIHOTIOIOUVTAl HE TO CWOTO TPOTIO.

H xprion aut®wv TwV CUCKEUMV UTOPEL VA UELWOEL
TOUG KLvOUVOUG TIoU OXEeTICovTal e Tn oKoOvn.

XpAon Kail ppovTida NAEKTPIKOV £PYAAEinV

a)

b

-

c)

Mnv ackeite duvaun oTo NAEKTPIKO epyaleio. Na
XPNOIHOTIOIEITE TO NAEKTPIKO epyaAeio mou eival
KAaTAAANAo yia T €i80G TG EPYACIAG TTOU EKTEAEITE.
To kaT@AANAo nAeKkTPIKO epyaleio Ba ekTeAéoel
TNV epyaocia KAAUTEPA Kal Ue PEYAAUTEPT AOPAAELQ
UE TOV TPOTIO MOU OXESIACTNKE.

Mn XpnoIMOTIOINOETE TO NAEKTPIKO €pyaAeio av o
31aKoTITNG AEIToUpyiag dev avoiyel Kal BV KAEIVEL.
‘Eva nAekTpIkO epyaAeio rou dev eAéyxetal arnod To
SlakérTn Aettoupyiag eival emkivouvo Kal TIPETEL
Va ETIOKEUAOTEL.

ByaAte 10 @I amdé Tnv mpifa TPIV KAVETE
omoleodnmoTe pubpioelg, alAaere eapripara f
amoOnKeUOETE TO NAEKTPIKO EpYAAEio.

AuTA Ta TIPOANTITIKA METPA ACPAAEig HELDVOUV
TOV KivOUVO va EEKIVAOEL TO NAEKTPIKO €PYAAEiO
Kata Adbog.
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EAAnvika

d) AmoBnkeUeTe Ta epyaleia Mou Sev XpNOIUOTIOIEITE
HakpId amé maidia Kal pnv apRVveTe Ta ATONA TTOU
dev eival eE0IKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EpYaAEio iy
HE aUTEG TIG 0dNYiEG va XpNOIMOTTIOI0UV TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

Ta nAekTpkd gpyaAeia eival emikivouva ota xépla
Un EKMAOEUPEVWY ATOUWV.

e) ZuvTnpeite Ta NAeKTPIKA epyaleia. Na eAéyxeTe Tnv
€UBUYPAUMIOCR TOUG R TO MTMAOKAPIOHA TWV
KIVOUPEVWV HEPWV, Th Bpavon Twv €5apTnHATWV
Kal ommoladnoTe AAAN KaTaoTaon 1mou evaEXeTal va
EMNPEATEI TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EpYaAeiou.
Ze mepinTwon 6AABng, To NAEKTPIKO epyaleio
TIPETEI VA EMOKEUACTEI TIPIV XPNOIMOTTOINOEI.
MoAAG atuxnuata mPokaAouvTal ard nNAEKTPIKA
epyaleia rou dev £xouv ouvTnpndei cwoTaA.

f) Alatnpeite Ta epyaleia KOTTAG KOPTEPA Kal KaBapd.
Ta KaTdAAnAa cuvtnpnuéva epyaAeia KOTNG ME
KOPTEPEG YWViEG MMAOKAPOUV TILO SUOCKOAQ Kal
eAEyXOoVTaAL TIIO EUKOAQ.

g) Xpnoipyomoleite To NAEKTPIKO e€pyaAeio, Ta
efapTAparta, TIG HUTEG TWV E€pyaAcinv
KA., oUNQWVa HE QUTEG TIG 0dnyYieg Kal pe TpomO
mou gival KaTAAANAOG YIO TOV GUYKEKPIMEVO TUTTO
NAeKTpIKOU epyaleiou, Aapéavovrag umoyn Tig
OUVONKEG €pyaaciag Kal TNV Epyaacia mou mpokKeITai
va EKTEAEOTEI.

H xpron tou nAeKTPLIKOU gpyaAeiou o€ AelToupyieq
SLaPOPETIKEG artd eKEIVEQ YLa TIG OTtoieg poopideTatl
uropei va dnuoupynoel eTIKIVOUVEG KATAOTACELG.

MNPOAIATPA®EZ

5) Z¢p6ig
a) Na divete TO NAekTPIKO epyaleio yla o0épBig oe
KaTaAAnAa ekmaideupéva Aaropa Kai va
XPNOIHOTIOIEITE HOVO YVAOIA avTAAAGKTIKA.
Me autov Tov TPOTO €(0TE GiyoupOL yIa TNV AoPAAELd
TOU NAEKTPLKOU gpyaAeiou.

NMPO®YAA=H
Makpia amé Ta maidid Kar Toug avamnpoug.
‘Otav dev xpnoipomolouvTal, Ta epyaleia TpEmel va
puAalovTal pakpid amoé Ta MaIdia Kal Toug avarnpoug.

METPA AZO®AAEIAZ A TH XPHZzZH
EPIFAAEIOY AEIANZHZ ME IMANTA

NMPOZOXH
Mpwv TNV epyacia Aeiavong eAEYEETE TO UALKO TIPOG
Aelavon.

Av avapévetatl 1 dnuioupyia ermuBAaBolq / TOEIKNG
oKOVNG, OTWG MOAUBRSOUXWY XPWHATWY, EUAWV Kat
HETAAAOU KaTA TNV gpyacia Aeiavong, BeBalwbeite
OTL £XETE OUVOEODEL KOAA TNV GaKOoUAQ OKOVNG N TO
KATAAANAo oUoTnua eEaywyng okovng otnv £§0do
OKOVNG.

Na @opdte erumAéov PAoKa OKOVNG, £va UTAPXEL.

Mnv elomnvéeTte 1 ayyilete v eruBAapn / To&ikn
oKOvn Tou dnuloupyeital Kata TNV epyacia
Aelavong. H okovn uropel va B€oel og Kivduvo tTnv
uyeia 0ag KAl QUTR TWV TIAPEUPLOKOUEVWV.

Taon (ava neploxn)

(110V, 120V, 230V, 240V) v

Eicodog* 1020 W
TayUTnTa UAvTa aveu gpoptiou 250 - 450 m/min
MéyeBog yuahoxapTou (Havta 76 x 533 mm
Bapog (xwpig KaAA®mdL0) 4,3 kg

* EAEYETE TNV €TIKETA OTO TPOBOV KABWG umdystal o aAAayEg amod TEPLOXN Ot TIEPLOXN.

TYNIKA EEAPTHMATA

(1) Atéppwv pavtag Aeiavong

(LEyeBOG yualoxaptou: #80)
(2) ZakoUAa oKOVNG
Ta Tutkd e€aptnuarta umdayovtal oe alAayeg dixwg
nponyoUpevn eldormoinon.
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MPOAIPETIKA EEAPTHMATA - mwAouvrai
EexwploTa

1. Artéppovol 1pavreg Agiavong

Mivakag 1

MéyeBog yualoxaptou| TUmog yuaAdxaptou
30 AA
40 AA, WA
60 AA, WA
80 AA, WA
100 AA, WA
120 AA, WA
150 AA, WA
180 AA, WA
240 AA, WA
320 AA
400 AA




ZHMEIQZH:
O atéppwv Pavtag Aslavong MwAeital oe MakETa
Twv 10 wavtwv 1Biou tiMou. Katd tnv mapayyeAia,
kaBopiote TOv TUMO TOU YUQAOXAPTOU KAl TO
MEYEBOG TOU YUOAOXAPTOU TIOU ETMIBUUEITE.

2. Ztabepn 8aon
Kata Tn Aelavon HIKPOV  QAVTIKELMEVWYV,
Xpnolpomnomote otabepn Baon yia peyaAltepn
aveon.

Ta mpoalpeTika €€apTnuaTa UMAPXEL TMEPIMTWON va

aAAAgouv Xwpig mpoeldoroinon.

E®APMOTEZ

O TeAeiwpa Aeiavong kKal TeAelwpa KATAOKEUNG
damnédou pe TPoiovTa EUAou.

STiABwon Baong enevduuEVWY Pe EUAO ETILPAVELDV.
TeAeiwpa Aeiavong HETAAAIKQOV ETUPAVELDV.
STiABwon Baong enevdUMEVWV HE METAANO
ETLQAVELDV, APAIpEON OKOUPLAG N agaipeon
XPWUATOG TPV TO TeEAsiwpa.

TeAeiwpa em@avel®v UAIKOV amo oxXLoTOALBo,
OKUPOdENA Kal Tapouola TPoiovTa.

00O

(@)

MNPIN TH AEITOYPrIA

1. Mnyn pevparog
BeBawwBeite 0TI TMyr| peUNATOG TTOU MPOKELTAL VA
XpnotgomnoinBel e€ival  €VAPUOVIOMEVN HE TIQ
amnattnoelg o€ peUA MOU AVAPETETAL OTNV TIVAKISA
Tou epyaleiou.

2. AlakomTng pelpaTog
BeBawwbeite 0TI 0 dlakOMTNG pelpatog Bpioketal
otn 8€on OFF. Av To Bioua eivat otn pnpifa kKabwg
o dlakomtng peluatog Bpioketal oto ON, 1O
epyaleio Ba apyioel va Aeltoupyel QUEOWG, MHE
meavotnTa mMpokAnong coBapol aTUXNHATOG.

3. KaAwdio mpoékTraong
‘Otav 0 XWPog epyaociag BpioKeTal Hakpld and v
napoxn PeUPATOG. XPNOLUOTOMOTE €va KAA®SLo
TMPOEKTAONG ME KATAAANAO TAXOG Kal lKavotnTa
HETAPOPAG PEUHATOG. TO KOAMSIO TPOEKTAONG TIPETEL
va eival T000 KOVTO 000 eival TPAKTIKA duvato.

4. Z0vdeon 1pavra Aciavong.
Ma AemToOpEPELEG, AVATPEETE OTNV evoTnTa
“TuvapuoAoynon wavra Aeiavong”

XEIPIZMOZ IMANTA AEIANZHZ

MPOZOXH:
BeBalwbeite OTL EXETE AMEVEPYOTIOMNOEL TO EPYOAEID
Kal EXETE AMOOUVSECEL TO BUOUA amd TNV UTOdoXN
yla arnopuyn cofapol TpPoBANuaAToqg.

1. Nwg va ouvdéoete Tov IpaGvTa Aeiavong

(1) TpaPn&te 10 HOXAO e TO OAXTUAO TIPOKEIUEVOU T
TpoxaAia adpavoroinong va Kivnbei mpog Ta Tiow.
=x. 1)

(2) TormoBeTnOTE TOV OTNV TpoXaAia Kivnong kat
adpavoromoTe TOV TEPVOVTAG TOV TAVW amod TO
eEWTEPIKO TNG MAAKAG TEAATOG Kal eEacpaAilovtag
OTL TO BEAOG OTO €0WTEPLKO TOU LUAVTA CUUTIMTEL
MEe TNV KaTeUBUVON TEPLOTPOPNG TNG TPOXAAIAG
kivnong. (EX. 2)

EAAnvika

(3) QBrote TO HOXAO HE TO BSAXTUAO TPOKEIUEVOU N
TpoxXaAia adpavoroinong va Kivnoei mpog Tta eUrnpog
KAl va dwoel TNV KATAAANAN TAvVUON OTOV (HAvVTa
Aelavong.

e autn TNV TMEPIMTWON, TPOCEETE WOTE va UNV
XTUTIOETE TO SBAXTUAG 00G OTO HOXAO. ZTn CUVEXELQ,
MpooapuooTe T B€0n TOU pAvta Agiavong.

NMPOZOXH
Av o 1pavtag Aeiavong tomoBetnBei otn AdBog
kateUBuvon Ba pewwoel TNV anodoon Aettoupyiag
Kat Oa pikpuvel Tn dlapkela wng Tou hAvta
Aelavong.

2. Mg va aaipéoeTe TOV 1uAvTa Asiavong
TpaBn&te To HOXAO HE TO SAXTUAO TIPOKELUEVOU O
lHavtag Aeiavong va XaAap®oel KAl va UTopel va
apalpeBel and TIG TPOXAAieg He €ukoAia.

AO®AIPEZH ZKONHZ

‘OTav £xel anoteBel UMEPPBOAIKT) TTOCOTNTA OKOVNG OTN

oakoUAQ OKOVNgG, n amodoon Tng CUAAOYNG OKOVNG

HELOVETALALOONTA. AQALPETTE TN OKOVN A0 TH GaKoUAA

OTav auTtn €xel yepioel pEXpL ta 2/3 mepinou,

£EA0@aAilovTag £TAL TNV anodoon TNG CUAAOYNRG OKOVNG

(kaBwg Kal TNV anodoon Aettoupyiag).

AQalpETTE TN OKOVN amod Tn cakoUAa wg eENG:

(1) XahapwoTe Tn Mmapa OTNPIENG KAl APALPECTE TN
oakoUAa oKOVNgG. (ZX. 5)

(2) H eloodog g cakoUAAg avoiyeTal e Avolyua Tou
pepuouap.

NnQz NA XPHZIMOMNOIEITE TO EPFAAEIO
AEIANZHZ ME IMANTA

1. Nwg va puBpiceTe TN B0n Aciavong.
MiEote TO BLOKOMTN KAl OTPEYPETE TOV (HAVTA
Aelavong otn B€on eAéyxou. Mpooapuoote TovV
luavTa Asiavong wote Kal ol dUo AKPeg va
npoe&Exouv 1,6 mm - 3 mm amod TIG AKPEG TWV
TPOXOALDV.

Av o avtag Aeiavong Aettoupyel TOTOBETNUEVOG
QpPKETA PEOA, AUTO WUTMOPEL va TPOKAAETEL TPIRN Kal
Va KataoTpeYel TO HUnXAavnua.

PuBpioTe T B€0n Tou paAvTa Aeiavong oTpEPoOVTag
Tov KoyAia puBuiong (Ex. 3)

O Z1peéYte TOV KOYAia pubuiong de&looTpodpa yia va
METAKIVAOETE TOV (UAVTA TIPOG TA MEOA.

O ZT1péYTte TOV KOXAIa pUBUIONG aploTEPOTTPOGA Yid
vVa UETAKIVIOETE TOV LUAVTA TIPOG TA £EW.

MPOZOXH
Av o avtag Aeiavong Kiveitatl katd ) Aettoupyia,
n pUBUIOn umopel va dlevepynBel kKata Tn
Aeltoupyia.

2. Na va evepyomoiNceTE TO JIAKOTTNH
EvepyomolnoTte TO OLOKOMIN €V KPATATE TO
MNXAVNUA HAKPLA arod TNV eTPAVELD EpYAciag. Av
TO pnxdavnupa TtomoBetnBel oTnv erugavela, otav
TIECETE TO OLAKOMTIN, N eTUPAVEId €VOEXETAL va
xapaxbei Babia. To idlo toxlel Kal KATA TNV
ATIEVEPYOTIOINGON TOU HNXAVAUATOG.
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EAAnvika

3. Mg va kpatdre To pnxavnupa
MaoTe TN AaPr| KAl To UMouTOV AABNG Kal KpATNOTE
TO MNXAvVNMa €vavtia OTnv em@aAvela epyaociag
TIPOKELUEVOU TO UNXAVNHA va ayyilel TNV empavela
ehagpa.

To BApog TOU IBl1oU TOU PNXAVAUATOG ETMAPKEL yid
Aelavon kat oTiABwon péylotg anodoong.

Mnv aokeite mpoobeTn mieon kabBwg autd propel
va emPaplvel pe axpPeiaoto GopTio TO HOTEP, vad
pewwoel T dldpKkela {wNG Tou tWAvta Asiavong kat
va pelwoel TV arnodoon Aettoupyiag. (EX. 4)

4. NMwg va Kiveite To pnxavnua
KIWveite TO pnXAvnua apxlka mMpog Ta €UMpOg Kal
OTNn OUVEXElD TPOG TA THOW, emMavaAauBdavovtag
autn v Kivnon. (ZX. 4)

5. Mg va emAéyete Tov KatdAAnlo 1pavra Asiavong
EruAéyete uavra Aeiavong pe KatdAAnAo peyebog
Kat TUTO YUuaAOoXaptou yia kaBe okomd, agou
avatpéete otov Mivaka 2 kat 3 MapakaTw

Mivakag 2
Mapaywyo TteAsiwpa KataMnho éyeBog yuahoxaptou
Tpaxl TteAsiwpa 30 - 40
Moo TteAelwpa 40 - 100
Hui-Agio teAeiwpa 80 - 240
Aelo TeAeinpa 180 - 400
Mivakag 3
TUTog YUuaAOXapTOU Emugdvela epyaciag
AA XaAuBag, EUAo
WA =UAo, umaurou
NMPOZOXH
O Ta T1o péyeBog yuahOxaptou, avatpeEre oTOV
MNivaka 3

O To yuaAdxapto Tou lpavta Agiavong Ba mpérmet va
eivalt o Tpaxlu amd TO YuaAdxapTo TOU
XPNOLUoTIoLEITAL YIa XELPOKIVNTEG £PYATIEG.

O Xpnotporomaote uavta Aeiavong 1diou peyeBoug
ME TO YUAAOXAPTO WOTE VA TETUXETE OMOLOHOPPN
erueavela. H aAayr peyeboug yualoxapTou Wropel
va €Xel EMPEPEL UN-LKAVOTIOMNTIKO TeAeimpa.

6. Mg va AeiToupyeite TO dlakoMTn
O Jl0KOTTNG Aeltoupyiag evepyormoleital otav
TpaPfn&ete ™ OKaAvdAAN. AV TATNOETE TOV
avaoToAga pia gpopd, TOTe 0 SLaKOMTNG AetToupyiag
ao@alileTal EMTPEMOVTIAG OUVEXN AElTOUpPYIia.

O avaotoAéag eleubepwvetal TpaBwvTag Tn
oKavdaAn. (Zx. 5)

7. Pu6upion Tng TAXUTNTAG TOU IMAVTA
To epyaleio Aeiavong pe pavta eival eEOMAIOUEVO
HE NAEKTPLKO KUKAwpA €AEyXOU TO OTOiO
EVEPYOTIOLEL TOV EAEYKTN OMAANG Taxutntag. lMNa
pUBUION TNG TaxUTNTAG, OTPEYTE TOV EMIAOYEQ TIOU
eupavidetal oto . 6.

‘Otav o ermmhoyeag pubuiotel ot B€on “1” To epyaleio
Aelavong pe ipavta Aettoupyei otnv eAAXLoTn TaxUTnTa.
‘Otav o eruhoyEag pubpiotei otn B€on “5”, To epyaleio
Aelavong pe avta Aettoupyel otn PEylotn taxUutnTa.

8. Mg va epyaleorte OTI§ Ywvieg
Ol ywvieg prropoUv va AetavBouv Kat va oTINBwBoUv
XPNOLLOTIOIWVTAG TO UNXAvnua Onwg @aivetal oto
Zx. 7.

14

2YNTHPHZH KAl EAErXoz

1. 'EAeyxog TOoUu |pdvm Aeiavong
Emeldn n ouvexng xpenon <p9c1pusvou ILAVTA PELDVEL
™mv anot‘)onKornm 6a npsnst va avtikadiotdarte
Tov uavta Aeiavong apéowg WOALG €VTOTIOETE
umEPBOALKT] TPIRY.

2. 'EAexog Twv 613V OTEPEWONG
EAéyxete Teplodika OAeg TIG Bideg OTEPEWONG KaL
BeBalwBeite OTL eival KATAAANAQ OPLYHEVEG. STNV
MePIMTWON Mou XaAapwael omotadnrote Bida opi&te
mv &ava apéowg. Av dev TO KAVETE AUTO UMOpPEl
va €Xel WG AMOTEAECUA TO 0OBAPO TPAUUATIOMO.

3. ZuvtApnon Tou HOTEP
H meptéNEN TG povada Tou PoTEP eival n Kapdia
TOU NAeKTPLKOU epyaAeiou. A®OTe HEYAAN TIPOCOXN
Yla va OlyoupeuTeiTe OTL N TIEPLEAIEN dev Ba Tadel
Inua kat / N Ba BpexdBel pe AAdL N vepod.

4. 'EAeyxog ota kapBouvakia
Ma v ouvexilopevn ac@dAlela 0ag Kat tnv
MpPOoOTacia 0ag amod TNV NAEKTPONMANEQ, 0 €AEyX0Q
0Ta KapBouvakla Kai 1 avtikataotaon autol Tou
epyaleiou mpémet MONO va yivetal amd éva
E=OYZIOAOTHMENO KENTPO ZEPBIXZ THZ HITACHI.

5. AvTikaraotacn Tou kaAwdiou mapoxng peUupaTog
Av To KaAwdlo mapoxng pelpatog tou Epyahieiou
mnadel {nuia, To Epyaleio mpenel va emoTpaei 0to
E€oualodotnuévo Kevtpo EEurmpetnong Hitachi yia
vVa aVTIKATaoTadEL

6. Aiota ouvTApnong TWV HEPWV

MPOZOXH
H emokeun, n Tpomomoinon kat o €AeyXog TwV
HAektpikwv EpyaAeiwv Hitachi mpémet va yivetal
anod eva EEoualodotnuévo Kevtpo ZEpBig Tng Hitachi.
Autr n Alota Tov Mepwv Ba eival Xpnowun av
napouctactel palli ME TO epyaAleio OTO
E&ouaolodotnuevo Kévipo Z€pBig g Hitachi otav
{NTATE €MIOKEUN N KATIOlA AAAN GuvTRhpnon.
Katd Tov €Aeyx0 Kal Tn CUVTAENON TWV NAEKTPIKOV
epyaleiwv, oL KavOveg ao®aAeiag Kal Ol Kavoviopol
TIOU UTIAPXOUV OE KABE XWPa MPEMEL va akoAouBoUvTal.

TPOMOMNOIHZH
Ta HAektpikd Epyaleia Hitachi BeAtiwvovtal
OUVEXWG Kal TporornoloUvTal yia va cupnepiAdpouv
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOSOUG.
Katd ouvénela, oplopéva Tunpata propolv va
aAAaG&ouv Xwpig TponyoUuevn eldoroinon.

EFCYHZH

Eyyuwpaaote ta epyaleia Hitachi Power Tools cUpgwva
HE TN vopoBeoia Kal Toug KAavoviopoug ava xwpa. H
napouoa sny'Jnon dev KaAUMTeL s)\u'r'rtbuu'ra 1 {NUIEQ
AOYW Kakng xpnonq, KaKonomonq N QUOLOAOYIKNAG
PBopag. Ze MePIMTWON MAPATOVWV napaKa)\oups
anooteilete TO Power Tool Xwpig va ToO
arnoouvappoAloynoete pali pe to MIZSTOMOIHTIKO
EFTYHZHS 10 ormoio BpilokeTal 0TO TEAOG TWV OdNYLOV
autwv, oe EEouclodotnuévo Kevipo Emokeung tng
Hitachi.



ZHMEIQZH

E&aiTiag Tou ouvexI{OUEVOU TIPOYPAUHATOG EpEUVAG Kal
avartugng g Hitachi Ta TEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA TIOU
ed®w avagEépovTal prnopoUv va alldagouv Xwpig
mponyoUuevn eldormoinon.

MAnpogopicg Mou apopoUv Tov eKMeuMopevo B6puBo Kai
™™ d6vnon

Ot TINEG peTPNONKAV oUpwva pe to ENG0745 kat
BpEBNKav cUpPwveg pe To 1ISO 4871.

Méetpnon oTdbung 1oxUog fxou eEl00pPOTNUEVOU A:
98 dB(A)
Métpnon otddung mieong rfxou e&lcoppornuévou A:
87 dB(A)
ABeBaiotnTa KpA: 3 dB(A)

®opATE MPOOTATEUTIKA QUTIOV.

Mia TUTTKY) TIUN PICaG HEONG TETPAYWVIKNG ETUTAXUVONG
dev mpérnel va Eemnepva 2,5 m/s?

EAAnvika
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Polski

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje
Nieprzestrzeganie ktéregokolwiek z zamieszczonych ponizej
zalecen moze byc¢ przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, poZaru i/lub powaznych obrazer ciata.
Wystepujgce w ponizszych ostrzeZzeniach wyrazenie
“urzadzenie elektryczne” oznacza urzgdzenia zasilane z
sieci elektrycznej (za pomoca przewodu) lub baterii
(bezprzewodowo).

INSTRUKCJE POWINNY BYC ZACHOWANE NA
PRZYSZLOSC
1) Miejsce pracy

a) Miejsce pracy powinno by¢ uprzatniete i czyste.
W miejscach nieuporzadkowanych i Zle oswietlonych
ryzyko wypadku jest wigksze.

b) Nie nalezy uzywaé¢ urzadzen elektrycznych w
przypadku zagrozenia wybuchem, na przyktad w
obecnosci tatwopalnych plynéw, gazéw lub pytow.
Urzadzenia elektryczne wytwarzajg iskry, ktore moga
spowodowac zapton pytu.

c) Dazieci i osoby postronne nie powinny znajdowaé
sie¢ w poblizu pracujagcego urzadzenia
elektrycznego.

Odwrdcenie uwagi uzytkownika moze spowodowac
utrate kontroli nad urzadzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka urzadzenia elektrycznego musi byé
odpowiednia do gniazdka.
Nigdy nie nalezy w jakikolwiek sposéb przerabia¢
wtyczki.
Nie uzywa¢ jakichkolwiek elementéw taczacych
z urzadzeniami wymagajacymi uziemienia.
Uzywanie tylko oryginalnych wtyczek pasujgcych
do gniazdka ogranicza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.
Unika¢ kontaktu z przedmiotami uziemionymi,
takimi jak rury, kaloryfery, kuchenki i urzadzenia
chtodnicze.
W przypadku dotykania uziemienia ryzyko porazenia
pradem elektrycznym jest wigksze.
Nie naraza¢ urzadzen elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.
Przedostanie sie wody do urzgdzenia zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Odpowiednio uzywaé¢ przewéd zasilajacy. Nigdy
nie wykorzystywac przewodu do przenoszenia lub
ciagniecia urzadzenia lub tez wyciagania wtyczki
z gniazdka.
Utrzymywaé przewdd z dala od zrédet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub czesci ruchomych.
Uszkodzenie lub naciecie przewodu zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.
Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym na
wolnym powietrzu nalezy uzywa¢ odpowiedniego
przedituzacza.
Uzywanie przedifuzacza przeznaczonego do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

b)

-
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3) Bezpieczenstwo osobiste
a) Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym

nalezy zachowywaé koncentracje i planowaé
wykonywane zadania, kierujac sie¢ zdrowym
rozsadkiem.

Urzadzenia elektrycznego nie powinny
obstugiwaé osoby zmeczone lub znajdujace sie
pod wplywem substancji odurzajgcych, alkoholu
lub lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas pracy z urzgdzeniem moze
stac sie przyczyng powaznych obraZen.

Uzywaé wyposazenia ochronnego. Zawsze nosi¢
okulary ochronne.

Uzywanie wyposazenia ochronnego, takiego jak
maski przeciwpytowe, buty przeciwposlizgowe,
odpowiednie nakrycie gtowy i stuchawki ogranicza
ryzyko obraZen ciafa.

Unikaé nieprzewidzianego uruchomienia
urzadzenia. Przed wtozeniem wtyczki do gniazdka
upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wylaczone.
Przenoszenie urzadzenia z palcem na wyfgczniku
lub podfaczenie do sieci wigczonego urzgdzenia
moze spowodowac wypadek.

Przed wiaczeniem urzadzenia usunaé wszelkiego
rodzaju klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza w ruchomej czesci urzadzenia
moze spowodowac obrazenia.

Nie trzymac¢ urzadzenia zbyt daleko od siebie.
Zachowac¢ stabilng pozycje przez caly czas.
Umozliwia to petne panowanie nad urzgdzeniem,
nawet w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznych ubran oraz bizuterii. Utrzymywac¢ witosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wfosy moga
zostaC weciagniete przez poruszajgce sie czeSci.
Jezeli urzadzenie wyposazone jest w system
odprowadzania pytu, powinien on by¢ zatozony i
wiasciwie uzywany.

Uzycie tego rodzaju urzadzer ograniczy zagrozenia
zwigzane z gromadzeniem sie pyftu.

Obstuga i konserwacja urzadzenia
a) Nie dociskaé¢ urzadzenia zbyt mocno. Nalezy

uzywaé¢ tylko witasciwego urzadzenia,
odpowiedniego dla wykonywanej pracy.

Uzycie odpowiedniego urzadzenia spowoduje, ze
praca zostanie wykonana lepiej i bezpieczniej.
Nie uzywaé urzadzenia elektrycznego, ktérego
wylacznik jest niesprawny.

Urzadzenie, ktére nie moze zostac wytgczone za
pomoca wyltacznika, jest niebezpieczne i musi zostaé
przeznaczone do naprawy.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac, jak
na przyktad wymiana akcesoriow, urzadzenie
musi zostaé wylaczone z sieci. To samo dotyczy
przechowywania urzadzenia nieuzywanego.
Umozliwi to zmniejszenie ryzyka nieprzewidzianego
uruchomienia urzadzenia.

Urzadzenia elektryczne powinny byé
przechowywane poza zasigegiem dzieci oraz
wszelkich oséb nie znajacych zasad
funkcjonowania i obstugi tego typu urzadzen.
Obstuga urzadzeni elektrycznych przez osoby nie
znajgce zasad ich funkcjonowania jest niebezpieczna.



e) Wykonywaé odpowiednie prace konserwacyjne.
Kontrolowaé prawidtowos$¢ ustawienia czesci
ruchomych, ich uszkodzenia i wszelkie inne
kwestie, mogace spowodowacé nieprawidiowa
prace urzadzenia.

Uszkodzone urzadzenie powinno zostaé
natychmiast przekazane do naprawy.
Wiele wypadkéw spowodowane jest niewtasciwg
konserwacjg urzadzeri elektrycznych.

f) Narzedzia tnace powinny byé naostrzone i czyste.
Odpowiednio naostrzone narzedzia nie beda sie
wyginac i sg fatwiejsze w uzywaniu.

g) Urzadzenie elektryczne, akcesoria, wiertta itd.
powinny byé uzywane zgodnie z niniejszymi
zaleceniami oraz w sposéb odpowiadajacy
wykonywanej pracy, przy uwzglednieniu
warunkéw panujacych w otoczeniu.
Wykorzystanie urzadzenia elektrycznego do pracy,
do ktorej nie jest ono przeznaczone, grozi wypadkiem.

5) Serwis
a) Urzadzenie powinno by¢ serwisowane tylko przez
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje, przy
uzyciu wytacznie identycznych, oryginalnych
czesci zamiennych.
Zapewni to utrzymanie pefnego bezpieczeristwa
pracy z urzadzeniem.

DANE TECHNICZNE

Polski

SRODKI OSTROZNOSCI
Dzieci i osoby niepetnosprawne nie powinny
znajdowaé si¢ w poblizu urzadzenia.
Nieuzywane urzadzenie powinno byé
przechowywane w miejscu poza zasigegiem dzieci
i oséb niepetnosprawnych.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
UZYTKOWANIA SZLIFIERKI TASMOWEJ

UWAGA
Przed przystgpieniem do szlifowania nalezy doktadnie
sprawdzi¢ szlifowany materiat.

Jezeli mozna oczekiwaé, ze podczas szlifowania bedzie
wytwarzaé sig szkodliwy / toksyczny pyt lub odpryski
farby, drewna albo metalu, nalezy upewni¢ sie, ze do
urzadzenia zostat prawidtowo podtaczony worek na pyt
lub inny odpowiedni system odprowadzania pytu.

W miare mozliwosci nalezy réwniez nosi¢ maske ochronna.

Nie wdycha¢ i nie dotyka¢ szkodliwego / toksycznego
pytu wydzielanego podczas szlifowania - moze to by¢
niebezpieczne dla zdrowia uzytkownika i oséb
postronnych.

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)* (110V, 120V, 230V, 240V) N,
Moc pobierana* 1020 W

Predkos$¢ tasmy bez obcigzenia 250 - 450 m/min
Rozmiary tasmy szlifierskiej 76 x 533 mm

Ciezar (bez przewodu) 4,3 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako Zze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Ciagta tasma szlifierska (uziarnienie: #80)
(2) WOrek Na Pyt ...cocueieeiesiereee e 1
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
- sprzedawane oddzielnie

1. Ciagta tasma szlifierska

Tabela 1

Uziarnienie Typ ziaren
30 AA
40 AA, WA
60 AA, WA
80 AA, WA
100 AA, WA
120 AA, WA
150 AA, WA
180 AA, WA
240 AA, WA
320 AA
400 AA

UWAGA:
Tasmy szlifierskie sprzedawane sg w zestawach po 10
sztuk tego samego rodzaju.
Przy sktadaniu zamoéwienia nalezy okresli¢ uziarnienie
oraz typ tasmy.

2. Statyw mocujacy
W przypadku szlifowania przedmiotéw niewielkich
rozmiaréw dla utatwienia nalezy uzy¢ statywu.
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Szlifowanie wykonczeniowe i wygtadzanie drewna.

O Polerowanie powierzchni drewnianych.

O Szlifowanie wykonczeniowe powierzchni metalowych.

O Szlifowanie powierzchni metalowych, usuwanie rdzy
lub farby przed rozpoczeciem prac wykonczeniowych.

O Prace wykonczeniowe na powierzchniach wykonanych
z tupku, betonu lub podobnych materiatéw.

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sie, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.



Polski

2. Przetacznik
Upewnij sig, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wtgczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wigczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przedtuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajacym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Zatozy¢ tasme szlifierska.
Szczegdtowe informacje zostaly zamieszczone w
rozdziale "Zaktadanie tasmy szlifierskiej"

OBSLUGA TASMY SZLIFIERSKIEJ

UWAGA:
Upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wytagczone (OFF), a
wtyczka przewodu zasilajgcego zostata wyjeta z
gniazdka.

1. Zakiadanie tasmy szlifierskiej

(1) Pociagna¢ dzwignie palcem - luzne koto pasowe
przesunie sie do tylu. (Rys. 1).

(2) Zatozy¢ tasme na koto napedowe i luzne koto pasowe,
przektadajac ja nad ptyta $lizgacza. Upewni¢ sie, ze
strzatka znajdujgca sie po wewnetrznej stronie tasmy
odpowiada kierunkowi obrotéw kota napedowego
(Rys. 2).

(8) Popchnaé dzwignie palcem - luzne koto pasowe
przesunie si¢ do przodu, napinajac tasme. Nalezy
uwazaé, aby nie przycisnaé sobie palca dzwignia.
Ustawi¢ doktadne potozenie tasmy.

UWAGA:

Zatozenie tasmy szlifierskiej w odwrotny sposoéb
spowoduje zmniejszenie efektywnosci pracy oraz
trwatosci tasmy.

2. Zdejmowanie tasmy szlifierskiej
Pociaggna¢ dzwignie palcem - tasma zostanie
poluzowana i bedzie mogta zosta¢ tatwo zdjeta z kot
pasowych.

USUWANIE PYLU

Jezeli worek na pyt jest zapetniony, wydajno$¢ gromadzenia

pytu zostanie zmniejszona.

Nalezy usuwac pyt z worka, kiedy zajmuje on mniej wiecej

2/3 jego pojemnosci - zapewni to skuteczniejsze dziatanie

uktadu odprowadzania pytu, a wigc takze catego urzadzenia.

Sposoéb usuwania pytu z worka:

(1) Poluzowac¢ pret podtrzymujacy i zdja¢ worek na pyt
(Rys. 5)

(2) Worek moze zosta¢ otwarty za pomocg zamka
btyskawicznego.

OBSLUGA SZLIFIERKI TASMOWEJ

1. Ustawianie wlasciwego potozenia tasmy.
Wecisnaé przycisk i obréci¢ tasme szlifierskg do pozyciji
kontrolnej. Wyregulowa¢ potfozenie tasmy tak, aby jej
obie krawedzie wystawaty poza kota pasowe na mniej
wiecej 1,6 - 3 mm.
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Jezeli tasma bedzie nadmiernie przesunigta do
wewnatrz, moze powodowac¢ tarcie i uszkodzenie
urzadzenia.
Potozenie tasmy szlifierskiej jest ustawiane za pomoca
Sruby regulacyjnej (Rys. 3).
O Obraca¢ s$rube w kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara, aby przesuwac¢ tasme do wewnatrz.
O Obraca¢ $rube w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdwek zegara, aby przesuwaé tasme na zewnatrz.
UWAGA:
Jezeli taSma przemieszcza sig podczas pracy, regulacja
moze zostac przeprowadzona, kiedy urzadzenie pracuije.
2. Wiaczanie
Podczas wiaczania za pomocag wytacznika gtéwnego
urzadzenie nie moze dotyka¢ powierzchni, ktéra ma
by¢ szlifowana. W przeciwnym wypadku powierzchnia
moze zosta¢ powaznie porysowana.
To samo zalecenie dotyczy wytaczania urzadzenia.
3. Sposoéb przytrzymywania urzadzenia
Lekko przytozy¢ urzadzenie do obrabianej powierzchni,
przytrzymujac je za uchwyty.
Sam ciezar urzadzenia jest wystarczajacy dla szlifowania
i polerowania z odpowiednig wydajnoscia.
Nie nalezy dociska¢ urzadzenia, poniewaz spowoduje
to jedynie dodatkowe obcigzenia silnika, niepotrzebne
zuzycie tasmy szlifierskiej i zmniejszenie efektywnosci
pracy. (Rys. 4)
4. Prowadzenie urzadzenia
Nalezy prowadzi¢ urzadzenie w przéd, a potem w tyt,
powtarzajac ten ruch wielokrotnie. (Rys. 4)
5. Wyboér odpowiedniej tasmy szlifierskiej
Aby wybra¢ tasme o wiasciwym uziarnieniu i rodzaju
ziaren, nalezy zapozna¢ sie z informacjami
zamieszczonymi w ponizszych tabelach 2 i 3.

Tabela 2
Wykonczenie bardzo ogélne Uziarnienie
Wykonczenie grube 30 - 40
Wykonczenie $rednie 40 - 100
Wykonczenie pét-drobne 80 - 240
Wykonczenie drobne 180 - 400
Tabela 3
Rodzaj ziaren Obrabiana powierzchnia
AA Stal, Drewno
WA Drewno, Bambus
UWAGA:

O Aby wybra¢ odpowiednie uziarnienie - patrz tabela 3
O Uziarnienie tasmy szlifierskiej powinno by¢ grubsze niz
papieru $ciernego uzywanego podczas prac recznych.
O Nalezy uzywac¢ tasmy o tym samym uziarnieniu az do
ostatecznego zakonczenia pracy.
Zmiana uziarnienia moze spowodowaé nieprawidtowe
wykonczenie.
6. Obstuga wytacznika
Urzadzenie uruchamiane jest poprzez wcisniecie
przycisku spustowego. Po wcisnigciu blokady przycisk
spustowy zostaje zablokowany, co umozliwia ciagta
prace urzadzenia. Blokada moze zosta¢ wylaczona
poprzez wcisniecie przycisku spustowego (Rys. 5).



7. Regulacja predkosci tasmy
Szlifierka taSmowa wyposazona jest w elektryczny uktad
umozliwiajacy bezstopniowa zmiane predkosci tasmy.
Predko$¢ tasmy moze by¢ regulowana za pomoca
pokretta pokazanego na Rys. 6.
Kiedy pokretto jest ustawione na "1", urzadzenie pracuje
z predkoscia minimalna.
Ustawienie "5" odpowiada maksymalnej predkosci
roboczej urzadzenia.

8. Obrébka naroznikow
Narozniki moga by¢ szlifowane i polerowane w sposéb
pokazany na Rys. 7.

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Sprawdzanie tasmy szlifierskiej
Wykorzystywanie zuzytej tasmy szlifierskiej powoduje
znaczne zmniejszenie wydajnosci pracy. Tasma powinna
by¢ wymieniana na nowa, kiedy tylko jest nadmiernie
zuzyta.

2. Sprawdzanie $rub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujgce $ruby i
upewnij sig, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowa¢ powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sig olejem.

4. Kontrola stanu szczotek weglowych
W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa
uzytkownika i ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym, kontrola i wymiana szczotek weglowych
w tym urzadzeniu moga byé przeprowadzane
WYLACZNIE przez Autoryzowany Punkt Serwisowy
Hitachi.

5. Wymiana przewodu zasilajacego
Jezeli przewdd zasilajgcy urzadzenia zostat uszkodzony,
musi ono zosta¢ przekazane do Autoryzowanego
Punktu Serwisowego Hitachi w celu wymiany przewodu.

6. Lista czesci zamiennych

WAGA:

Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywac¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista czesci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE:
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.
W zwigzku z tym pewne czg$ci moga ulec zmianom
bez uprzedzenia.

Polski

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewfasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z I1ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 98 dB(A)
Zmierzone ci$nienie akustyczne A: 87 dB(A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB(A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Standardowo, $rednia wazona kwadratowa wartosci
przyspieszenia nie przekracza 2,5 m/s?
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ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOK

FIGYELEM!

Olvassa végig az utasitasokat

Az alabbi utasitasok be nem tartdsa dramditést, tizet és
sulyos sériilést okozhat.

Az alabbi figyelmeztetésekben szerepl6 “elektromos
szerszamgép” kifejezés az 6n - haldzatrdl lzemeltetett
(vezetékes) vagy akkumulatoros (vezeték nélklili) -
elektromos szerszamgépére vonatkozik.

ORIZZE MEG AZ UTASITASOKAT
1) A munkahely
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a)

b)

c)

A munkahelyet tartsa tisztan, és megfelel6en
vilagitsa meg.

A tdlzsufolt és sétét munkahelyek vonzzak a
baleseteket.

Az elektromos szerszamgépeket ne hasznalja
robbanasveszélyes légtérben, példaul gyalékony
folyadékok, gazok vagy por mellett.

Az elektromos szerszamgépek szikrakat bocsathatnak
ki, melyek berobbanthatjak a jelenlévé port.

A szerszamgép miikodtetése kdzben tartsa tavol
a gyermekeket és a koriilallokat.

A figyelemelvonas a szerszamgép feletti kontroll
elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d)

e)

Az elektromos szerszamgép dugaszanak
illeszkednie kell a hal6zati csatlakozéaljzatba.
Semmilyen koriilmények kézott ne médositsa a
dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen atalakité dugaszt a
foldelt elektromos szerszamgéppel.

A médositas nélkiili dugaszok és a megfeleld aljzatok
csOkkentik az elektromos dramiités veszeélyét.
Ugyeljen arra, hogy munka kézben ne érintsen meg
foldelt fellileteket, pl. csovezetékeket, fiitot
tlizhelyeket vagy hiitéberendezéseket.
Ha a kezel6 teste foldelve van, az dramiités veszélye
megné.

Az elektromos szerszamgépeket ne tegye ki esé
vagy nedvesség hatasanak.

Az elektromos szerszamgépbe keriilé viz néveli az
dramlités veszélyét.

Ne rongalja meg az elektromos csatlakozékabelt.
A szerszamgépet ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugot soha ne a kabelnél fogva huzza
ki a dugaszoléaljzatbol.

Védje a kabelt a magas hémérséklettdl, olajtol és
az éles sarkoktol.

A sérlilt vagy dsszegabalyodott vezetékek névelik
az elektromos dramlités veszélyét.

Ha a szabadban kell munkat végeznie, mindig
csak az erre a célra alkalmas hosszabbit6 kabelt
hasznaljon.

A Kiltéri hasznalatra alkalmas hosszabbité hasznalata
csOkkenti az elektromos adramlités veszélyét.

3) A testi épség védelme
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a)

Mindig figyeljen oda a végzett munkara. Az
elektromos szerszamgéppel végzett munka teljes
figyelmet igényel.

Ne hasznalja a késziiléket, ha nem érzi
kipihentnek magat, ha kabitoszer, alkohol vagy
gyogyszer hatasa alatt all.

4)

b

-

c)

d

-

e)

9)

Egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos sériilést
okozhat.

Hasznaljon védofelszerelést. Mindig hasznaljon
véddszemiiveget.

A védbfelszerelések, pl. a pormaszk, a cstuszdsbiztos
biztonsagi cipd, a védbsisak és a flildugé hasznalata
csOkkenti a sérlilésveszélyt.

Keriilje a gép véletlenszerii beinditasat. Miel6tt a
csatlakoz6 dugét a dugaszoléaljzatba bedugja,
mindig gy6z6djék meg réla, hogy a késziilék ki
van kapcsolva.

Ne tartsa ujjat az indité kapcsoldon, ha hordozza
a késziiléket, és ne csatlakoztasson bekapcsolt
készliléket az dramforrasra.

Miel6tt a gépet bekapcsolja, mindig ellenédrizze,
hogy kivette-e a késziilékbdl a szerszambeallito-
illetve befogokulcsot.

A forgé alkatrészben maradt szerszambedllito- vagy
befogdkulcs személyi sériilést okozhat.

Ne nyujtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka
kézben mindig alljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

lgy a varatlan helyzetekben sem veszti el a szerszam
feletti uralmat.

Viseljen megfelel6 munkaruhat. Munka kézben ne
viseljen b6 61tozéket vagy ékszert. Hajat, ruhazatat
és kesztyiijét tartsa tavol a mozgé alkatrészektdl.
A b6 dltézéket, ékszereket vagy a hosszu hajat a
mozgd alkatrészek elkaphatjak.

Ha a késziilék rendelkezik porelszivasi, illetve -
gyljtési lehetéséggel, ligyeljen ra, hogy azok
megdfeleléen legyenek csatlakoztatva és hasznalva.
A fenti eszk6z6k hasznéalata cskkenti a por okozta
veszélyt.

Az elektromos szerszamgép hasznalata és
karbantartasa

a)

b

-

c)

d)

e)

Ne eréltesse a szerszamot. Mindig az
alkalmazasnak megfelel6 szerszamot hasznaljon.
A megfelel6 szerszamgép nomindalis teljesitményszinten
jobban és biztonsdgosabban mikddik.

Ne haszndlja a szerszamot, ha a kapcsol6 azt nem
kapcsolja megfeleléen be, illetve ki.

A kapcsoléval nem szabalyozhaté szerszamgép
veszélyes, és azt meg kell javitani.

Mindig huzza ki a dugaszol6 aljzatbol a csatlakozé
dugét, miel6tt a késziiléken beallitasokat végezne,
kicserélné a tartozékokat, vagy miel6tt eltarolna
a késziiléket.

A fenti biztonsdgi Jvintézkedések csdkkentik a
készlilék véletlenszer(i bekapcsoldsdnak veszélyét.
A hasznalaton kivilli szerszamokat tarolja
gyermekek altal nem hozzaférhet6 helyen, és ne
engedje, hogy a késziiléket az lizemetetéshez
nem ért6é személyek hasznaljak.

A gyakorlatlan hasznald kezében a szerszamgépek
kilénésen nagy veszélyt jelentenek.

A szerszamgépek karbantartasa. Ellenérizze a
mozgo alkatrészek illesztését, rogzitését, az
alkatrészek esetleges repedését és minden olyan
tulajdonsagot, mely hatassal lehet a
munkavégzésre.

Meghibasodas esetén hasznalat el6tt javitassa
meg a késziiléket.

A nem megfelel6 karbantartds sok balesetet okoz.



f) Avagoészerszamokat mindig tartsa élesen és tisztan.
A megfelelben karbantartott - éles vagoéli-
vdgdszerszamok kisebb eséllyel gorblilnek el, és
kénnyebben iranyithatok.

g) Hasznadlja a szerszamgépet és a furofejeket stb.
az utasitasoknak és az adott szerszamgép
rendeltetésének megfelel6en, mindig figyelembe
véve a munkakoriilményeket és az elvégzendo6
munka jellegét.

A szerszamgép rendeltetéstél eltéré hasznalata
veszélyt okozhat.

5) Javitas
a) A szerszamot csak - eredeti cserealkatrészeket
hasznal6 - szakképzett személlyel javittassa.
lgy biztosithaté a szerszamgép biztonsdgos
lizemeltetése.

OVINTEZKEDES
A gyermekeket és a felligyeletre szorul6 személyeket
tartsa tavol az elektromos szerszamgéptol.
A hasznalaton kiviili szerszamgépeket gyermekektdl és
felligyeletre szorul6 személyektdl elzarva kell tartani.

MUSZAKI ADATOK

Magyar

NVINTEZKEDESEK A SZALAGCSISZOLO
HASZNALATAVAL KAPCSOLATBAN

FIGYELEM
A csiszolasi mlvelet el6tt ellenérizze a csiszolni kivant
anyagot.

Ha a csiszolasi mlvelet alatt karos / toxikus porok,
mint példaul 6lomtartalmu festék, fa, fém keletkezése
varhaté, gondoskodjon arrél, hogy a porzsak vagy
megfeleld porelszivé rendszer szorosan csatlakoztatva
legyen a porkivezetéshez.

Adott esetben kiegészitésként viselije a poralarcot.

Ne lélegezze be vagy ne érintse meg a csiszolasi
mUvelet soran keletkezett karos / toxikus porokat, a
por veszélyeztetheti sajat és a koruldtte allok
egészségét.

Fesziltség (terllet szerint)* (110v, 120V, 230V, 240V) N,
Névleges teljesitményfelvétel* 1020 W

Uresjarati szalagsebesség 250 - 450 m/min
Papir csiszolészalag mérete 76 x 533 mm

Suly (kabel nélkul) 4,3 kg

*

STANDARD TARTOZEKOK

(1) Végtelenitett csiszolészalag

(szemcseméret: #80) ...
(2) Porzsak ..... .1
A standard tartozékok elézetes tajékoztatas nélkil
valtozhatnak.

TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK - kiilo6n megrendelésre

1. Végtelenitett csiszol6szalagok

1. Tablazat
Szemcseméret Szemcsetipus
30 AA
40 AA, WA
60 AA, WA
80 AA, WA
100 AA, WA
120 AA, WA
150 AA, WA
180 AA, WA
240 AA, WA
320 AA
400 AA

Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltintetett adatokat, mivel ezek eladasi terliletenként valtoznak!

MEGJEGYZES:
A végtelenitett csiszolészalagot 10 ugyanolyan tipusu
szalagbodl allé csomagokban arusitjak.
Rendeléskor adja meg a kivant szemcsetipust és
szemcseméretet.

2. Helyhez kotott tarto
Kis cikkek csiszolasakor a kényelem céljabol hasznaljon
helyhez ko&tott tartot.
A tetszés szerint valaszthato tartozékok elézetes bejelentés
nélkul barmikor valtozhatnak.

ALKALMAZASOK

Famegmunkalasi termékek finomcsiszolasa és befejezd
padlézasa.

Fabevonatu felliletek alappolirozasa.

Fémfelliletek finomcsiszolasa.

Fémbevonatu felliletek alappolirozasa, rozsda eltavolitasa
vagy festék eltavolitdsa Ujramegmunkalas el6tt.

Pala, beton és hasonlé anyagok fellletkidolgozasa.

o 000 O

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszliltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halozati feszlltséggel.
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2. Halozati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszolbéaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsold BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal mikoédésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet eld.

3. Hosszabbit6 vezeték
Ha a munkaterlilet az aramforrastol tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitmény
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. A csiszoloszalag raerdsitése.
Részletekért olvassa el a "Csiszolészalag 6sszeszerelése"
szakaszt

HOGYAN KELL KEZELNI A
CSISZOLOSZALAGOT

FIGYELEM:
Gy6z6djon meg arrol, hogy az aram Kl helyzetbe van
kapcsolva és huzza ki a dugaszt a dugaszoldaljzatbdl
a sulyos baj elkeriléséhez.

1. Hogyan kell raerésiteni a csiszolészalagot

(1) Huzza meg a kart az ujjaval, ekkor a laza tarcsa
hatrafelé mozdul el. (1. Abra)

(2) Helyezze a hajtétarcsara és a laza tarcsara, elvezetve
azt a talplemez kuilsé oldala folott, és meggy6z6dve
arrdl, hogy a szalag felsején levé nyil megegyezik a
hajtotarcsa forgasiranyaval. (2. Abra)

(3) Ujjal nyomja meg a kart, a laza tarcsa ekkor eléremozdul,
és megfelelé feszitést ad a csiszolészalagnak. Ebben
az esetben legyen dvatos, hogy ne Usse meg az ujjat
a karral.

Ezutan allitsa be a csiszoloszalag helyzetét.

FIGYELEM:

A rossz irdnyban felszerelt csiszol6szalag alacsonyabb
hatékonysaggal dolgozik, és megroviditi a csiszolészalag
élettartamat.

2. Hogyan kell eltavolitani a csiszolészalagot
Huzza meg a kart az ujjaval, ekkor a csiszol6szalag
megereszkedik és konnyen levehetd a tarcsakrol.

Ha a csiszolészalagot tul bent Gzemelteti, az kopast
és a gép karosodasat okozhatja.
A csiszoloszalag helyzetét az allitécsavar forgatasaval
dllitsa be (3. Abra)

O A szalag befelé mozditasahoz forditsa az allitocsavart
az ora jarésanak iranyaba.

O A szalag kifelé mozditasahoz forditsa az allitocsavart
az O6ra jarasaval ellentétes iranyba.

FIGYELEM:
Ha a csiszolészalag mikodés kozben elmozdul, a
bedllitds mikodés kdzben is elvégezhetd.

2. A kapcsol6 bekapcsolasa
Kapcsolja be a kapcsolét, mikdzben a gépet tavol
tartia a megmunkalandé felllettdl. Ha a gép ra van
helyezve egy fellletre, amikor megnyomja a kapcsolét,
a fellilet cslinyan ¢sszekarcolédhat. Ugyanez vonatkozik
a gép ledllitasara.

3. Hogyan kell tartani a gépet
Fogja meg a fogantyut és a fogantydgombot, és ugy
tartsa a gépet a megmunkalandé felulettel szemben,
hogy az kissé érintse a fellletet.
Maganak a gépnek a sulya elegendé a legnagyobb
hatékonysagu csiszolashoz és polirozashoz.
Ne alkalmazzon semmilyen tovabbi nyomast, ez
szikségtelendl terhelné a motort, megroviditené a
csiszolészalag élettartamat és csokkentené a munka
hetékonysagat. (4. Abra)

4. Hogyan kell mozgatni a gépet
Mozgassa a gépet el6szor elbra, majd vissza, ezt a
mozgast ismételve. (4. Abra)

5. Hogyan kell kivalasztani a megfelel6 csiszolészalagot
Vélassza a specidlis célhoz megfelel§ szemcseméretl
és szemcsetipusu csiszoloszalagot az aldbbi 2. és 3.
Tablazat elolvasasaval.

PORELTAVOLITAS

Amikor tul nagy mennyiségl por rakédott le a porzsakban,

a porgy(ijtés hatékonysaga erésen leesik.

Tavolitsa el a porzsakot, amikor az a zsak kapacitasanak

korulbeltl 2/3-aig megtelt, mialtal a porgyUjtési hatékonysag

(valamint a munkavégzési hatékonysag) biztositva marad.

A port a kovetkezOképpen tavolitsa el a zsakbol:

(1) Lazitsa meg a tartokart és tavolitsa el a porzsakot. (5.
Abra)

(2) A zsak bedmlényildsa a csuszézar kicippzarozasaval
nyithaté ki.

HOGYAN KELL HASZNALNI A
SZALAGCSISZOLOT

1. Hogyan kell beallitani a csiszolasi helyzetet.
Nyomja meg a kapcsolét és forgassa a csiszoldszalagot
a helyzet ellenérzéséhez. Ugy allitsa be a
csiszoloszalagot, hogy mindkét széle 1,6 mm - 3mmrel
nyuljon tul a tarcsék szélein.
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2. Tablazat
Szarmaztatott megmunkalas Megfeleld szemcseméret
Durva megmunkalas 30 - 40
Kbézepes megmunkalas 40 - 100
Félfinom megmunkalas 80 - 240
Finom megmunkalas 180 - 400
3. Tablazat
Szemcsetipus Megmunkalandé fellet
AA Acél, Fa
WA Fa, Bambusz
FIGYELEM:

O Szemcsemérethez olvassa el a 3. Tablazatot

O A csiszoloszalag szemcséjének durvabbnak kell lennie,
mint a kézi munkahoz haszndlt csiszolopapir.

O Ugyanolyan szemcseméret( csiszol6szalagot hasznaljon,
mig egységes fellletet nem kap. A szemcseméretek
valtoztatdsa gyenge kidolgozast eredményezhet.

6. Hogyan kell miikodtetni a kapcsolot
A tapkapcsolé BE helyzetbe kapcsol az indité
meghuzéasakor, és ha egyszer megnyomja a megallitot,
a tapkapcsolé roégzitve marad, lehetévé téve a
folyamatos miikddést. ;

A megéllité az inditdé meghuzasaval oldhato ki. (5. Abra)



7. A szalag sebességének beallitasa
A szalagcsiszolé fel van szerelve egy elektronikus
szabdlyozd aramkorrel, amely lehetévé teszi a
fokozatmentes sebességszabalyozast. A sebesség
beallitasahoz forditsa el a 6. Abran bemutatott tarcsat.
Amikor a tarcsa "1" értékre van dllitva, a szalagcsiszolé
a minimalis sebességgel mikddik. Amikor a tarcsa "5"
értékre van allitva, a szalagcsiszolé a maximalis
sebességgel mikodik.

8. Hogyan kell dolgozni sar!(on
A sarkok a gépnek 7. Abran bemutatottak szerinti
haszndlataval csiszolhaték és polirozhatdk.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A csiszolészalag ellenérzése:
Mivel az elkopott csiszolészalag folytatédd hasznalata
rontja a hatékonyséagot, cserélje ki a csiszoldszalagot,
amint tulzott kopast észlel.

2. Ardgzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellenérizzen minden régzité csavart, és
Ugyelijen ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive”.
Gondosan (gyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériiljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék ellendrzése
A tartdés biztonsag és a megfeleld érintésvédelem
érdekében e szerszamgép szénkeféinek ellenérzését
és cseréjét KIZAROLAG a Hitachi Szerz6déses Szerviz
Kdzpont végezheti.

5. A halézati kabel cseréje
Ha a szerszamgép halozati kdbele megrongéalédik, akkor
azt csere céljabdl vissza kell juttatni a Hitachi
Szerzédéses Szerviz Kdzpontba.

6. Szervizelési alkatrészlista
FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javités vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
Hitachi Szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
_biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legljabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek elSzetes bejelentés nélkiil
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszdmokra a tdrvényes/orszagos
eléirasoknak megfelelé garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(i hasznélatbdl,
tovabba a normal mértékiinek szamitd elhasznaldédasbal,
kopasbol szarmazé meghibasodasokra, karokra. Reklamacioé
esetén kérjuk, kildje el a - nem szétszerelt - szerszamot
a kezelési Utmutaté végén talalhaté GARANCIA
BIZONYLATTAL egyiitt a hivatalos Hitachi szervizkézpontba.

Magyar

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciéra vonatkoz6 informaciék
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
kerliltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan keriinek
kozzétételre.

Mért A-sulyozasu hangteljesitményszint: 98 dB(A)
Mért A-sulyozasu hangnyomdsszint: 87 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

A gyorsulas tipikus sulyozott négyzetes kdzépértéke nem
haladja meg a 2,5m/s? értéket.
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

UPOZORNEN:I!

Prostudujte si vSechny pokyny

NedodrZovani vSech niZe uvedenych pokyni mdzZe zplsobit
uraz elektrickym proudem, vznik poZaru a/nebo vazné zranéni.
Pojem “elektrické naradi” ve vSech niZe uvedenych
upozornénich se vztahuje na elektricky pohanéné naradi
pripojené (pomoci privodni $ridiry) k elektrické siti nebo na
elektrické (bezsritirové) naradi pohanéné akumulatorem.

DODRZUJTE TYTO POKYNY
1) Pracovni prostor

a) Udrzuijte pracovni prostor v Cistoté a zajistéte jeho
dobré osvétleni.

Neusporadany pracovni prostor a neosvétlené
plochy mohou byt pfi¢inou nehod.

b) Neprovozujte elektrické naradi ve vybusnych
prostiedich, jako je napfiklad prostor s vyskytem
hoflavych kapalin, plynt nebo prachu.

Pri provozu elektrického naradi vznikaji jiskry, které
mohou vznitit prach nebo vypary.

c) Zajistéte, aby se pfi provozu elektrického naradi
nezdrzovaly v blizkosti déti nebo okolostojici osoby.
Odvedeni pozornosti mizZe zplsobit ztratu kontroly
nad naradim.

2) Elektricka bezpeénost

a) Zastrcky elektrického naradi musi odpovidat
pouzivané zasuvce.
Nikdy jakymkoli zptisobem neupravuijte zastréku.
Nepouzivejte jakékoli rozvodné zastrcky s
uzemnénym (ukostienym) elektrickym naradim.
Pdvodni neupravené zastréky a vhodné zasuvky
snizuji nebezpeci uUrazu elektrickym proudem.
Vyvarujte se kontaktu s uzemnénymi nebo
ukostfenymi plochami, jako jsou napf. trubky,
radiatory, sporaky a chladnicky.
Vznika zvysené nebezpeci urazu elektrickym proudem,
pokud je Vase télo uzemnéné nebo ukostrené.
Nevystavuijte elektrické naradi desti nebo mokrym
podminkam.
Voda, ktera vnikne do elektrického naradi, zvysuje
nebezpeci urazu elektrickym proudem.
d) Nezachazejte s ptivodni $ilirou nevhodnym
zplisobem. Nikdy nepouzivejte pFivodni $iitiru pro
noseni, tahani nebo vypojovani elektrického naradi.
Zajistéte, aby se pfivodni $ilira nedostala do
kontaktu se zdroji tepla, olejem, ostrymi hranami
nebo pohybujicimi se ¢astmi.
Poskozené nebo zauzlené privodni $ridry zvysuji
nebezpeci urazu elektrickym proudem.
P¥i praci s elektrickym naradim ve vnéjsich
prostorach pouzivejte prodluzovaci $itiru
vhodnou pro venkovni pouziti.
Pouziti pfivodni $ridiry vhodné pro venkovni prostredf
sniZuje nebezpeci urazu elektrickym proudem.

b

-

C|

-~

€

-

3) Bezpecnost osob
a) Bud'te pfi praci vzdy pozorni, sledujte provadénou
praci a béhem prace s elektrickym naradim
postupujte rozumné.
Nepouzivejte elektrické naradi v pfipadé unavy
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo 1ék.
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4)

b

-

c)

d

-

e)

-

[¢)

Pouhy okamZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
naradim mdzZe zpdsobit vazné zranéni.
Pouzivejte ochranné pomuicky. Vzdy pouzivejte
ochranu zraku.

Ochranné pomucky, jako jsou protiprachova maka,
obuv s neklouzavou Upravou podrdzky, ochranna
prilba nebo chranice sluchu pouzité pro vhodné
podminky sniZi nebezpeci zranéni.

Zajistéte, aby nedoslo k nahodnému spusténi
naradi. Zabezpecte, aby vypinaé byl pfed
zapojenim do sité v poloze vypnuto.

Noseni elektrického naradi s prstem na vypinaci a
pripojovani elektrického naradi s vypinacem v poloze
zapnuto miZe zpulsobit nehody.

Pfed zapnutim elektrického naradi vymontujte
v§echny sefizovaci klice.

Kli¢ upevnény na otacejici se Casti elektrického
naradi mizZe zplsobit zranéni osob.

Zajistéte nalezitou stabilitu pri praci. Béhem prace
je tfeba vzdy zaujmout nalezity a stabilni postoj.
Tim se dosahne lepsiho ovladani elektrického naradi
v neocCekavanych situacich.

P¥i praci pouzivejte vhodny odév. Nepouzivejte
volny odév nebo Sperky. Zajistéte, aby se Vase
vlasy, odév nebo rukavice nedostaly do kontaktu
s pohybujicimi se ¢astmi naradi.

Volny odév, sperky nebo dlouhé viasy se mohou
zachytit do pohybujicich se casti.

Pokud se pouzivaji zafizeni pro pFipojeni odsavani
prachu a sbérnych zatizeni, zajistéte jejich
spravné zapojeni a pouziti.

PouZivejte tato zafizeni pro sniZeni nebezpeci, ktera
vznikaji v prasném prostredi.

Pouziti a oSetfovani elektrického naradi

a)

b)

c)

d

-

e)

Netlaéte na elektrické nafadi. Pro Vas zpasob
pouziti zvolte spravné elektrické naradi.

Spravné elektrické naradi provede préci lépe a
bezpecnéji rychlosti, pro které bylo konstruovano.
Nepouzivejte elektrické naradi, pokud vypinac¢
neni funkéni.

Jakékoli elektrické naradi, které nelze ovladat
vypinacem, je nebezpecné a je tfeba je opravit.
P¥i provadéni jakychkoli nastaveni, zméné
prisluSsenstvi nebo uskladiovani elektrického
naradi odpojte vzdy zastréku ze zdroje energie.
Tato preventivni bezpecnostni opatieni sniZuji
nebezpeci nahodného uvedeni elektrického naradi
do chodu.

Ulozte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah
déti a nedovolte, aby osoby, které nejsou
seznameny s provozem elektrického naradi a s
témito pokyny, toto elektrické naradi pouzivaly.
Elektrické naradi je v rukou nevyskoleného uZivatele
nebezpecné.

Provadéjte udrzbu elektrického naradi.
Zkontrolujte elektrické naradi, zda je spravné
sefizené nebo nedochazi k vaznuti chodu
pohybujicich se ¢asti, zda nejsou néjaké casti
poskozené a zda nevznikly jakékoli jiné poruchy,
které mohou negativné ovlivnit provoz
elektrického naradi.

V pripadé poskozeni si nechejte elektrické naradi
pred pouzitim opravit.



Velky pocet nehod je zplisobeno nedostatecnou
udrzbou elektrického naradi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté.
Spravnym zplsobem udrZované fezné néstroje s
ostrymi brity maji mensi sklon k uvaznuti a snadnéji
se pfi préci ovladaji.

g) Pouzivejte elektrické naradi, pFisluSenstvi,
nastavce nastroje atd. ve shodé s témito predpisy
a zplisobem stanovenym pro jednotlivy typ
elektrického naradi a pfitom zohlednéte pracovni
podminky a druh provadéné prace.
Pouziti elektrického naradi pro prédce odlisné od
stanoveného ucelu pouZziti mizZe zplsobit
nebezpecné situace.

5) Servis

a) Nechejte si provadét servis Vaseho elektrického
naradi kvalifikovanymi opravafri a pritom
pouzivejte jen originalni nahradni dily.

Tim se zajisti zachovani bezpecnosti elektrického
néaradi.
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PREVENTIVNi OPATRENI

Zajistéte, aby déti a nemocné osoby se nezdrzovaly
v blizkosti.

Pokud se naradi nepouziva, je tieba je uskladnit mimo
dosah déti a nemocnych osob.

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI POUZITi
PASOVE BRUSKY

UPOZORNENI

Pred brousenim zkontrolujte materidl, ktery chcete brousit.

Pokud Ize o¢ekavat, Ze pfi brouseni bude vznikat Skodlivy/
toxicky prach jako napf. u olovnatych natér(l, dfeva a
kovd, ujistéte se, Ze je k vyvodu prachu pevné pfipevnén
sacek na prach nebo vhodny odpraSovaci systém.

Pouzivejte také respirator proti prachu, je-li k dispozici.
Nevdechujte ani se nedotykejte $kodlivého / toxického

prachu vznikajiciho pfi brouseni, prach mlze ohrozit
vaSe zdravi a zdravi okolostojicich osob.

PARAMETRY

Napéti (podle oblasti)* (110V, 120V, 230V, 240V) N,
Vstupni pfikon* 1020 W

Rychlost pasu bez zatizeni 250 - 450 m/min
Velikost pasu brusného papiru 76 x 533 mm
Hmotnost (bez pfivodniho kabelu) 4,3 kg

* Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléhd zmé&nam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVi

(1) Nekone€ny brusny pas (zrnitost: 80) .... 1

(2) Sacek na prach

Standardni pfisluSenstvi podiéhd zménam bez upozornéni.

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi
(Prodava se zvlast)

1.

Nekonecné brusné pasy

Tabulka 1

Zrnitost Druh zrna
30 AA
40 AA, WA
60 AA, WA
80 AA, WA
100 AA, WA
120 AA, WA
150 AA, WA
180 AA, WA
240 AA, WA
320 AA
400 AA

POZNAMKA:

2.

Nekone¢né brusné pasy se prodavaji v balenich po
10 péasech stejného druhu.
P¥i objednavani specifikujte pozadovany druh a zrnitost.

Pevny stojan
Pfi brouseni malych predmétd pouzijte podle potieby
pevny stojan.

Dopliiky podléhaji zménam bez predchoziho upozornéni.

POUZITI

o 000 O

Koneéné brouseni a povrchova Gprava podlah a vyrobkd
ze dreva.

Zakladni lesténi povrchd opatfenych vrstvou dreva.
Konec¢né brouseni kovovych povrchd.

Zakladni lesténi povrchd opatfenych vrstvou kovu,
odstrariovani rzi nebo starého natéru pred novym natérem.
Kone¢na Uprava bfidlice, betonu a podobnych materiald.

PRED POUZITIM

1.

Zdroj napéti

Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

Spinaé

Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,,ON“ nastroj zane okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.
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3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouZijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Pripevnéte brusny pas.

brusného pasu".

MANIPULACE S BRUSNYM PASEM

UPOZORNEN:i:
Ujistéte se, Ze jste pfistroj vypnuli a odpojili ze zasuvky,
abyste zabranili vaznym potizim.

1. PFipevnéni brusného pasu
(1) Vytahnéte paku prstem, vodici kladka se posune
smérem dozadu. (Obr. 1)
Brusny papir umistéte na kladku nahonu a vodici kladku
pres vnéjsi stranu zékladové desky a ujistéte se, ze
Sipka uvnitf pasu se shoduje se smérem rotace kladky
nahonu. (Obr. 2)
Zatlacte paku prstem, vodici kladka se posune smérem
dopredu a zajisti spravné napnuti brusného pasu. Dejte
pfitom pozor, aby vas paka neuhodila do prstu.
Poté nastavte polohu brusného pasu.
UPOZORNEN:i:
Brusny péas instalovany ve S$patném sméru snizuje
efektivitu prace a zkracuje Zivotnost brusného pasu.
2. Odstranéni brusného pasu
Vtahnéte paku prstem, brusny pas se prohne a lze jej
snadno vyjmout z kladek.
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ODSTRANENI PRACHU

Je-li v sa€ku na prach ulozeno pfili§ velké mnozstvi prachu,
efektivita odprasovani prudce klesne.

Odstrarite prach ze sacku, pokud je ze 2/3 plny, &imz
zajistite efektivitu odpraSovani (jakoz i efektivitu prace).
Postup odstranéni prachu ze sacku:

(1) Uvolnéte podpdrnou listu a odstrante sacek na prach.

(Obr. 5)
(2) Vstupni otvor sacku lze otevfit rozepnutim zipu.

POUZiVANi PASOVE BRUSKY

1. Nastaveni polohy brouseni
Stlacte spina¢ a otocte brusny pas do kontrolni polohy.
Nastavte brusny pés tak, aby oba okraje vyénivaly pres
okraje kladek o 1,6mm - 3mm.

Pokud je brusny pas provozovan pfili§ daleko na vnitini
strané, mlze dochazet k odirani a poskozovani pfistroje.
Nastavte polohu brusného pasu otocenim
nastavovaciho Sroubu (Obr. 3).

O Pro posunuti pasu dovnitt otocte nastavovacim Sroubem
ve sméru hodinovych rucicek.

O Pro posunuti pasu ven oto¢te nastavovacim Sroubem
proti sméru hodinovych rucicek.

UPOZORNEN:i:
Pokud se brusny pas béhem brouseni hybe, Ize ho
sefidit béhem provozu.

2. Zapnuti spinace
Zapnéte spinac a pfitom drzte pristroj dale od povrchu,
ktery budete opracovavat. Pokud je pfistroj polozen
na povrchu a stisknete tlacitko, mize dojit ke znaénému
poskrabani povrchu. Totéz plati pti zastavovani pristroje.
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3. Drzeni ptistroje
Uchopte rukojet a knoflik rukojeti a drzte pfistroj proti
povrchu, ktery chcete opracovavat, tak, aby se ho
pfistroj lehce dotykal.
K maximalné efektivnimu vybrou$eni a vylesténi staci
samotnd hmotnost pfistroje.
Nevyvijejte zadny pridavny tlak, nebot by doslo k
nezadoucimu zatizeni motoru, zkraceni Zivotnosti
brusného pasu a snizeni efektivity prace. (Obr. 4)
4. Pohybovani ptistrojem
Pristrojem pohybujte nejprve vpfed a pak vzad a tento
pohyb opakujte. (Obr. 4)
5. Volba spravného brusného pasu
Vyberte si brusny pas se spravnou zritosti a druhem
zrna a pro dany Ucel, viz Tabulka 2 a 3 nize.

Tabulka 2
Plvodni povrchova Uprava Spravna zrnitost
Hruba povrchova Uprava 30 - 40
Stiedni povrchova Uprava 40 - 100
Stfedné jemnd povrchova Uprava 80 - 240
Jemna povrchova Uprava 180 - 400
Tabulka 3
Druh zrna Opracovavany povrch

AA Ocel, Drevo
WA Drevo, Bambus

UPOZORNENI:

O Pro zmitost viz Tabulka 3

O Zrno brusného pasu by mélo byt hrubsi, nez brusny
papir pouzivany pro manualni brouseni.

O Poutzivejte brusny pas o stejné zrnitosti, dokud
nedosahnete rovhomérného povrchu. Zmény zrnitosti
mohou zpUlsobit nekvalitni povrchovou Upravu.

6. Pouzivani spinace
Spina¢ se zapne, kdyz ho stlacite, a stisknete-li zarazku,
spina¢ se zamkne, ¢imz umozni plynuly chod.
Zardzku Ize uvolnit stlacenim spinace. (Obr. 5)

7. Nastaveni rychlosti pasu
Pasova bruska je vybavena elektrickym regula¢nim
obvodem, ktery umozriuje plynulou regulaci otacek.
Pro nastaveni rychlosti otocte Ciselnikem znazornénym
na Obr. 6.

Je-li ¢iselnik v poloze "1", pasova bruska pracuje na
minimalni otacky. Je-li Ciselnik v poloze "5", pasova
bruska pracuje na maximalni otacky.

8. Opracovavani roht
Rohy Ize pomoci tohoto pfistroje brousit a lestit dle
Obr. 7.

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola brusného pasu
Jelikoz pouzivani opotfebeného brusného pasu snizuje
efektivitu, vymeénte brusny pas ihned, jakmile zjistite
nadmérné opotiebeni.

2. Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.




3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.
4. Kontrola uhlikovych kartaéka
Za Ucelem Vasi trvalé bezpec¢nosti a ochrany proti
Urazu elektrickym proudem by mélo kontrolu uhlikovych
kartaék a jejich vyménu na tomto nafadi provadét
POUZE Autorizované Servisni Stfedisko firmy Hitachi.
5. Vymeéna pfivodni kabelu
Pokud dojde k poSkozeni pfivodniho kabelu naradi, je
treba nafadi zaslat do Autorizovaného Servisniho
Strediska firmy Hitachi pro provedeni vymény kabelu.
6. Seznam servisnich polozek
POZOR:
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stfedisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vaSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stfedisku Hitachi spoleéné s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpec¢nostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.
MODIFIKACE:
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednégjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predeslého oznameni.

ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické naradi Hitachi splfuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v ddsledku nespravného pouziti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotfebeni. V ptipadé
reklamace zaslete prosim elektrické naradi v nerozebraném
stavu spoleéné se ZARUCNIM LISTEM piipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho stfediska firmy Hitachi.

POZNAMKA

Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A: 98 dB(A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 87 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)
Pouzijte ochranu sluchu.

Typicka vazena odmocnina znamend, ze hodnota zrychleni
nesmi prestoupit hodnotu 2,5 m/s2.

Cestina
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Tiirkce

GENEL GUVENLIK KURALLARI

DIKKAT!

Biitlin talimatlari okuyun

Asagida belirtilen talimatlarin timdndin uygulamamasi,
elektrik carpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanmalarla
sonuglanabilir.

Asagidaki uyarilarda belirtilen “Elektrikli alet” terimi, isletilen
(kablolu) veya (kablosuz) ana elektrik aletlerini kapsar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ
1) Caligma ortami

2)

3)
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a)

b)

c)

Caligma ortami temiz ve iyi isiklandiniimig
olmahdir.

Daginik ve karanlik ortamlar kazanin davetgisidir.
Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu
patlayici ortamlarda elektrikli aletlerle
calismayiniz.

Elektrikli aletler kivilcim sigratabilir ve de gaz tozlarini
ategleyebilir.

Elektrikli alet kullanirken c¢ocuklardan ve
seyircilerden uzak tutun.

Dikkat dagitici seyler kontrolii kaybetmenize yol
acabilir.

Elektrik glivenligi

a)

b)

[+

~

d)

e

~

Elektrikli aletin figi prize uygun olmalidir.

Fisi hicbir sekilde degistirmeye calismayin.
Elektrikli aletin topraklanmis figinde herhangi
bir adaptér kullanmayin.

Dedgistirilmemis fisler ve onlarla uygun prizler elektrik
carpma riskini azaltir.

Boru, radyator, ocak/firn ve buzdolabi gibi
topraklamis yiizeylerle viicut temasindan sakinin.
Viicidddndzin toprakla temasa gecmesi elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aletleri yagmur ve islak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli aletin igersine su girmesi elektrik ¢carpma
riskini artirir.

Giic kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya prizden cikarmak igin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu kesici veya hareketli parcalardan, sicak
ylizeylerden ve yagdan uzak tutun.

Hasar gérmuis veya dolasmis kablolar elektrik ¢aroma
riskini- artirir.

Elektrikli aleti acik alanlarda kullanirken, acik
alana 6zel uzatma kablosu kullanin.

Acik alana 6zel kablolar elektrik ¢arpma riskini azaltir.

Kisisel giivenlik

a)

b)

Daima tetikte olun, elektrikli aleti kullanirken ne
yaptiginizin farkinda ve duyarh olun.

Elektrikli aleti alkol, ilag veya uyusturucu etkisi
altindayken veya yorgunken caligtirmayin.
Elektrikli aleti kullanirken gdsterilecek bir saniyelik
dikkatsizlik, ciddi yaralanmalara yol agabilir.
Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu
gozlik takin.

Toz maskesi, kaymayan emniyet ayakkabisi, sert
basglik veya igitme koruyucusu gibi kogullara uygun
olan ve yaralanma riskini azaltici koruyucu
ekipmanlar kullanin.
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c) Aletin istem digi caligmasina karsin énlem alin.
Prize takmadan &énce salter diigmesinin kapal
konumda oldugundan emin olun.
Elektrikli aleti parmaginiz salter (zerinde oldugu
halde tasimak veya prize takmak kazanin
davetgisidir.
Elektrikli aleti calistirmadan 6nce ayar
anahtarlarini cikartin.
Elektrikli aletin dénen kismina takili kalmis olan bir
anahtar, yaralanmalara yol acabilir.
e) Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.
Bdylece beklenmedik bir durumla kargilastiginizda,
elektrikli aleti daha iyi kontrol altinda tutmanizi saglar.
f) Uygun calisma giysisi giyin. Bol giysiler ve
takilardan kacinin. Sacginizi, giysilerinizi ve
eldiveninizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol giysiler, takilar veya uzun sag oynayan parcalara
takilabilir.
Toz toplama baglantisi icin gerekli techizat ve
baglanti araglari saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.
Bu teghizatlarin kullaniimasi tozun yaratacagdi
tehlikeleri azaltacaktir.
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Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz ise uygun

dogru aleti kullanin.

Dogru elektrikli aletinin kullaniimasi iginizi hem

kolaylagtiracagi gibi hem de tasarlanmig sdratte

daha guvenli bir sekilde yapmanizi saglar.

Eger elektrikli aletin salter diigmesi acilip

kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Salter digmesinden kumanda edilemeyen elektrikli

aletler tehlike yaratir ve tamir edilmeleri gerekir.

c) Aksesuar degisimlerinde, ayarlamalar sirasinda

veya elektrikli aleti saklamadan 6énce elektrik

baglantisini kesin.

Bu gibi énleyici emniyet tedbirleri elektrikli aletin

istem disi ¢alisma riskini azaltir.

Kullaniimayan elektrikli aletleri cocuklarin

ulagamayacag yerlerde tutun. Aleti kullanmasini

bilmeyen ve bu talimatlara agina olmayan kigilere
kullandirmayin.

Elektrikli aletler deneyimsiz ve egditiimemis kisilerin

eline tehlikeli olur.

e) Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli
parcalarin yapigmamasini, kirik olmamasini,
diizenli hizalanmasini veya aletin igletimini
etkileyecek herhangi bir durumun olmadigini
kontrol edin.

Cogdu kazaya yetersiz bakimli elektrikli aletleri neden
olur.

f) Aletlerinizi keskin ve temiz tutun.

Dizenli bakimi yapilmis keskin uglu takimlarin

yapisma ihtimali azdir ve de kontrol edilmeleri daha

kolaylasir.

Elektrikli aleti, aksesuarlari ve uclari vs. bu

talimatlar dogrultusunda ve o elektrikli aletin

amaclanan kullanimi icin, caligsma kosullarini ve
de yapilacak isi géz o6niine alarak kullanin.

Elektrikli aletin amacglanan kullanimi disinda

kullaniimas: tehlikeli bir durum yaratabilir.

b
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5) Servis
a) Elektrikli aleti vasifli bir kigi tarafindan sadece 6zdeg
yedek parcalar kullanarak tamir edilmesini saglayin.
Bodylece elektrikli aletin gtivenli kullanimi saglanacaktir.

ONLEM
Cocuklari ve diger yeterli giice sahip olmayan kisileri
uzak tutun.
Kullaniimadigi zamanlarda aleti cocuk ve yeterli giice
sahip olmayan kisilerin ulagamayacag bir yerde saklayn.

TEKNiK OZELLIKLER

Tiirkce

BANTLI ZIMPARAYI KULLANIRKEN ALINACAK
ONLEMLER

DIKKAT
Zimpara iglemine baslamadan énce zimpara yapacaginiz
malzemeyi kontrol edin.

Zimpara iglemi sirasinda kurgunlu boya, ahsap veya
metal gibi zararli / zehirli tozlarin olugmasi
beklenmekteyse, toz torbasinin veya uygun toz cekme
sisteminin toz ¢ikisina sikica baglandigindan emin olun.

Ayrica eger mevcutsa toz maskesi takin.
Zimpara isleminin yaratacagi zararli / zehirli tozlan

teneffiis etmeyin veya dokunmayin, bu toz sizin veya
etrafinizdakilerin saghgini tehdit edebilir.

Voltaj (bélgelere gore)* (110V, 120V, 230V, 240V) L
Gl girisi* 1020 W
Yiksiz bant hizi 250 — 450 m/min
Zimpara kagidi bant élculeri 76 x 533 mm
Agirlik (kablo haric) 4,3 kg

*Bu deger bolgeden boélgeye degisiklik gosterdigi icin Grlinin Gzerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Sonsuz Zimpara Bandi (Kum boyu: #80)....
(2) Toz torbasi ....
Standart aksesuarlarda 6nceden
degisiklik yapilabilir.

ildirimde bulunulmadan

iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR - ayrica satilir

1. Sonsuz Zimpara Bantlan

Tablo 1

Kum boyu Kum tipi
30 AA
40 AA, WA
60 AA, WA
80 AA, WA
100 AA, WA
120 AA, WA
150 AA, WA
180 AA, WA
240 AA, WA
320 AA
400 AA

NOT:

Sonsuz zimpara bandi ayni tipte 10 bantlik paketler
halinde satiimaktadir.

Siparis verirken istenen kum tipini ve kum boyunu
belirtin.

2. Sabit Baza

Kuglk pargalari zimparalarken kolaylik saglamasi igin
~ sabit baza kullanin.
Istege bagl aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

Ahsgap Grlnlerin son zimparasi ve son kaplamasi.
O Ahsap kaplama yulzeylerin temel parlatmasi.

O Metal ylzeylerin son zimparasi.

O Metal kaplama yiizeylerin temel parlatmasi, pas giderme
O

O

veya tesviye Oncesi boya kaldirma.
Karo, c¢cimento ve benzeri malzemelerin ylzey
perdahlamasi.

ALETI KULLANMADAN ONCE

1. Gii¢ kaynagi
Kullanilan gii¢ kaynaginin, Griinin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen glc gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Acmal/ Kapama anahtari
Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal caligmaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Caligma alani gii¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalnlikta ve belirtilen guci kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmahidir.

4. Zimpara bandini takin.
Ayrintilar icin "Zimpara Bandi Montaji" bélimiine bakiniz.
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Tiirkce

ZIMPARA BANDININ KULLANIMI

DIKKAT: 3
Cidi sorunlari 6nlemek igin gicli KAPATTIGINIZDAN
ve fisi prizden gektiginizden emin olun.

1. Zimpara bandinin takiimasi

(1) Manivelayl parmaginizla itin, avara kasnag arkaya
hareket edecektir. (Sekil 1)

(2) Tahrik kasnag@i ve pabug plakasinin digindan gegirerek
avara kasnag! Ulzerine yerlestirin ve bandin icindeki
okun tahrik kasnaginin dénis yénine denk geldiginden
emin olun. (Sekil 2)

(3) Manivelayr parmaginizla itin, avara kasnagi ileriye
hareket edecektir, zimpara bandina uygun gerginlik
verin. Burada manivelanin parmaginiza ¢arpmamasina

. dikkat edin. Sonra zimpara bandi pozisyonunu ayarlayin.

DIKKAT:

Yanlis yonde takilmig zimpara band ig verimini azaltir
ve zimpara bandinin émrunu kisaltir.

2. Zimpara bandinin ¢ikarilmasi
Manivelayr parmaginizla itin, zimpara bandi sarkar ve
kasnaklardan kolayca cikarilabilir.

TOZ GIDERME

Toz torbasinda ¢ok fazla toz biriktiginde, toz toplama

randimani 6nemli Glglide duser.

Torba kapasitesinin yaklasik 2/3'0 doldugunda torbadaki

tozu bosaltin, bdylece toz toplama randimani (ve ayrica

is randimani) saglanacaktir.

Torbadaki tozu agagidaki sekilde bosaltin:

(1) Destek cubugunu gevsetin ve toz torbasini gikarin.
(Sekil 5)

(2) Fermuar cekilerek torbanin agzi acilabilir.

BANTLI ZIMPARANIN KULLANIMI

1. Zimpara pozisyonun ayarlanmasi.
Anahtari itin ve zimpara bandini kontrol pozisyonuna
getirin. Her iki kenar kasnaklarin kenarlarindan 1,6 mm
- 3 mm c¢ikacak sekilde zimpara bandini ayarlayin.

Zimpara bandi i¢ kisimda ¢ok fazla ¢alistirildigi takdirde
asinmaya neden olabilir ve makineye zarar verebilir.
Ayar vidasini cevirerek zimpara bandi pozisyonunu
ayarlayin (Sekil 3)

O Bandi igeri dogru hareket ettirmek igin ayar vidasini
saat yoénunde cevirin.

O Bandi digar dogru hareket ettirmek igin ayar vidasini

. saat y6ninln tersine gevirin.

DIKKAT:
Zimpara bandi calistirma sirasinda yerinden oynarsa
calismaya ara vermeden ayar yapilabilir.

2. Anahtarin acilmasi
Makineyi caligilacak ylzeyden uzak tutarak anahtar
acin. Anahtara basildiginda makinenin ylzey Uzerinde
olmasi halinde, ylizey ¢ok kot sekilde cizilebilir. Ayni
sey makine durdurulurken de gecerlidir.

3. Makinenin tutulmasi
Kolu ve kol tokmagini sikica tutun ve makineyi calisilacak
yuzeye hafifce temas edecek sekilde tutun.
Makinenin kendi agirligi en ylUksek etkinlikte
zimparalama ve parlatma yapmak i¢in yeterlidir.
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Ek basin¢ tatbik etmeyin, bu motora gereksiz yik
binmesine, zimpara bandinin émrinin kisalmasina is
randimaninin dismesine neden olur. (Sekil 4)

4. Makinenin hareket ettirilmesi
Makineyi énce ileriye sonra geriye hareket ettirin ve bu
hareketi tekrarlayin. (Sekil 4)

5. Uygun zimpara bandinin secilmesi
Amaciniza uygun kum boyutu ve kum tipindeki zimpara
bandini asagida Tablo 2 ve 3'e gore segin.

Tablo 2
Tlreme rotug Uygun kum boyu
Kaba rétug 30 - 40
Orta rbtug 40 - 100
Yari hassas rotus 80 — 240
Hassas rétus 180 — 400
Tablo 3
Kum tipi Uzerinde caligilacak ylizey
AA Celik, Ahsap
WA Ahsap, Bambu
DIKKAT:

O Kum boyu icin Tablo 3'e bakin

O Zimpara bandi kumlari, elle galismada kullanilan zimpara
kagidindan daha iri taneli olmalidir.

O Muntazam bir ylizey elde edilene kadar ayni kum boyuna
sahip zimpara bandini kullanin. Kum boyunun
degistirimesi kétl rétusa neden olabilir.

6. Anahtarin galigtiriimasi
Agma/kapama anahtari gekildiginde gli¢c anahtari ACILIR
ve durdurucuya bir kere bastirildiginda gi¢ anahtari
kilitlenir ve sirekli calisma yapiimasini saglar.
Acma’kapama anahtari c¢ekilerek durdurucu serbest
birakilabilir. (Sekil 5)

7. Bant hizinin ayarlanmasi
Bantli Zimpara, kademesiz hiz kontroliinii saglayan bir
elektrik kontrol devresi ile donatilmigtir. Hizi ayarlamak
icin, Sekil 6'da gosterilen kadrani gevirin.

Kadran "1"e ayarlandiginda bantli zimpara en disik
hizda calisir. Kadran "5"e ayarlandiginda bantli zimpara
en ylksek hizda caligir.

8. Kbselerde calisma
Kégeler, makine Sekil 7'de gosterildigi gibi kullanilarak
zimparalanabilir ve parlatilabilir.

BAKIM VE iNCELEME

1. Zimpara Bandinin Kontrolii:
Asinmig bir zimpara bandinin sirekli kullanimi etkinligi
disirecegi icin, asin aginma fark edildiginde zimpara
bandini degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi:
Tum montaj vidalarini dizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalar
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.




4. Komdiirlerin incelenmesi
Guvenliginiz ve elektrik carpmasina karsi koruma igin
bu alette kdmidirlerin incelenmesi ve degistirimesi sadece
Hitachi Yetkili Servis Merkezi tarafindan yapilmalidir.
5. Elektrik kablosunun degistiriimesi
Aletin elektrik kablosu hasar gérmusse, kablonun
degistirimesi icin alet Hitachi Yetkili Servis Merkezine
goturalmelidir.
6. Servis parcalari listesi
DIKKAT
Hitachi Gug¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapiimahdir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parca Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gug takimlarinin galistiriimasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her Ulke i¢in belirtilen glvenlik dizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.
DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir i§ Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak stirekli degistiriimekte ve gelistiriimektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda 6nceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

GARANTI

Hitachi Elektrikli El Aletlerine (lkelere 6zgi hukuki
dlzenlemeler cergevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanhs veya kétu kullanim, normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlar kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli El Aleti, sokilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili servis merkezine
gonderilmelidir.

NOT

HITACHF'nin siiregelen arastirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik &zelliklerde &nceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriilti ve titresimle ilgili bilgiler
Olcllen deg@erlerin EN60745 ve ISO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

QIQUImU$ A-agirhkh gurdltd guc derecesi: 98 dB(A)
Olgllmis A-agirhkh griltd glc derecesi: 87 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikli etkin (RMS) ivme degeri 2,5 metre/saniye?®yi
gecmez.

Tiirkce
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REGULI GENERALE DE SECURITATE

AVERTISMENT!

Cititi toate instructiunile

Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau la vatamari grave.

In toate avertismentele de mai jos, termenul "sculd electrica"
se referd la sculele electrice alimentate de la refeaua de
energie electrica (prin cablu de alimentare) sau la sculele
electrice alimentate de la baterii (fard cablu de alimentare).

PI\STRA‘[I PREZENTELE INSTRUCTIUNI
1) Zona de lucru
a) Mentineti zona de lucru curata si bine luminata.
Zonele de lucru dezordonate si slab luminate
predispun la accidente.
b) Nu utilizati sculele electrice in atmosfera exploziva,
ca de exemplu in prezenta lichidelor inflamabile, a
gazelor inflamabile sau a pulberilor inflamabile.
Sculele electrice produc scéntei care pot aprinde
pulberile si vaporii.
c) Tndepértat,i copiii si persoanele din jur atunci cand
folositi o scula electrica.
Distragerea atentiei va poate face sa pierdeti
controlul.

2) Securitate electrica

a) Sculele electrice trebuie sa se potriveasca in
prizele existente.
Nu modificati niciodata stecherul in nici un fel.
Nu folositi niciodata adaptoare la sculele electrice
cu impamantare.
Stecherele nemodificate si prizele adecvate reduc
riscul de electrocutare.
Evitati contactul corporal cu suprafetele puse la
pamant cum ar fi conducte, radiatoare, cazane si
frigidere.
In cazul in care corpul dumneavoastré este legat la
pamdnt creste riscul de electrocutare.
c) Nu expuneti sculele electrice la ploaie si nu le
tineti in conditii de umezeala.
Dacad in scula electrica intrd apd creste riscul de
electrocutare.
Nu solicitati cablul de alimentare. Nu folositi
niciodata cablul de alimentare pentru transportul,
deplasarea sau scoaterea din priza a sculei electrice.
Tineti cablul de alimentare departe de sursele de
caldura, de uleiuri, de muchii ascutite si de piese
in migcare.
Cablurile de alimentare deteriorate sau indoite cresc
riscul de electrocutare.
Atunci cand utilizati o scula electrica in exterior,
folositi un prelungitor adecvat folosirii in exterior.
Folosirea unui prelungitor adecvat folosirii in exterior
reduce riscul de electrocutare.

b)

-

d

-

()

-

3) Siguranta personala

a) Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilenti,
fiti atenti la ceea ce faceti si actionati cu bun simt.
Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau daca va aflati sub influenta drogurilor,
a alcoolului sau a medicamentelor.
Un moment de neatentie in timpul utilizarii sculei
electrice poate duce la vatamari personale grave.
Folositi echipament de protectie. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie.

b

-
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4)

c)

d)

e)

f)

9)

Echipamentul de protectie cum ar fi masca pentru
praf, incaltamintea de protectie anti-alunecare, casca
sau protectia auditiva, folosite atunci cand este cazul,
reduc riscul de vatamari personale.

Evitati pornirea accidentala. Asigurati-va ca,
inainte de a introduce scula electrica in priza,
comutatorul este pe pozitia oprit.

Transportarea sculelor electrice cu degetul pe
comutator sau introducerea in priza a sculelor
electrice care au comutatorul pe pozitia pornit
predispun la accidente.

Inainte de a pune in functiune scula electrica,
indepartati toate cheile sau instrumentele de
reglare.

Un instrument sau o cheie atasate de o piesd rotativa
a sculei electrice poate provoca vatamari personale.
Nu incercati sa ajungeti prea departe. Mentineti
un contact corespunzator al piciorului gi pastrati-
va in permanenta echilibrul.

Astfel veti avea un mai bun control al sculei electrice
In situatii neprevézute.

Imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi
si nici bijuterii. Tineti parul, hainele si manusile
departe de piesele in migcare.

Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse in
piesele in miscare.

Daca sunt prevazute dispozitive pentru
conectarea sistemelor de extragere si colectare
a prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate
si utilizate corect.

Folosirea acestor dispozitive poate reduce riscurile
legate de praf si pulberi.

Folosirea si intretinerea sculelor electrice

a)

b

-

c)

d)

e)

Nu fortati scula electrica. Folositi sculele electrice
adecvate pentru aplicatia dumneavoastra.

Scula electricd adecvata va efectua operatiunea mai
bine si mai sigur in cadrul parametrilor la care a fost
proiectata.

Nu folositi scula electrica in cazul in care
comutatorul nu o porneste si nu o opreste.

O sculd electrica ce nu poate fi comandata prin
intermediul comutatorului este periculoasa si trebuie
reparata.

Inainte de a efectua orice fel de reglaje asupra
sculelor electrice, de ale schimba accesoriile sau
de a le depozita, scoateti-o din priza.

Aceste masuri de securitate preventive reduc riscul
de pornire accidentala a sculei electrice.

Nu depozitati sculele electrice nefolosite la
indemana copiilor i nu permiteti persoanelor care
nu sunt familiarizate cu sculele electrice sau cu
prezentele instructiuni sa utilizeze sculele
electrice.

Sculele electrice sunt periculoase in ména utilizatorilor
neinstruiti.

intretineti sculele electrice. Verificati alinierea si
prinderea pieselor in migcare, ruperea pieselor
precum si orice alte conditii care ar putea afecta
functionarea sculelor electrice.

Daca o scula electrica este deteriorata, aceasta
trebuie reparata inainte de a fi utilizata.

Multe accidente sunt produse de sculele electrice
intretinute necorespunzator.



f) Mentineti sculele taietoare ascutite si curate.
Sculele taietoare corect intretinute, cu muchiile
ascutite, au o probabilitate mai mica de a se bloca si
sunt mai usor de controlat.

Folositi scula electrica, accesoriile si sculele de
debitare etc. in conformitate cu prezentele
instructiuni si in scopul pentru care au fost create
pentru respectiva scula electrica, luand in
considerare conditiile de lucru si operatiunile care
trebuie efectuate.

Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni decat
cele pentru care a fost proiectatd poate provoca
situatii periculoase.

-

[¢)

5) Reparatii
a) Repararea sculei electrice se va face de catre
personal calificat, cu folosirea unor piese de
schimb identice.
Astfel se asigura mentinerea sigurantei in exploatare
a sculei electrice.

PRECAUTIE
Tineti la distanta copiii si persoanele du dizabilitati.
Atunci cand nu sunt folosite, sculele trebuie pastrate
astfel incat copiii i persoanele cu dizabilitati sa nu
poata ajunge la ele.
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PRECAUTII LA UTILIZAREA SLEFUITOR CU
BANDA

PRECAUTIE
Inainte de a incepe operatiunea de polizare, fiti atenti
la materialul pe care urmeaza sa il prelucrati.

Daca in urma operatiunii de polizare este de asteptat
sa apara pulberi daunatoare / toxice cum ar fi pulberi
de vopsea cu plumb, lemn sau metal, asigurati-va ca
sacul pentru praf sau sistemul de extragere a prafului
este conectat si are iesirea pentru praf etansata.

Suplimentar, purtati masca impotriva prafului, daca
aceasta exista.

Nu inhalati si nu atingeti pulberile daun&toare / toxice
generate in timpul operatiunii de polizare, pulberile pot
pune in pericol sandtatea dumneavoastra si a
persoanelor din apropiere.

SPECIFICATII
Tensiune de alimentare (pe zone)* (110Vv, 120V, 230V, 240V)n,
Putere instalata* 1020 W
Viteza benzii fara sarcina 250 — 450 m / min
Dimensiunea benzii abrazive 76 x 533 mm
Greutate (fara curea) 4,3 kg

*

ACCESORII STANDARD

(1) Banda abraziva fara sfarsit

(Dimensiunea granulatiei #80)....
(2) Sac pentru praf
Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare
prealabila.

ACCESORII OPTIONALE

Verificati placuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la o zona la alta.

NOTA:
Benzile abrazive fara sfarsit se vand in pachete de 10
benzi de acelasi tip.
La plasarea comenzii specificati tipul granulatiei si
dimensiunea granulatiei.

2. Suport fix

La polizarea obiectelor mici folositi un suport fix adecvat.
Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare
prealabila.

(SE VAND SEPARAT)
1. Benzi abrazive fara sfarsit UTILIZARE
Ta.bel"'." — - — O Polizarea de finisare si finisarea produselor din lemn.
Dimensiunea granulatiei Tipul granulatiei O Lustruirea de bazi a suprafetelor acoperite cu lemn.
30 AA O Polizarea de finisare a suprafetelor metalice.
O Lustruirea de baza a suprafetelor cu acoperire metalica
40 AA, WA N M AN -
sau indepartarea vopselei inainte de refinisare.
60 AA, WA O Finisarea suprafetelor din gresie, betonu si a altor
80 AA, WA materiale similare.
100 AA, WA
120 AA, WA INAINTE DE UTILIZARE
150 AA, WA 1. Sursa de alimentare cu energie electrica
180 AA, WA Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
240 AA, WA electricd ce urmeaza a fi folosita este conforma cu
320 AA cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.
400 AA
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2. Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-vd ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Dacé stecherul este conectat la priza iar
comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), magina va
incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce
vatamari grave.

3. Cablul prelungitor
Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficientd si cu parametri corespunzatori. Cablul
prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.

4. Montarea benzii abrazive.
Pentru detalii, consultati sectiunea referitoare la
"Ansamblul benzii abrazive".

CUM SE MANEVREAZA BANDA ABRAZIVA

PRECAUTIE:
Asigurati-vd ca ati OPRIT aparatul si ca ati scos
stecherul din priza, pentru a evita situatile grave.

1. Modul de atagare a benzii abrazive
(1) Trageti parghia cu degetul, astfel ca fulia condusa se
va misca spre inapoi. (Fig. 1)
Plasati-o pe fulia motoare si pe fulia condusa trecand-
o peste partea exterioard a placii suport si asigurandu-
va ca sageata de pe interiorul benzii abrazive coincide
cu directia de rotatie a fuliei motoare. (Fig. 2)
Impingeti parghia cu degetul, fulia condusi se va
deplasa spre inainte si astfel se va realiza tensionarea
corespunzatoare a benzii abrazive. in acest caz, aveti
grija ca degetul sa nu fie lovit de parghie.
Apoi, reglati pozitia benzii abrazive.
PRECAUTIE:
Instalarea benzii abrazive intr-o directie
necorespunzatoare va duce la scaderea eficientei muncii
si la scurtarea duratei de viatd a benzii abrazive.
2. Modul de scoatere a benzii abrazive
Trageti parghia cu degetul, banda abraziva se va
detensiona si va putea fi scoasd cu usurintd de pe
fulii.

2

=

@
)

Daca banda abraziva este folositd prea in interior,
poate aparea abraziune si masina se poate defecta.
Reglati pozitia benzii abrazive prin rotirea surubului de
reglare. (Fig. 3)

O Rotiti surubul de reglare in sensul acelor de ceasornic
pentru a deplasa banda spre interior.

O Rotiti surubul de reglare in sens invers acelor de
ceasornic pentru a deplasa banda spre exterior.

PRECAUTIE:

Daca banda abraziva se misca in timpul utilizarii, reglajul
se va face in timpul utilizarii.

2. Actionarea comutatorului de pornire
Actionati comutatorul de pornire {inAnd masina departe
de suprafata ce urmeaza a fi prelucratd. Daca atunci
cand o porniti masina este pusa pe suprafata, suprafata
se poate zgaria foarte tare.

Acest lucru este valabil si la oprirea maginii.

3. Cum se tine masina
Prindeti méanerul si butonul manerului si tineti masina
pe suprafata de prelucrat, astfel incat masina sa vina
usor in contact cu suprafata.

Greutatea maginii este suficienta pentru polizare si
finisare foarte eficiente.

Nu aplicati presiune suplimentard, deoarece aceasta
ar adauga o sarcina inutilda motorului, va scurta durata
de viatda a benzii abrazive si va scadea eficienta
operatiunii. (Fig. 4)

4. Cum se deplaseaza masina
Deplasati masina mai intai spre fnainte si dupa aceea
spre inapoi, repetand aceastd miscare. (Fig. 4)

5. Cum se alege banda abraziva corespunzatoare
Alegeti banda abraziva care are dimensiunea granulatiei
si tipul de granulatie adecvate scopului dumneavoastra
specific, consultdnd Tabelele 2 si 3 de mai jos.

Tabelul 2
Finisare preliminara

Dimensiunea adecvatd a granulatiei

INDEPARTAREA PRAFULUI

Atunci cand in sacul pentru praf s-a strans o cantitate

excesiva de praf, eficienta colectarii prafului va scadea

rapid.

Scoateti sacul pentru praf atunci cand acesta s-a umplut

cam la 2/3 din capacitate, pentru a mentine eficienta

colectarii prafului (cat si eficienta operatiunii).

Indepartarea sacului pentru praf se face astfel:

(1) Slabiti bara de sustinere si scoateti sacul pentru praf.
(Fig. 5)

(2) Sacul se poate deschide prin desfacerea dispozitivului
glisant de inchidere.

MODUL DE UTILIZARE A SLEFUITOR CU
BANDA

1. Modul de reglare a pozitiei de polizare.
Apasati comutatorul si rotiti banda abraziva pentru a
verifica pozitionarea acesteia. Reglati banda abraziva
astfel incat ambele margini sa iasd 1,6mm - 3mm in
afara marginilor fuliilor.
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Finisare grosiera 30 - 40

Finisare medie 40 - 100

Finisare semi-fina 80 - 240

Finisare fina 180 - 400
Tabelul 3

Tip de granulatie Suprafata de prelucrat

AA Otel, Lemn

WA Lemn, Bambus
PRECAUTIE:

O Pentru dimensiunea granulatiei, consultati Tabelul 3

O Granulatia benzii abrazive trebuie sa fie mai grosiera
decat cea pentru smirghel.

O Folositi benzi abrazive de aceeasi granulatie pana la
obtinerea unei suprafete uniforme. Schimbarea
dimensiunii granulatiei poate duce la o finisare de slaba
calitate.

6. Cum se actioneaza comutatorul
Comutatorul este pus pe pozitia ON (pornit) atunci
cand butonul este tras si, dacad opritorul este apasat
o data, comutatorul se blocheaza, permitand astfel o
utilizare continua.

Opritorul se deblocheaza prin tragerea comutatorului.
(Fig. 5)



7. Reglarea vitezei benzii
Polizorul cu banda abraziva este dotat cu un circuit
electric de comanda, care permite controlul continuu
al vitezei. Pentru reglarea vitezei, rotiti butonul de
reglare prezentat in Fig. 6.
Atunci cand butonul de reglare este in pozitia "1",
polizorul functioneaza la vitezd& minima. Atunci cand
butonul de reglare este in pozitia "5", polizorul
functioneaza la vitezd maxima.

8. Cum se lucreaza la colturi
Colturile pot fi polizate si finisate folosind masina asa
cum este prezentat in figura Fig. 7.

INTRETINERE S| VERIFICARE

1. Verificarea polizorului cu banda abraziva:
Deoarece folosirea unei benzi abrazive uzate duce la
scaderea eficientei, inlocuiti banda abraziva imediat ce
observati o uzura excesiva a acesteia.

2. Verificarea suruburilor de montare
Verificati regulat toate suruburile de montare si asigurati-
va ca acestea sunt stranse corespunzator. Daca vreunul
din suruburi este slabit, strangeti-l imediat. Nerespectarea
acestei indicaii poate duce la pericole grave.

3. Intretinerea motorului
Bobinajul motorului este inima motorului.
Fiti foarte atenti sd& nu deteriorati bobinajul si sa nu
il expuneti la ulei sau la apa.

4. Verificarea periilor de carbune
Pentru siguranta dumneavoastra si pentru protejarea
impotriva electrocutarii, verificarea si inlocuirea periilor
de cérbune trebuie efectuatd NUMAI de catre o
UNITATE SERVICE AUTORIZATA DE HITACHI.

5. Inlocuirea cablului de alimentare
In cazul in care cablul de alimentare al sculei este
deteriorat, scula trebuie dusad la o unitate service
autorizata de Hitachi pentru inlocuirea cablului.

6. Lista pieselor de schimb pentru reparatii

PRECAUTIE
Reparatiile, modificarile si verificarea sculelor electrice
Hitachi se vor efectua numai la o unitate service
autorizatd de Hitachi.
in mod particular, ntretinerea dispozitivului laser va fi
efectuata de un agent autorizat de catre producatorul
dispozitivului laser.
Repararea dispozitivului laser va fi efectuata intotdeauna
de catre o unitate service autorizatd de Hitachi.
Aceasta lista de piese va fi de ajutor daca va fi
prezentatd impreuna cu masina la unitatea service
autorizatd de Hitachi atunci cand solicitati efectuarea
de reparatii sau de operatiuni de intretinere.
Pe durata folosirii si a operatiunilor de intrefinere a
masinii trebuie respectate reglementarile si standardele
nationale privind securitatea.

MODIFICARI
Sculele electrice Hitachi sunt in mod constant
imbunatatite si modificate, pentru a ingloba cele mai
noi cuceriri tehnologice.
De aceea, anumite piese pot fi modificate fara notificare
prealabild.
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GARANTIE

Garantam sculele electrice Hitachi in conformitate cu
reglementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie nu
acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzatoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, v rugdm sa
trimiteti scula electricd nedemontatd, impreuna cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizatd de Hitachi.

NOTA

Ca urmare a programului continuu de cercetare si dezvoltare
derulat de Hitachi, prezentele specificatii pot fi modificate
fard notificare prealabila.

Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN 60745 si este declarata conforma cu ISO 4871.

Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 98 dB (A)
Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 87 dB (A)
Nivel sonor, KpA: 3 dB (A)

Purtati echipament de protectie auditiva.

Valoarea tipica a radacinii medii patratice ponderate a
acceleratiei nu depaseste 2,5 m/s2.
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Slovenscina

SPLOSNA VARNOSTNA PRAVILA

OPOZORILO!

Preberite vsa navodila

Nesledenje vsem spodaj navedenim navodilom lahko
povzroci elektricni udar, poZar in/ali resne poskodbe.
Izraz "elektricno orodje" se v vseh spodnjih opozorilih
nanasa na vase elektricno orodje pod napetostjo (s kablom)
ali elektricno orodje na baterije (brezZicno).

SHRANITE TA NAVODILA
1) Delovno obmocje

2

3)
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a)

b)

c)

Delovno obmocje naj bo ¢isto in dobro osvetljeno.
Razmetana in temna podrocja privabijo nesrece.
Elektriénih orodij ne uporabljajte v eksplozivnih
atmosferah, kot pri prisotnosti vnetljivih tekocin,
plinov ali prahu.

Elektricna orodja ustvarjajo iskre, ki lahko zanetijo
prah hlapov.

Otroci in ostale gledalce drzite vstran medtem,
ko uporabljate elektri¢no orodje.

Motnje lahko povzrocijo, da izgubite nadzor.

Elektriéna varnost
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b
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Vtikaci elektricnega orodja se moraj ujemati z
vtiénico.

Nikoli ne spreminjajte vtika¢a na kakrSenkoli
naéin.

Ne uporabljajte adapterskih vtikacev z
ozemljenimi (na tleh) elektri¢nimi orodiji.
Nespremenjeni vtikaci in prilegajoce se vti¢nice
zmanjsajo nevarnost elektricnega udara.

Izogibajte se telesnega stika z zemeljskimi ali
ozemljenimi povrsinami (npr. cevi, radiatorji, peci,
hladilniki).

Obstaja povecana nevarnost elektri¢nega udara, ¢e
je vase telo ozemljeno ali na zemiji.

Elektricnega orodja ne izpostavljajte na dez ali
mokre pogoje.

Voda, ki pride v elektricno orodje lahko poveca
nevarnost elektri¢nega udara.

S kablo ravnajte previdno. Kabla ne uporabljajte
za noSenje, vle€enje ali izklapljanje elektriénega
orodja.

Kabel drzite vstran od toplote, olja, ostrih robov
in premikajoc¢ih se delov.

Poskodovani in zapleteni kabli povecajo nevarnost
elektri¢nega udara.

Pri zunaji uporabi elektricnega orodja uporabite
podaljSevalni kabel, ki je primeren za zunanjo
uporabo.

Uporaba kabla, primernega za delo odzunaj, zmanjsa
nevarnost elektri¢nega udara.

Osebna varnost

a)

b)

Bodite pripravljeni in pazite kaj delate ter
uporabite zdrav razum, ko uporabljate elektri¢no
orodje.

Elektri¢nega orodja ne uporabljajte, ¢e ste utrujeni
ali pod vplivom drog, alkohola ali zdravil.
Trenutek nepazljivosti pri uporabi elektricnega orodja
lahko povzroci resne telesne poskodbe.
Uporabljajte zas¢itno opremo. Zmeraj uporabljajte
za$c¢ito za oci.

Zascitna oprema kot je maska za prah, nedrseci
zascitni Cevlji, trda Celada ali zascita za sluh, ki jo
uporabljate pri primernih pogojih, bo zmanjsala
osebne poskodbe.

4)

c)

d)

e)

9)

lIzogibajte se nenamernemu zagonu. Prepri¢ajte
se, da je pred vklopom stikalo v polozaju OFF
(izklop).

Nosenje elektricnih orodjev s prstom na stikalu ali
prikljucevanje orodja, ki ima vklju¢eno stikalo,
privablja nesrece.

Pred vklopom orodja odstranite vsa orodja za
prilagajanje ali kljuce.

Kljuc¢ ali orodje za prilagajanje, ki ostane na
rotacijskem delu elektriénega orodja, lahko povzroci
osebne poskodbe.

Ne nagibajte se. Zmeraj uporabljajte primerno
obutev in drzite ravnotezje.

To omogoca boljsi nadzor nad elektriénim orodjem v
nepri¢akovanih situacijah.

Primerno se oblecite. Ne nosite ohlapnih oblacil
ali nakita. Lase, oblacila in rokavice drzite vstran
od premikajoc¢ih se delov.

Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko ujamejo
v premikajoce se dele.

Ce imate naprave za prikljucitev odstranjevanja
in zbiranja prahu, se prepricajte, da so prikljucene
in primerno uporabljene.

Uporaba teh naprav lahko zmanjsa nevarnosti,
povezane s prahom.

Uporaba in nega elektriénega orodja

a)

b

-

c)

d

-

e)

9)

Orodja ne uporabljajte s silo. Uporabite primerno
elektriéno orodje za vase zahteve.

Pravilno elektriéno orodje bo delo naredilo bolje in
varneje na stopnji za katero je bilo izdelano.

Orodja ne uporabljajte, ¢e ga s stikalom ne morete
vkljuéiti in izkljugiti.

Vsako elektri¢no orodje, ki ga ne morete nadzorovati
s stikalom je nevarno in ga je treba popraviti.

Pred prilagajanjem, zamenjavo dodatkov ali
shranjevanju elektri¢nega orodja, izvlecite vtika¢
iz vira napetosti.

Taksi preventivni varnosti ukrepi zmanjsajo nevarnost,
da se elektri¢no orodje po nesreci vkljuci.

Mirujoc¢a elektriéna orodja shranjujte izven dosega
otrok in ne dovolite uporabo orodja osebam, ki
niso seznanjena z elektricnim orodjem ali temi
navodili.

Elektiréna orodja so nevarna v rokah neusposobljenih
uporabnikov.

Elektricna orodja vzdrzujte. Preverite ali so
premikajoéi se deli neporavnani ali razrahljani,
zlomljeni in vsa ostala stanja, ki lahko vplivajo na
delovanje elektriénega orodja.

Ce je elektriéno orodje poSkodovano ga pred
uporabo dajte popravit.

Stevilne nesrede se zgodijo zaradi slabo vzdrZevanih
elektri¢nih orodij.

Rezalni pripomocki naj bodo ostri in Cisti.
Primerno vzdrZevana orodja za rezanje z ostrimi
robovi je laZje uporabljati in je manjsa verjetnost, da
se ustavijo.

Elektriéno orodje, pripomocke in dela orodja itd.
uporabljajte v skladu s temi navodili in na naéin
za katero je dolocen tip elektricnega orodja
namenjen, ter v skladu z delovnimi pogoji in delom,
ki ga boste opravljali.

Uporaba elektricnega orodja za delo, ki je drugacno
od tistega za katero je bilo orodje namenjeno lahko
povzroci nevarne situacije.



5) Servis
a) Elektricno orodje naj popravlja usposobljena
servisna oseba le z identiénimi rezervnimi deli.
S tem bo zagotovljeno vzdrZevanje varnosti
elektri¢nega orodja.

VARNOSTNI UKREP

Otroci in slabotne osebe naj se ne priblizujejo.

Ko orodja ne uporabljate ga shranjujte izven dosega
otrok in slabotnih oseb.

Slovenscina

VARNOSTNI UKREPI ZA UPORABO
BRUSILNEGA TRAKU

POZOR
Pred brusenjem se prepricajte o materialu, ki ga boste
brusili.

Ce med brusenjem nastajajo $kodljivi/strupeni prahi
kot so svinGeva barva, les in kovine, se prepriCajte,
da je vre€a za prah ali sistem za odvajanje prahu tesno
priklju¢en na izpuh za prah.

Dodatno uporabite tudi masko za prah, ¢e je na voljo.
Ne vdihavajte in se ne dotikajte Skodljivin/strupenih

prahov, ki nastajajo pri brusenju, saj prah lahko $koduje
vaSemu zdravju in zdravju ljudi poleg vas.

SPECIFIKACIJE
Napetost (po obmogjin)* (110v, 120V, 230V, 240V)n,
Vhodna moc¢* 1020 W
Hitrost brez obremenitve 250 — 450 m / min
Velikost traku smirkovega papirja 76 x 533 mm
Teza (brez kabla) 4,3 kg

* Preverite imensko plos¢o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podrocja.

STANDARDNI DODATKI

(1) Neskoncen trak za brusenje

(velikost delca: #80) ...
(2) Vreca za prah
Standardni pripomocki se lahko spremenijo brez
vnaprejS$njega obvestila.

OPCIJSKI DODATKI
(PRODAJANI LOCENO)

1. Neskonéni trakovi za brusenje

2. Mirujoce stojalo
Pri bruSenju majhnih predmetov uporabite pripravno
mirujoce stojalo.
Opcijski dodatki se lahko spremenijo brez vnaprejSnjega
obvestila.

UPORABA

Zakljuéno brusenje in zaklju¢na dela lesenih izdelkov.
O Osnovno poliranje lesenih povrsin.

O Zakljuéno bruenje kovinskih povrsin.
O
O

@]

Osnovno poliranje kovinskih povrsin, odstranjevanje rje
ali barve pred zaklju€¢evanjem.

Skica 1 Zakljutevanje povr$in iz skrila, betona in podobnih
Velikost delcev Tip delcev materialov.
30 AA
40 AA, WA PRED UPORABO
60 AA, WA 1. Vir napetosti
80 AA, WA Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili
100 AA, WA enak zahtevam vira napetosti, ki je dolo¢en na imenski
120 AA, WA plos¢i izdelka.
2. Stikalo za napetost
150 AA, WA Prepricajte se, da je stikalo za napetost v polozaju OFF
180 AA, WA (izkljugeno). Ce je vtikaé prikljuden na vtiénico, ko je
240 AA, WA stikalo v polozaju ON (vklopljeno), bo elektricno orodje
320 AA takoj zacelo delovati ter lahko povzro&i resno nesrec€o.
400 AA 3. Podaljsevalni kabel
Ce je delovno obmocje oddaljeno od vira napetosti,
OPOMBA: uporabite podaljSevalni kabel primerne debeline in

Neskoncen trak za brusenje se prodaja v paketu po
10 trakov istega tipa.
Pri naro€anju povejte Zelen tip in velikost delca.

kapacitivnosti. Podalj$evalni kabel naj bo ¢im krajsi.
4. Pritrjevanje brusilnega traku.
Za podrobnosti, glej razdelek "Sestav brusilnega traku".
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KAKO ROKOVATI Z BRUSILNIM TRAKOM

POZOR:
Prepricajte se, da izklju¢ite napetost (OFF/IZKLOP) in
izvleCete vtika¢ iz vtiCnice, da se izognete resnim
tezavam.

1. Kako pritrditi brusilni trak

(1) S prstom povlecite rocCico in Skripec prostega teka se
bo pomaknil proti nazaj. (Skica 1)

(2) Trak postavite na pogonski in Skripec prostega teka
ter ga napeljite preko zunanje okovne plos¢e in se
prepri€ajte, da puscica znotraj traku sovpada s smerjo
rotacije pogonskega S$kripca. (Skica 2)

(8) S prstom pritisnite ro€ico in Skripec prostega teka se
bo pomaknil proti naprej in primerno napel brusilni trak.
V tem primeru bodite pazljivi, da roCice ne udarite s
prstom.

Nato nastavite polozaj brusilnega traku.

POZOR
Brusilni trak, names¢en v napacni smeri bo zmanjsal
uc¢inkovitost dela in skrajsal Zivljenjsko dobo brusilnega
traku.

2. Kako odstraniti brusilni trak
S prstom povlecite ro¢ico, brusilni trak se bo povesil
in enostavno boste ga lahko odstranili iz Skripcev.

ODSTRANJEVANJE PRAHU

Ko se v vre¢ki za prah nabere prevelika koli¢ina prahu

bo uginkovitost zbiranja prahu skokovito padla.

Prah iz vrec¢ke odstranite, ko sta polni priblizno 2/3 vrecke.

S tem boste zagodotivli uc¢inkovito zbiranje prahu (kot tudi

delovno ucinkovitost).

Prah iz vreCke odstranite na naslednji nacin:

(1) Odvijte podporni drog in odstranite vre¢ko s prahom.
(Skica 5)

(2) Odprtino vre¢e lahko odprete tako, da odprete drsno
tesnilo.

KAKO UPORABLJATI BRUSILNI TRAK

1. Kako nastaviti polozaj brusenja.
Pritisnite stikalo in obrnite brusilni trak v polozaj za
preverjanje. Brusilni trak nastavite tako, da oba robova
gledata od 1,6 mm - 3 mm izven robov $kripcev.

Ce brusilni trak uporabljate preve& navznoter lahko to
povzro€i odrgnjenje in po$koduje stroj.
Polozaj brusilnega traku nastavite z obra¢anjem vijaka
za nastavljanje (Skica 3)

O Obrnite vijak za nastavljanje v smeri urinega kazalca,
da pomaknete trak navznoter.

O Obrnite vijak za nastavljanje v nasprotni smeri urinega
kazalca, da pomaknete trak navzven.

POZOR
Ce se trak premika med delovanjem lahko nastavljanje
izvedete med delovanjem.

2. Obracanje stikala za vklop
Obrnite stikalo za vklop in stroj drzite vstran od
obdelovalne povrsine. Ce je stroj postavljen na povrsino,
ko pritisnete stikalo, se lahko povrsina hudo poskoduije.
Enako velja pri zaustavljanju stroja.
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3. Kako drzati stroj
Primite rocico in gumb na njej ter drzite stroj ob
povrisini katero obdelujete tako, da se je narahlo dotika.
Teza samega stroja je zadostna za brusenje in poliranje
pri najvisji ucinkovitosti.
Ne pritiskajte dodatno na stroj, saj s tem nepotrebno
obremenite motor, skrajSate Zivljenjsko dobo brusilnega
traku in zmanj$ate delovno ucinkovitost. (Skica 4)
4. Kako premikati stroj
Stroj naprej pomikajte naprej in nato nazaj, ter
ponavljajte te gibe. (Skica 4)
5. Kako izbrati primeren brusilni trak
S pomocjo spodnje Tabele 2 in 3 izberite brusilni trak
s primerno velikostjo in tipom delcev.

Tabela 2
Izpeljan zaklju¢ek

Primerna velikost delcev

Grob zakljucek 30 - 40

Srednji zakljucek 40 - 100

Polfini zakljuéek 80 - 240

Fini zaklju¢ek 180 - 400
Tabela 3

Tip delcev Obdelovalna povrsina

AA Jeklo, Les

WA Les, Bambus
POZOR

O Za velikost delcev glejte Tabelo 3

O Delec brusilnega traku mora biti bolj grob od smirkovega
papirja, ki ga uporabljate za ro¢no delo.

O Uporabite brusilni trak z enako velikostjo delca, da
dosezete enakomerno povrsino. Spreminjanje velikosti
delcev lahko povro€i slab zakljucek.

6. Kako uporabiljati stikalo
Stikalo za vklop je vklju¢eno (ON), ko povlecete za
sprozilec in ¢e enkrat pritisnete na zaustavljalec se bo
stikalo zaklenilo in omogogilo nenehno delovanje.
Zaustavljalec lahko sprostite tako, da povlecete
sprozilec. (Skica 5)

7. Nastavljanje hitrosti traku
Brusilni trak je opremljen z elektricnim nadzornim
vezjem, ki omogoc¢a brezkoraen nadzor nad hitrostjo.
Za prilagajanje hitrosti obrnite Stevil¢nico, ki je prikazana
na Skici 6.

Ko je Stevilénica nastavljena na "1", bo brusilnik deloval
bo brusilnik deloval pri najvisji hitrosti.

8. Kako delati pri robovih
Robove lahko brusite in polirate tako, da stroj uporabite
kot je prikazano na Skici 7.

VZDRZEVANJE IN PREGLEDI

1. Pregledovanje brusilnega traku:
Ker bo nenehna uporaba obrabljenega brusilnega traku
poslab$ala ucinkovitost, zamenjate brusilni trak takoj,
ko opazite pretirano odrgnjenost.

2. Pregled montaznih vijakov
Redno preverjajte vse montazne vijake in se prepricajte,
da so primerno zaviti. Ce se katerikoli vijak odvije, ga
takoj zavijte. Ce tega ne naredite lahko pride do resnih
nesre¢.



3. Vzdrzevanje motorja
Navitie enote motorja je "srce" elektricnega orodja.
Bodite zelo pazljivi, da navitja ne poskodujete in/ali
zmocite z oljem ali vodo.

4. Preverjanje ogljikovih §¢etk
Za nenehno varnost in zas¢ito pred elektri¢nim udarom
naj pregled in zamenjavo ogljikovih $€etk izvaja LE
POOBLASCENI SERVISNI CENTER HITACHI.

5. Zamenjava elektricnega kabla
Ce je elektriéni kabel orodja poskodovan, vrnite orodje
na v pooblasceni servisni center Hitachi, kjer vam ga
bomo zamenjali.

6. Seznam servisnih delov

POZOR
Popravila, spremembe in pregled Hitachi elektricnega
orodja mora izvajati pooblasceni servisni center Hitachi.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrZzevati pooblas¢eni
agent proizvajalca laserja.
Popravilo laserske naprave zmeraj dolocite
pooblas¢enemu servisnemu centru Hitachi.
Pri zahtevi za popravilo ali vzdrzevanje bo v veliko
pomo¢, ¢e pooblaséenemu servisnemu centru Hitachi
skupaj z orodjem izrocite tudi ta seznam delov.
Pri uporabi in vzdrzevanju elektriénih orodjih je treba
upostevati varnostne uredbe in standarde, ki so
dolo¢ene za vsako drzavo.

SPREMEMBE
Hitach elektricna orodja se nenehno izboljSujejo in
spreminjajo, da bi vkljuCevala najnovejSe tehnoloske
napredke.
Torej se lahko nekateri deli spremenijo brez
vnaprej$njega obvestila.

GARANCIJA

Garantiramo za Hitachi elektri¢na orodja v skladu z ustavno/
drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne pokriva napak
ali poskodb, ki nastanejo zaradi nepravilne uporabe, zlorabe
ali normalne obrabe. V primeru pritozbe posljite
nerazstavljeno elektricno orodje skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu teh navodil za
uporabo, na pooblas€eni servisni center Hitachi.

OPOMBA
Zaradi HITACHIJEVEGA nenehnega programa raziskav in
razvoja se specifikacije lahko spremenijo brez vnaprej$njega
obvestila.

Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene glede na EN 60745
in navedeno v skladu z ISO 4871.

Tipi¢en A-obremenjen nivo moci zvoka: 98 dB (A)
Tipi€en A-obremenjen nivo zvo€nega pritiska: 87 dB (A)
Spremenljivost KpA: 3 dB (A)

Uporabljajte zas¢ito za uSesa.

Tipicno obremenjeno povpreéje kvadrata izvornega
pospeska ne presega 2,5 m/s?.

Slovenscina
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Pycckui

OBLKME NMPABUIIA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

NPEAYNPEXAEHMUE!

MpoyTnUTe pyKOBOACTBO NO IKCNyaTauuu
HeBbinosiHeHne Bcex npUBEREHHbIX HWXKE MOSIOXEHWNI
AaHHOro PyKOBOACTBA MOXET MPUBECTU K MOPaKEHUIO
SIEKTPUHECKUM TOKOM, 110Xapy Wiim K Cepbe3HON TpaBMe.
TepMuH "3/1eKTPOUMHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCEexX
MPUBEAEHHBIX HUXE MEP NPE[OCTOPOXXHOCTU OTHOCUTCS
K 3KcrnnyaTupyemomy Bamu 371eKTpOUHCTPYMEHTY ¢
nMTaHneM OT CEeTEeBOW PO3ETKU (C CETEBLIM LLUHYPOM) U/n
SNIEKTPONHCTPYMEHTY C MUTAHUEM OT akKyMyJsisSITOPHOM
b6atapeun (b6ecnpoBogHOMY).

COXPAHUTE AAHHOE PYKOBOACTBO
1) Pabouee mecTo

a) MoppepxuBaiTe YNCTOTY M XOpollee OCBeLeHne
Ha paboyem mecTe.

Becriopsigok n nnoxoe ocsewjeHne Ha paboymx
MecTax npuBOAUT K HECHaCTHbIM CITyHasiM.

b) He ncnonb3yite 9NeKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3PbIBOOMAaCHbIX OKPYXalolWMnXx ycroBuax,
Hanpumep, B HernocpeAcTBeHHOW 6nM3ocTu oT
OrHeonacHbIX XWAKOCTEW, roploYMX ra3os mnum
NerkosocniaMmeHsoWencs nbinu.
OrIeKTPOUHCTPYMEHTbI MOPOXAAIOT UCKPbI, KOTOPbIE
MOryT BOCMIAMEHUTb Mblflb UIN UCNEPEeHNS.

c) [OepxuTe aetert m HabnogaTenei Ha 6esonacHom
paccTosHMM BO Bpems 3JKcnnyatayum
9NEeKTPOUHCTPYMEHTa.

OTBrie4eHne BHUMaHUS MOXeT cTatb A5 Bac
MPUYUHON NOTEPU YrPaBIIeHUSI.

2) dnekTpobesonacHOCTb

a) LUtencenbHble BUNKN 3NEKTPOMHCTPYMEHTOB
[OJKHbI COOTBETCTBOBaTb CETEBOMN po3eTkKe.
Hukorpa He moguduuupyiTe WTEncenbHyo
BUJIKY HUKOMM 0bpa3om.

He wucnonb3yiite HuKakue apanTepHble
nepexoAHWUKHM ¢ 3a3eMJIEHHbIMY (3aMKHYTbIMMW Ha
3eMII0) 9NIeKTPOUHCTPYMEHTaMM.
HemogungpuympoBaHHbie wTencesibHble BUIKU U
COOTBETCTBYIOLNE UM CETEBbIE PO3ETKN YMEHbLUAT
0racHOCTb MOPAXeHWUsT 3/IEKTPUHECKUM TOKOM.

b) He npukacaitecb Tenom K 3a3eMJIEHHbIM
NoBepXHOCTAM, Hanpumep, K Tpyb6onposoaam,
papuaTtopam, KYXOHHbIM nnutam n
XonopaunbHUKam.

Ecrnn Balue Tesio cornpuKocHeTcs1 ¢ 3a3eMIeHHbIMN
OBEPXHOCTSIMY, BO3PACTET ONacHOCTb MOPaXKeHUs
/1EKTPUHECKNM TOKOM.

c) He nopBepraiTe 3NMeKTPOUHCTPYMEHTbI
BO3/eNCTBUIO [IOXKAA UNU Baru.
lpu nonagaHun BOAbI B 3/71€KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT OMacHOCTb MOPaXKEHUsI 3NIEKTPUHECKNM
TOKOM.

d) MpaBunbHoO obpalwjanTech co WHypom. Hukorga
He nepeHOCUTE INIEKTPOUHCTPYMEHT, B3ABLUUCH
3a WHYp, He TAHWUTE 3a WHYpP, U He AepraiTe 3a
WHYp c yenbio oTcoeAuHeHUs
9NEeKTPOUHCTPYMEHTa OT CeTEBOMN PO3ETKH.
PacnonaraiiTe WHyp nopanblue OT UCTOYHUKOB
Tenna, He)TeNPOAYKTOB, NMPeAMETOB C OCTPbIMYU
KPOMKaMu U ABUXKYLYMXCA AeTanein.
lMoBpexxgeHHble unu  3anyTaHHble LWHYPbI
yBenu4ynsarT onacHocTb nopaxeHus

40 3/1EKTPUHECKUM TOKOM.

e) Mpwu akcnnyatayuu 3NeKTPOUHCTPYMEHTa BHe
noMeLeHUin, NCNonb3ynTe yANMHUTENbHbIA
WHYpP, NpefHa3Ha4YeHHbIW ANA UCMONb30BaHUA
BHE NoMeLeHus.

Wcnone3oBaHne WHypa, npeAHa3Ha4eHHoro Ans
paboTbl BHE MOMELYEHWV, YMEHBLUMT OMAacHOCTb
rOpaXKeHnsi 3/1IEKTPUYECKUM TOKOM.

3) JlnyHas 6e3onacHocTb

a) ByAbTe rotoBbl K HEOXMAAHHbIM CUTyaLUsIM,
BHMMaTesIbHO crieAuTe 3a CBOMMM [eACTBUSIMM
1 pyKoBOZACTBYMTECb 3[1paBbliM CMbICSIOM NpKU
aKcnyaTauyum 3NeKTPOUHCTPYMEHTa.

He ncnonb3ayiTe 9N1eKTPONHCTPYMEHT, Korga Bbi
ycTanu WM HaxoguTecb noj BIUAHUEM
HapKOTUKOB, aflkOrons WU NeKapCcTBEHHbIX
npenapaToB.

MrHoBeHHass noTepsi BHUMaHusi BO BpeMms
aKcnyataymn 371€KTPOMHCTPYMEHTOB MOXET
pUBECTN K CEepbe3HON TpaBMe.

b) Ucnonb3yiTe 3awmuTHOe cHapsixeHue. Bcerpga
HafeBaiTe cpeiCTBO 3alUTbl rnas.
3awutHoe CHapsixXeHue, Hanpumep,
MPOTUBONBINIEBOV pecnpaTtop, 3almTHas o6yBb C
HECKOJ/Ib3KOW MOAOLIBON, 3alYNTHBIN LIIeM-Kacka
unu cpejctsa 3awWuTbl OpraHoB  CryXa,
ucrosnb3yemble 711 COOTBETCTBYIOLMX YCII0BUM,
YMeHbLIaT TpaBMbl.

c) WU3berante HenpegHaMepPEeHHOro BKNIOYEHUA
Asuratens. Yoegutecb B TOM, YTO BbiK/llo4aTesnb
HaxoAMTCs B MOJIOXXEHMW BbIK/IOYEHUS nepefq
noacoeAnHEHWEM K CeTeBOW po3eTKe.
lNepeHocka 3/1€KTPOMHCTPYMEHTOB, Korga Bbl
AepxuTe naney Ha BbiKaw4arene, wan
rnofcoeAnHeHNe 351eKTPONHCTPYMEHTOB K CeTeBOM
po3eTKe, Korga BblK/oHaTesib 6y[eT HaxoauTbCs
B [OJIOXKEHWN BKITKOHEHWS], PUBOANT K HECHACTHbIM

cry4qasm.

d) CHMMWUTe BCe PerysiMpoBOYHbIE WUMMN rae4Hble
Kno4uu nepepg BKJIIOYEHUEM
9NeKTPONHCTPYMEHTa.

[aeyHbIVi nrm perynmpoBOYHBIN KIIK0Y, OCTaB/IEHHbIN
npuUKpenseHHbIM K Bpawjawlweics geranm
3/IeKTPOUHCTPYMEHTA MOXKEeT [puBecT K
MOYHEHNIO JIMHHOW TPaBMbl.

e) He TepsiiTe ycTounBocTb. Bce Bpems umeiite
HafeXHYl TO4YKY Onopbl U coxpaHaWTe
paBHOBecHme.

3710 noMoxeTt ny4yuwe ynpasrisTh
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOM B HeNpeaBugeHHbIX
cUTyaymsx.

f) OpeBaitTecb Hapgnexawum o6pasom. He
HapgeBailTe TMPOCTOPHYI ojexay uWnu
loBeNnMpHble u3sgenusa. [lepXute Bonochl,
ofexay U nepyatkyM Kak MOXHO Aanblue oT
ABWXYLUXCA YacTen.
lNMpocTopHas ogexna, toBENVPHbIE U3[e5Ms U
AJIMHHbIe BOJIOCbl MOryT ronactb B ABWXyLynecsi
yacrtu.

g) Ecnu npegycmoTpeHbl ycTpoicTBa Ans
npucoefuHeHUs NpucrnocobneHunii ANA oTBoAa U
c6opa nbinu, ybeautecb B TOM, YTO OHM
npucoefuHeHbl U UCMONb3YIOTCA Hagexalwmm
obpa3som.

Wcnonb3oBaHne faHHbIX YCTPONCTB MOXET
YMEHbLUNTb 0NacHOCTH, CBS3aHHble C [bl/1blO.



4) dkcnnyaTtauusa 7] obcnyxusaHue
9NIeKTPOUHCTPYMEHTOB

a) He neperpyxaiTe 9NeKTPOMHCTPYMEHT.
Ucnonb3yiiTe Hapnexawuin pna Bawero
NPUMEHEeHUs1 9NTeKTPOUHCTPYMEHT.
Hagnexawuii  31eKTPOUHCTPYMEHT 6yaeT
BbIMO/IHATL paboTy JlyHiue U HafexxHee B TOM
pexxume paboTbl, Ha KOTOPbIi OH PacCcyNTaH.

b) He wucnonb3yiite 35EeKTPOUHCTPYMEHT C

HeucnpasHbIM BbIK/lloYaTesnieMm, eCsin ¢ ero
nomowbio Henb3sA OyaeTr BKAWYUTL U
BbIK/IO4NTb 9/IEeKTPOUHCTPYMEHT.
Kaxxgbii 371eKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEJIb35
ynpasniATe C MNOMOLWbIO BbIKOYaTesns, 6yger
npeAcTaBisiTb OMACHOCTb U ero by[eT HeobXxo4MmMo
OTPEMOHTUPOBATb.

c) OTcoefuHNTE LWITENCEeNbHY BUJIKY  OT
MCTOYHMKA nNUTaHUA nepeps  Havyanom
BbINONHEHUA KaKoW-nmbo n3 perynmpoBoKk,
nepes CMEHOW nNpuUHapneXxHocTen wnu
XpaHeHUeM 311eKTPOMHCTPYMEHTOB.

Takne npogunakTndeckme mepbl 6e30nacHocTn
YMeHblwaT o0nacHoCcTb HernpegHamepeHHoro
BKJ/IIOHEHUS BUratesisi 3/1eKTPOUHCTPYMEHTA.

d) XpaHuTe Heucnonb3yemble ANIeKTPOUHCTPYMEHTbI
B HeAOCTYNMHOM AnsA geTten mecTe, U He
paspewante nOAAM, He 3HaIWUM Kak
ob6pawatbca ¢ INEKTPOUHCTPYMEHTOM UINN He
M3y4YMBLUMM flaHHOEe PYKOBOACTBO, paboTtatb ¢
9NeKTPOMHCTPYMEHTOM.

ONeKTPOUHCTPYMEHTbI MPeACcTaB/IAioT OMNacHoOCTb
B pyKax HernogroToBfIeHHbIX MOSb30BaTenen.

e) Copepxute 9NEeKTPOUHCTPYMEHTbI B
ncnpasHocTu. MpoBepbTe, HET NI HECOOCHOCTHU
UNuM  3aefaHusa  ABMXYWMXCA  HacTewm,
noBpeXAeHnA feTanei nnm kakoro-nubo gpyroro
obcTosATeNnbCTBa, KOTOPOE MOXET NMOBMMUATL Ha
(hYHKLMOHUPOBaHMWE 9JSIEKTPOMHCTPYMEHTOB.
Mpu HanuuuM noBpeXxaeHusi, OTPEeMOHTUpPYITe
9NEeKTPOUHCTPYMEHT Nepep ero aKkcnyaraymen.
Borbuioe Konm4ecTBo HecHYacTHbIX Clly4Yaes
cBsA3aHo c nnoxmm obcyxuBaHnem
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOB.

f) Copepxute pexyume UHCTPYMEHTbI OCTPO

3aTOYEHHbIMM U YUCTbIMM.
Cogepxalymnecss B UCIPaBHOCTU HagIexXalynm
06pas3omM pexylyne UHCTPYMEHTbI C OCTPbLIMU
pexywmumm Kpomkamu 6y[yT MeHblie 3aegatb, U
6yayT nerde B ynpaBsiIeHUN.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Pycckui

g) Ucnonb3yiTe 9NEeKTPOMHCTPYMEHT,
npuHapfieXXHocTn, Hacagkm u T.n.,, B
COOTBETCTBMU C AlaHHbIM PYKOBOACTBOM WU
onpegesieHHbIM TUMOM JJIEKTPOUHCTPYMEHTa
ANA BbINONIHEHUA paboTbl NO ero NpsiMomy
Ha3Ha4eHuIo, NPUHMMaa BO BHMMaHWe yCroBUs
1 06beM BbINonHsieMon paboTbl.
Wcnonb3oBaHne 3/1€KTPOUHCTPYMEHTa A5
BbIMOSIHEHNST PabOT He M0 NPSMOMY Ha3Ha4YeHUIo
MOXKET MPMUBECTN K OMacHoOU cuTyauuu.

5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxusaHue Bawero aneKTpoMHCTPyMeHTa
[AOIMKHO BbINONHATLCA KBanuguumpoBaHHbIM
npeacTaBuTeNnieM PEMOHTHOM CnyX6bl ¢
UCnosib3oBaHMeM TOJIbKO NAEHTUYHbIX 3anacHbIX
yacTemn.
370 obecneynt coxpaHHOCTb M 6e30M1acHOCTb
B/1EKTPONHCTPYMEHTA.

MEPA NPEAOCTOPOXHOCTHU
OepxuTe noganblue oT AeTei U cnabbix nogen.
ECnu MHCTPYMEHTbI He UCNOSb3YHTCS, UX cregyet
XpaHWUTb B HEA4OCTYMHOM 4NS AeTei u cnabbix nogen
MmecTe.

MEPbl NMPEQOCTOPOXXHOCTU MO
NCNONIb3OBAHUIO NNEHTOYHO-
LWINPOBANIBHOIO CTAHKA

NMPEOOCTEPEXEHUE
Mepep onepauveit WnUoBaHKs NPoBepbTe MaTepuarn,
KOTOpbI Bbl cobUpaeTech LWANKOBATD.

Ecnu B TeyeHve onepauuy WnnoBaHUa 0XnaaeTcs
BblA€NeHVe BPeHOW/A40BUTON MblfK, Kak Hanpumep
CBMHLIOBAs Kpacka, epeBo U MeTasbl, To ybeanTecs,
4YTO MbINECOOPHUK WMWK COOTBETCTBYIOWASA CUCTEMA
nblfeyganeHns naoTHO NPUCOeAVHEHbI K OTBEPCTMIO
Ans BbiBOAA MbifN.

Ecnu pocTynHo, TO AOMONMHUTENbHO HOCUTE
NPOTMBOMbLINIEBON pecnupaTop.

He BpAbixaiTe M He KacalTecb BpeaHO/AO0BUTON
nbinu, BbigENsSEMO Npu WnUdoBKe, Takas Mbinb
MOXET YyrpoxaTb BalleMy 3[0pOBbi0 UM 3[0POBbIO
OKpY>XatoLLMX.

HanpsxeHue (no pernoHam)* (110 B, 120 B, 230 B, 240 B) "u
MoTpebnsiemas MOWHOCTL* 1020 W

CKOpOCTb NEHTBI Ha XOMOCTOM X0y 250 — 450 M/MUH
Pa3mep Haxaa4HON NEeHThbI 76 x 533 mm

Bec (6e3 wHypa) 4,3 kr

*MpoBepbTe NacnopTHYIO TA6NNYKY HA U3AENnK, TaK Kak OHAa MEHSIETCS B 3aBUCUMOCTU OT perroHa
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Pycckui

CTAHOAPTHbLIE AKCECCYAPDI

(1) KonbueBasa wnudoBanbHas neHta

(pa3mep 3epHa: #80) .. 1
(2) Mbinec6opHUK 1
Habop cTtaHfgapTHbIX akceccyapoB MoXeT ObiTb 6e3
npeaynpexaeHns N3MeHeH.

AONONHUTENbHBIE AKCECCVYAPhHI
(npopatoTcst  OTAENbHO)

1. KonbueBbie wnudosanbHbie NEHTbI

Ta6bnuua 1

Pa3mep 3epHa Twn 3epHa
30 AA
40 AA, WA
60 AA, WA
80 AA, WA
100 AA, WA
120 AA, WA
150 AA, WA
180 AA, WA
240 AA, WA
320 AA
400 AA

APUMEYAHUE:

Konbuesble wnugoBanbHble NEeHTbl NpogakwTcsa
ynakoskamu rno 10 neHT ogHoro Tuna.
Mpv 3aKkase ykasblBaTh XXenaemble TUMN 1 pasmep 3epHa.

2. CrauuoHapHasi KOHcOnb
[ins yao6cTBa UCNoNb3yTe CTauvoHapHYH KOHCOMb Mpu
LWncoBKe 06BEKTOB HEOONLLLIOrO pasmMepa.
Habop A0ononHUTENbHLIX akceccyapoB MOXeT ObiTb 6e3
npeaynpexxaeHns N3MeHeH.

OBJIACTb NPUMEHEHWUA

O OrtpgenoyHas wnudoBKka M 4YMCTOBOE CTporaHue
[EPEBSAHHBIX U3AENNIA.

O OcHoBHasi NonvpoBKa MOBEPXHOCTEN C AepeBsHHbIM
NOKpLITUEM.

O OtpenovHas wnudoska MeTannmyeckunx
NOBEPXHOCTEWN.

O OcHoBHas NONMPOBKa NMOBEPXHOCTEN C METaNIM4eCcKuM
MOKPLITUEM, yAaNeHne pXxaByvHbl UK Kpacku nepepg
NOBTOPHOW OTAENKON.

O TMosepxHocTHas oTaenka wwudepa, 6eToHa u
aHanornyHbIX MaTepuanos.

noAroToBKA K 3KCMNYATALUK

1. WcTouyHMK anekTponutaHus
Mpocnegute 3a TeM, 4TOObl UCMONb3YEMbIA UCTOYHUK
3/1eKTPONMTaHNS COOTBETCTBOBAaN TpeboBaHUAM K
MCTOYHWKY 9MIeKTPOMNMTaHNA, YKasaHHbIM Ha TUMOBOWA
Tabnuuke nsgenus.
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2. Mepekniouatens “Bkn./ Boikn.”
Y6egutecb B TOM, YTO NepekniovaTenb HaxoauTcs B
nonoxeHun "Boikn.". Ecnu Bbl BCTaBnsieTe Wrencenb
B PO3ETKY, a NepeksioHaTeslb HaXOAUTCSA B MOMOXEHUN
"Bkn.", WHCTPYMEHT HemegneHHo 3apaboTaeT, 4TO
MOXET CTaTb MPUYMHON CEPLE3HOW TpaBMbl.

3. Yanuuutenb
Korga pabovas nnowjagka yganeHa OT MCTOYHMKA
9MeKTPONUTaHNSA, NOMb3yWTeCcb YANUHUTENEM.
YAnMHUTENb [OMKEH UMeTb Tpebyemyio nnowanb
nonepeyHoro cedeHnss n obecne4ymsatb paboTy
MHCTPYMEHTa 3ajaHHOW MolHocTW. PasmatbiBaiTe
YANMVHWUTENb TONMbKO Ha peanbHO HeobXoauMmyio Ans
AAHHOrO KOHKPETHOro MPUMEHEHWUs ANUHY.

4. YcrtaHoBuTe WNUOBaNbHYIO NEHTY.
OTHOCMTENbHO JeTanen cmoTpuTe pasgen “Ysen
LWNMdpoBanbHON NEHTbI”

KAK OBPALLUATbCA CO LLIMDOBAJIBHOM
JIEHTOMN

NPEAOCTEPEXEHUE:
Y6eautech, YTO BbIK/OYATENb MUTAHUSI HAXOOUTCS B
nonoxeHnn OFF 1 oTkno4nTe BUNKY K3 pa3bema BO
n3bexxaHne cepbesHbix Npobnem.

1. Kak yctaHoBUTb WinUcoBasibHyto NEHTY

(1) MoTsiHMTE pblyar nanbLUeM, 3aTeM HATSKHOW LWKKB 6yaeT
ABuraTbcs B o6paTtHoM Hanpasnexuu. (Puc. 1)

(2) NMomecTnTe Ha NPUBOAHOW LWKUB U HaTArMBamTe ero
yepes BHELUHIO NOBEPXHOCTb b6alumaka n ybeauTtecs,
4YTO CTpenka Ha BHYTPEHHEW MOBEPXHOCTU NEHThbI
COBMajaloT C HanpasfeHVeM BpalleHUs MPUBOLHOIO
wkuBa. (Puc. 2)

(3) TonkHUTe pblyar nanbLem, NOCNe 3TOr0 HATSXKHON LIKNB
Ha4yHeT pgBuraTbcA Bnepeag W obecne4ynTb
COOTBETCTBYIOLEE HATsHXKEeHMe LWNMOoBanbHON NeHTE.
B atom cnyyae 6yabTe OCTOPOXHbI, YTOObI pbi4ar He
yAapwn saw naneuy,.

NPEAOCTEPEXEHME:

YcTaHoBKa WnOoBanibHOW NMEHTbl B HEMPaBWUITbHOM
HanpaBfieHnn NpuBeaeT K CHKEHNIO 3pPeKTUBHOCTN
paboTbl 1 COKPALLEHMIO CPOKa CY>XObl LN OBabHON
NEHTHI.

2. Kak cHATb wnudoBarnbHy0 NeHTy
MoTaHuTe pblyar nansuem, wnudoBanbHas neHTa
NMPOBUCHET U MOXET ObITb JIETKO CHATA CO LUKVBOB.

YOANEHUE MblN

|-|pI/I CKOMMeHnn u3bbITOYHOrOo KOofiM4yecTBa Mbiin B

nbinecb6opHuke, aheKTUBHOCTL cbopa Mblv pPe3ko

YMEHbLUMTCS.

YganuTe nbiib U3 MeLIKa, Koraa eé cobepeTcs NpUMepHO

2/3 obbema Mewka, 4TO0 6yAeT rapaHTupoBaTb

adhchekTUBHOCTL cHopa MbiNK (Kak 1 NPOM3BOAUTENIbHOCTD).

Yganante nbinb M3 MelKa cnegylowmMm obpasom:

(1) OcnabbTe OMOPHYIO NNAHKY U CHUMUTE MblNECOOPHMK.
(Puc. 5)

(2) Mocne 3TOro ¢ NOMOLbIO 3aCTEXKN-MOJSTHUA MOXKHO
OTKpPbITb NblIENPUEeMHUK.



KAK UCMOJIb3OBATb JIEHTOYHO-
LWINPOBANbHbIN CTAHOK

1.

O
O

Kak oTperynupoBaTtb nonoxeHue wnugosku.
HaxkmuTe Bbiknto4aTenb 1 NoBepHUTE WM oBansHyo
NeHTYy B nonoxeHue nposepku. OTperynupyinte
WwnndoBanbHylO MeHTy Tak, 4Tobbl 06a KoHua
BbICTynanu Ha 1,6 MM — 3 MM 3a Kpas LIK1BOB.

Ecnun wnudosanbHas neHta pacnonaraeTcs CIMLWLKOM
6NN3KO K BHYTPEHHEW MOBEPXHOCTU, TO OHA MOXeT
BbI3BaTb abpa3nBHblIii U3HOC U NOBPEAUTL MaLLMHY.
MoBopaumBas perynmpoBOYHbIA BUHT, OTPerynmpymnte
nonoxexne wnndosansHon neHTol (Puc. 3).
MoBopayvBanTe perynupoBOYHbIA BUHT MO 4acoBOMW
cTpesike Ans NPUGNKEHNUS NEHTbI.

MoBopayvBanTe perynmpoBOYHbIA BUHT NPOTUB HacoBON
CTPesnKW ANs yAaneHus neHTbl.

NPEOOCTEPEXEHME:

Ecnu wnudoBanbHan neHTa ABMXETCS B npouecce
aKcnsyartauum, To perynmposka MoXeT NpoBOANTLCS B
TedeHune paboThbl.

[ns BKNoOYeHUA BbiKlO4YaTens.

BkntoyaiiTe Bbikno4aTenb, yaepXvueas MallvHy Baanu
OT MOBEPXHOCTU, KOTOPas AO/MHKHA 0bpabaTbiBaTbCS.
Ecnn npu BKNIOYEHMM MaWKMHA HaXOAMTCA Ha
NOBEPXHOCTU, TO 3Ta NMOBEPXHOCTb MOXET ObITb CUIIbHO
noepexjeHa uapanuHamu. To xxe camoe NpuMeHNMo u
B CIly4ae OCTaHOBKM MaLUWHbI.

Kak pepxatb mawmHy

Kpenko coXxmuTe pyKosiTKY 1 BbICTYM PYYKU U fepXuTe
CTaHOK MpoTuB 0bpabaTbiBaeMON NMOBEPXHOCTU Tak,
4YTOObI OH Crerka kacasncsi MoBepXHOCTY.

Bec camoro ctaHka goctatoyeH AnSA WAMGOBKN 1
NOSMPOBKU C MakCUMarnbHOW 3ppeKTUBHOCTbIO.

He npunaraiite 4ONONHATENbHOTO AABNEHUS, T.K. OHO
6yaeT co3gaBaTb USMULLHIOW HArpy3ky Ha MoOTop,
COKpalyaTb CPOK CNy>XO6bl WNNOBANIbHON NEHTbI U
CHWXaTb NPOU3BOAUTENBHOCTL paboThl. (Puc. 4)

Kak gBuraTtb ctaHOK

MepemelyaniTe cTaHOK CHa4yana Bnepep, a NOToM Hasag,
noBTOPSsi 3TO ABWXeHue. (Puc. 4)

Kak BbI6paTb NpaBusibHy10 WNUOBarnbHYO NEHTY
Bbi6ypanTe WwnngosanbHyo NEHTY C COOTBETCTBYIOWMM
pa3mepom 1 TUMOM 3epHa 419 Ballein KOHKPEeTHOM Lienw,
obpalyanch K npusefeHHbIM Hke Tabnuuam 2 n 3.

Tabnuuya 2

BTopuyHaa oTtgenka CooTBeTCTBYHWMI pasmep 3epHa

Ipybas otgenka 30 — 40

CpepHsisi oTgenka 40 - 100

MonyunctoBas oThenka 80 — 240

YnuctoBasa oTtgenka 180 — 400

Ta6bnuua 3

Tun 3epHa ObpabatbiBaeMasi NOBEPXHOCTb

AA Cranb, [lepeBo

WA

LepeBo, Bambyk

NPEAOCTEPEXEHMUE:

O

OTHOCHUTENBbHO pa3mepa 3epHa obpawanTecb K
Tabnuue 3.

Pycckui

3epHO WnndoBanbHON NEHTbl AOMKHO 6bITb 6onee
KPYMHbIM MO CPaBHEHWIO C HakKAadyHoW 6ymaromn,
MCMOoNb3yeMON Ans py4Hoi paboThbl.

Vcnonb3ynTe wWnndoBanbHylo NEHTY C O4MHAKOBbIM
pasmepom 3epHa [0 MONYy4YeHWA O[HOPOAHOWN
noBepxHoCTV. CMeHa pa3mepoB 3epHa MOXXET NPUBECTU
K M10X0N OTAEerKe.

Kak ynpaBnsitb BbiKntouarenem

BbikntoyaTenb 3N1eKTPONUTaHUa ycTaHaBnvMBaeTCcs B
nonoxexnve ON npu HaxaTuu Kypka, u ecnu aToT
BbIK/IOYaTenNb Haxart, To OH 6yfeT 3aduKCupoBaH,
[Aenasi BO3MOXHOIN HenpepbIBHYO paboTy.

durkcaTop MOXeT 6blTb 0CBOOOXAEH HAXKATUEM KypKa.
(Puc. 5)

PerynupoBka CKOPOCTU NEHTbI
JleHTOo4HO-W M oBanbHbIA CTAHOK OCHALLEH CXeMOWn
anekTpoynpasneHns, obecnedvnBaloLiein NNaBHYO
perynmpoBKy CKOpPOCTW. [lNs perynnpoBKuU CKOPOCTU
NOBEPHWTE LIKasbHbIA AWNCK, MOKa3aHHbIA Ha Puc. 6.
Mpw ycTaHoBKe Aucka Ha "1", NeHTO4HO- LN OBanbHbI
cTaHok paboTaeT Npyu MUHUMabHON CKOPOCTU.

Mpu ycTaHoBKe ancka Ha "5", NeHTOYHO-WAMOBasbHbIA
CTaHok paboTaeT Npu MakCMMarnbHON CKOPOCTU.

Kak obpabarbiBaTb yron

Yrabl MOryT wnungosaTtbCa M NONMPOBATLCA NpU
MCnonb3oBaHUM CTaHKa Tak, kak nokasaHo Ha Puc. 7.

TEXHNWYECKOE OBCJIYXXUBAHUE WU
NPOBEPKA

1.

6.
ne

MpoBepka wnugoBanbHOW NEHTbI:

[MoCcKONbKY AMUTENbHOE MCMOSIb30BAHNE N3HOLLEHHOW
wnudgoBanbHoW  NeHTbl  6ygeT  MOHMXKaTb
npon3BoANUTENbHOCTL paboTbl, TO 3amMeHsWTe
wndpoBanbHyl0 NEHTYy cpas3y nocne BbIABNEHUS
M36bITOYHOTO NCTUPaHUA.

MNMpoBepka ycTaHOBJEHHbIX BUHTOB

PerynapHo npoBepsiiTe BCe YCTaHOBJIEHHble Ha
MHCTPYMEHTE BWHTbI, cCregute 3a Tem, YTOObl OHU
6blnn Kak criegyeT 3aTsaHyThl. HemegneHHo 3aTsHuTe
BUHT, KOTOpbIN oKaxeTcs ocnabneHHbIM.
HeBbinonHeHne 3aToro npaswuna rpos3vT CepbesHoi
0MacHoCTbIO.

TexHu4eckoe obcnyxusaHue gsuratens

O6mMoTKa auratens - “cepgue’ aNeKTPOMHCTPYMEHTA.
MposiBnsanTe JOMHKHOE BHUMaHWe, criefs 3a TeM, H4TobbI
06MOTKa He 6blna noBpexxgeHa u/ unm 3anuTta Macriom
N BOZJOW.

OCMOTP yrosbHbIX WEeTOoK

C uenblo obecnevyeHus Bawein nNocToAHHOW
6e30nacHOCTW W MpefoTBpalleHUss MopaxeHus
3N1eKTPNHECKUM TOKOM, OCMOTP W 3aMeHy YrosibHOW
WeTKN Ha [AaHHOM 3NEKTPOMHCTPYMEHTE [OSKHbI
BbINoSHATL TOJIbKO cneunannctsl aBTOpM30BaHHOMO
cepBuCHOro ueHTpa Hitachi.

3ameHa ceTeBOro WHypa

B cnyyae ecnu 6yaeT noBpexaeH CETeBOW LHYp
[aHHOrO 3NEKTPOUHCTPYMEHTA, 3NEKTPOMHCTPYMEHT
Heo6xoAMMO BO3BpPaTUTb B aBTOPU30BaHHbIN
CepBUCHBbIN LeHTp Hitachi gna 3ameHbl wHypa.
Mopsapok 3anucei no TexobcnyxmsaHuio

EOOCTEPEXEHME

PeMOoHT, MogudmrKaumio 1 0CMOTP MEXaHU3NPOBAHHOTO
MHCTpyMeHTa cupmbl Hitachi cnegyet nposoguthb B
aBTOPU30BaHHOM CepBUCHOM UeHTpe Hitachi.
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Pycckui

OTOT nepedeHb 3anacHbIX 4YacTel MpuUroguTcs npu
npeAcTaBfieHnn ero BMECTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPV30BaHHbIN CEPBUCHBIN LieHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEeMOHT UM npoyee OO6CNYXWBaHWE.

Mpn paboTe M 06CNY>XMBAHUN MEXaHU3UPOBaHHbIX
MHCTPYMEHTOB HY>XHO CO60A4aTh Npasuna u ctanaapTbl
6e30MacHOCTV, AEVICTBYIOLME B KXXION AAHHOW CTpaHe.

3AMEYAHUE

®dupma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hap
YCOBEpPLUEHCTBOBAHMEM CBOWX WU3AENUA, NOSTOMY Mbl
coxpaHsiem 3a cobon NpaBO Ha BHECEHWE U3MEHEHWUW
B TeXHWYeCKMe XapakTepUCTUKWU, YNOMSAHYTbie B
AAHHOW WHCTPYKUUM no 9aKcnnyaTtayum, 6e3
npegynpexaeHns o6 3ToM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTMpyem COOTBETCTBME aBTOMATU4ECKMUX
MHCTpYMeHTOB Hitachi HopmaTuBHbIM/HaLMOHaNbHbIM
nonoxeHusiM. [laHHas rapaHTUs He pacnpocTpaHseTcs Ha
AedeKkTbl unu  yuwep6b, BO3HUKWWUA BCreacTBue
HenpasuIbHOrO WCMOMb30BaHNe WNN HeHagnexkalero
obpalleHns, a TakxKe HopmanbHOro usHoca. B cnyyae nogaum
>Kanobbl OTNpaBfAWTEe aBTOMAaTUHECKWA MHCTPYMEHT B
Hepa306paHHOM cocTosiHMM BMecTe ¢ TAPAHTUHBIM
CEPTUDOUNKATOM, KOTOpbIN Haxo[uMTbCA B KOHLUe
VHCTPYKLUMM MO O6paLieHunto, B aBTOPU3OBAHHbLIN LEHTP
obcnyxxumaHus Hitachi.

NPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHWM MOCTOSIHHLIX MpPOrpaMmM MCCrefoBaHus u
passutns, HITACHI octaBnsioT 3a coboin npaBo Ha
U3MEHEHWE YKa3aHHbIX 3[4eCb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeABapuUTENbHOTO YBEAOMMEHNS.

UHdopmauuna, kacawwasca co3gaBaemoro lwyma u
BMb6paymmn

M3mepsieMble BENMUUMHBI ObInv onpeaeneHbl B COOTBETCTBUM
c EN60745 1 3asiBneHbl B cooTBeTcTBUM C ISO 4871.

MN3mepeHHbI cpeAHeB3BELUEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOM
mowyHocTu: 98 Ab (A)

M3mepeHHbIN cpefHEeB3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOrO
nasnexus: 87 ob (A)

MorpewHocTb KpA: 3 ab (A)

HagesaiiTe HayLUHUKW.

TunnyHoe B3BELIEHHOE CpejHeKBaApaTUHECKOe 3HaYeHe
YCKOpPEHWs He npeBblwaeT 2,5 m/c2.
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Q

English

GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
® Serial No.
(3@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Cestina
ZARUENI LIST

@ Model ¢.

@ Série ¢.

(3@ Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

1 Modell-Nr.

@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Tirkge

GARANTI_SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kage olarak
basin)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EFCYHEHZ

@ Ap. Movtéhou

@ AUEwv Ap.

(® Huegpounvia ayopdg

@ ‘Ovopa kat dletBuvon meAdTn

(® 'Ovopa kal dlelBuvon PETATIWANTY
(MapakahoUue va xpnotpornoinesi
oppayida)

Romana

CERTIFICAT DE GARANTIE

@ Model nr.

@ Nr. de serie

(3 Data cumpararii

@ Numele si adresa clientului

(® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si
adresa distribuitorului)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(® Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(B Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Slovens$cina

GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela

(@ Serijska st.

(® Datum nakupa

® Ime in naslov kupca

® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@) Sorozatszam

@ A vasarlas datuma

@ A Vésarlo neve és cime

(® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedé nevének
és cimének pecsétjét)

Pycckun

FTAPAHTUAHbIN CEPTU®UKAT

@ Mopgenb Ne

(@ CepuiiHbin Ne

(® [Oata nokynkwu

(@ HasBaHue u agpec 3akasuuka

(® Hassanue n agpec gunepa
(MoxanyicTa, BHecuTe HasBaHue U agpec
aunepa)
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HITACHI

Hitachi Koki
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Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC on
waste electrical and electronic equipment and its
implementation in accordance with national law,
electric tools that have reached the end of their life
must be collected separately and returned to an
environmentally compatible recycling facility.

Nur flr EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdiill!
Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber
Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederververtung zugefiihrt
werden.

Mévo yia TG xwpeg ™g EE

Mnv reTdre Ta NAEKTPIKA EpYOAAEIQ OTOV KASO OIKIOKMLV
AMOPPLUUATWY!

ZUupwva Pe v eupwrialkr) odnyia 2002/96/EK mepi
NAEKTPIKAOV KAl NAEKTPOVIKOV CUCKEUWOV KAl TNV
EVOWUATWON TNG OTO €BVIKO dikalo, Ta NAEKTPLKA
gpyaAeia mpenel va CUAAEYovTal EEXWPLOTA Kal va
EMOTPEPOVTAL YIO AVAKUKAWOT) e TPOTIO PLALKO TIP0G
TO TEPIBAAAOV.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywag 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowa¢ w sposéb przyjazny dla
Srodowiska.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai késziilékekrél sz6lo
2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti jogba valé
atlltetése szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kilon kell gy(ijteni, és kdrnyezetbarat
maédon Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho odpadul!
Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni pravnich predpist
jednotlivych zemi se pouzita elektricka naradi musi sbirat
oddeélené od ostatniho odpadu a podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Sadece AB lkeleri igin

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢ép kutusuna atmayiniz!
Kullanilmis elektrikli aletleri, elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/96/EC Avrupa ydnergelerine
gbre ve bu yénergeler ulusal hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak toplanmali ve gevre sartlarina
uygun bir sekilde tekrar degerlendirmeye génderilmelidir.

Numai pentru tarile membre UE

Nu aruncati aceasta scula electricd impreuna cu
deseurile menajere!

In conformitate cu Directiva Europeanad 2002/96/CE
referitoare la deseurile reprezentand echipamente
electrice si electronice si la implementarea acesteia in
conformitate cu legislatile nationale, sculele electrice
care au ajuns la finalul duratei de folosire trebuie
colectate separat si duse la o unitate de reciclare
compatibila cu mediul inconjurator.

Samo za drzave EU

Elektri¢nih orodij ne zavrzite skupaj z gospodinjskimi
odpadki!

V skladu z evropsko direktivo 2002/96/EC o odpadni
elektriéni in elektronski opremi in izvedbi v skladu z
drzavnimi zakoni, je treba elektri¢na orodja, ki so dosegla
zivljenjsko dobo lo¢eno zbirati in vrniti v z okoljem
zdruZljivo ustanovo za recikliranje.

Tonbko ansa ctpaH EC

He BbikupbiBanTe anekTponpubopbl BMeCTe C
060bI4YHbIM Mycopom!

B cooTBeTCcTBMM C eBpONenickon avpekTueon 2002/96/
EG 06 yTunusaumm cTapbiX 3/IEKTPUYHECKUX U
3MEKTPOHHbBIX NPMOOPOB 1 B COOTBETCTBUM C MECTHBIMU
3aKOHaMU 3MEKTPONPUGOPSI, ObIBLLME B SKCMNyaTauumm,
OOJMKHbI YTUMN30BbIBATLCSH OTAENbHO 6e30nacHbIM
[ON151 OKpY>KatoLLen cpeabl Crnocobom.
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Cestina
PROHLASEN|I O SHODE S CE

ProhlaSujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek
odpovida normam EN60745, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek ozna¢eny zna¢kou CE.

Deutsch
ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal® dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Turkge
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu urinun, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve
EN61000-3 sayili standartlara ve standartlastinimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, lzerinde CE isareti bulunan drinler icgin
gecerlidir.

EAANVIKA
EK AHA-ZH ENAPMONIZMQY

AnA®vVoupe e AMOAUTN umeuBuvoTnTa OTL AUTO TO
TPOLOV €lval EVAPUOVIOUEVO HE TA TPOTUMA 1) TA
gypaga npoturnwv EN60745, EN55014 kat EN61000-3
oe ouppwvia pe TIg Odnyieg Tou SupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTn n dAwon oxUel OTO TPOLOV e TO onuadt CE.

Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Declaram pe propria raspundere ca acest produs este
conform cu standardele sau documentele de standardizare
EN60745, EN55014 si EN61000-3 si cu Directivele
Consiliului 73/23/CEE, 89/336/CEE si 98/37/CE.

Prezenta declaratie se referd la produsul pe care este
aplicat semnul CE.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialno$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
formg dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To oswiadczenie odnosi sie do zataczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Slovens¢ina
EC DEKLARACIJA O SKLADNOSTI

Po lastni odgovornosti objavljamo, da je izdelek v skladu
s standardi ali standardiziranimi dokumenti EN60745,
EN55014 in EN61000-3 v skladu z direktivami Sveta 73/
23/EEC, 89/336/EEC in 98/37/EC.

Deklaracija je oznac¢ena na izdelku s pritrjeno CE oznacbo.

Magyar
EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésséglink tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanécsi Direktivaival 6sszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Pycckun
LEKINAPALINA COOTBETCTBUA EC

MbI ¢ NONHON OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABMSEM, YTO JaHHOE
nsgenue cooTBeTCTBYyeT cTaHgapTam nnm
cTaHJapTU3oBaHHbIM fokymeHTam EN60745, EN55014 n
EN61000-3 cornacHo [ivpekTneam CoseTa 73/23/EEC, 89/
336/EEC un 98/37/EC.

[aHHas Aeknapaumsi OTHOCUTCS K U3AENWSIM, Ha KOTOPbIX
nveeTcs mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

q3

29.12. 2006

T At

K. Kato
Board Director

@ Hitachi Koki Co.,Ltd.

612
Code No. C99159591
Printed in Malaysia
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