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Reciprocating Saw
Tigersage

2mabdéoeya

Pita sztychowa , Tygrysica”
Orrfiirész

Pila ocaska

Tilki kuyrugu

Fierastrau sabie

Zaga lisi¢arka

CabenbHasa nuna

CR13V2

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBAOTE TIPOOEKTIKA KAL KATAVONOETE AUTEG TIG OdNYIEG TIPLV TN XPTIoN.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tre$¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.

Pfed pouzitim si peclivé pre€téte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobre rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natanéno preberite in razumite ta navodila.

BHUMaTENBHO NMPOYTUTE AaHHYIO MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTaLmy Npexae YeM nonb30BaTbCst UHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
D Bedienungsanleitung

Odnyiec xelplopou

Instrukcja obstugi

Kezelési utasitas

Navod k obsluze

Kullanim talimatlari

Instructiuni de utilizare

Navodila za rokovanje . . .
MHCcTpyKumna no akcnnyatauumu Hitachi Koki
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English Deutsch EAANVIKA Polski Magyar
@ | Lever Hebel MoxAOg Dzwignia Kar
@ | Front cover Vordere Abdeckung |Mmpootivo kdAuppa | Pokrywa przednia Eltlsé burkolat
® | Blade Séageblatt Aemida Ostrze Flrészlap
@ | Plunger slit Tauchkolbenschlitz | Sxwour epBoAou Szczelina suwaka A dugattyd hasitéka
® | Another blade Anderes Sageblatt |AMn Aemida Drugie ostrze Masik flrészlap
® | Blade holder Ségeblatthalter STptypa Aermidag Uchwyt ostrza E:;gzgl:;erkezet
@ | Machine oil Maschinenol Mnxaviko Adadt Olej maszynowy Gépolaj
Rubber cap Gummikappe AaoTtixévio kaAuppa | Naktadka gumowa Gumisliveg
©® | Blade hole Sageblattloch Tpuma Aemidag Otwér ostrza Fiirészlap nyilas
Base Basis Bdon Podstawa Alapzat
@ | Set screw 12 mm Stellschraube PuBuoTKY Bida Zestaw $rub 12 mm | Allité csavar 12 mm
12 mm 12 mm
® \t'v(:;(sgr? nal bar Sechskantsteckschllssel E&gzwvo Kheidi Klucz szesciokatny :3;%1& ?J:estu
@ | Switch trigger Ausldseschalter SkavdaAn dlakommg | Przetacznik Inditokapcsold
Stroke Hub Aladpoun Suw Vagési hossz
@ | Wear limit Verschleil3grenze Opto pBopag Limit zuzycia Megengedett kopas

No. of carbon

Nr. der

Liczba szczotek

brush Kohlebiirste Ap. KapBouvakiou weglowych A szénkefe szama
Cesky Tiirkge Romani Slovenséina Pycckuii

@ | Paka Kol Maneta Vzvod Pbiuar

@ | Predni kryt On kapak Carcasa frontala Prednji pokrov MepeHsa Kpblwka

® | List Bigak Lama Zagin list MonoTtHo

(@ | Drazka plunzru itici yang Fanta pistonului ReZa bata Mpopesb nnyHxepa

® | Jiny list Bagka bir bigak Alta lama Dodatno rezilo [lpyroe nonotHo

® | Drzék listu Bigak tutucu Suport lama Drzalo za zagin list | [depxatenb nonotHa

@ | Strojni olej Makine yagi Ulei pentru masind | Motorno olje MawwuHHoe macno

Pryzova krytka Lastik kapak Capac din cauciuc | Gumijasti pokrov Pe3vHoBbIA Konnayvok

@ | Otvor listu Bicak deligi Orificiu pentru lama | Luknja za rezilo OTBepcTvie nonoTHa

Zakladni deska Taban Baza Osnovna enota OcHoBaHue

Stavéci Sroub

Surubul de reglare

Nastavitveni vijak

YCTaHOBOYHbIA BUHT

® 12 mm Ayar vidasi 12 mm 12 mm 12 mm 12 Mm
® Kli¢ na vnitini Alvan anahtar Cheie imbus Sesterokoten paliéni gae:HEMec:EP:Hioro
Sestihrany Y hexagonala kljué A P
CTEPXKHS
@ | Vypina¢ Salter Tragaci de comutare | Stikalni sprozilec Myckarens
7 nepeknoyaTens
Zdvih Darbe Cursa Zamah Xoga
(5 | Mez opottebeni Asinma siniri Limita de uzare Omejitev za obrabo |[lpegen n3Hoca
Ea' ngréllLIEoveho Kémir sayisi Nr. perii carbon St. grafitnih krtadk | NeyronbHoit weTku




Symbols

/\ WARNING
The following show
symbols used for the
machine. Be sure that
you understand their
meaning before use.

Symbole

/\ WARNUNG

Die folgenden Symbole
werden fiir diese
Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese
vor der Verwendung zu

ZU0p6oAa

N\ NPOZOXH

Ta mapakdtw deixvouy Ta
oUBoAa oy
XPnatgorololvTal oTo
pnxavnia. BeBawdeite ot
Katavoeite ™ onpaoiag

Symbole .

/\ OSTRZEZENIE
Nastepujace oznaczenia to
symbole uzywane w
instrukcji obstugi maszyny.
Upewnij sig, ze rozumiesz
ich znaczenie zanim

Jeldlések

\ FIGYELEM

Az aldbbiakban a géphez
alkalmazott jelolések
vannak felsorolva. A gép
haszndlata el6tt feltétiendl
ismerje meg ezeket a

in electric shock, fire
and/or serious injury.

zu Stromschlag, Brand
und/oder ernsthaften
Verletzungen kommen.

nAekTpomngia, mupkaytd
Kav 0oBapo TPAUMATIONO.

spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub
odniesienie powaznych obrazen.

verstehen. TOUG TV TN XPrjom. uzyjesz narzedzia. jeldléseket.

Lesen Sie samtliche AiaBaZete OAeg TIG Nalezy dokladnie zapoznac sig | Olvasson el minden
Read all safety Sicherheitshinweise und | TPOSIBONOINGEIG aogaleiag | ze wszystiimi ostrzezeniamii | piztonsagi
:'::;:Hzgz::d all Anweisungen durch. a‘“ Oheg TiG oBnyies. E’Skquk?T‘:l figyelmeztetést és

> ' Wenn die Warnungen HN Tpnon Twv ezpieczenstwa. minden utasitast.

Failure to follow the . i TIPOELOOMOLOEWY Kal Nieprzestrzeganie ostrzezen ; ) .
warnings and und Anweisungen nicht oBNYLv priopel va oraz wskazowek A figyelmeztetések és
. H befolgt werden, kann es A b . ; utasitdsok be nem
instructions may result TIPOKAAETEL ezpieczenistwa moze

tartasa dramiitést, tiizet
és/vagy sulyos sériilést
eredményezhet.

Only for EU countries

Do not dispose of electric
tools together with
household waste material!
In observance of European
Directive 2002/96/EC on
waste electrical and
electronic equipment and
its implementation in
accordance with national
law, electric tools that have
reached the end of their life
must be collected
separately and returned to
an environmentally
compatible recycling

Nur fiir EU-Lander
Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht
in den Hausmiill!
Gemass Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG
iber Elektro- und
Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in
nationales Recht
miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt
und einer
umweltgerechten
Wiederververtung

Movo yia Ti§ Xpeg TG
EE

Mnv metare Ta nAeKTpIKG
epyaheia otov kado
OIKIOK®V AMOPPIUHATWY!
SUMWVa e TV
eupwnaikn 0dnyia 2002/
96/EK mepl NAEKTPIKQV Kal
NAEKTPOVIK@Y GUOKEUWY
Kal TV EVOWHATWOT TNG
o010 €Bviko dikato, Ta
NAEKTPIKA epyaheia
TipEMeL va oUAEyovTal
EEXWPLOTA Kal va
emoTpépovTal yia
avakukAwon pe Tpomo

Dotyczy tylko parfistw UE
Nie wyrzucaj
elektronarzedzi wraz z
odpadami z
gospodarstwa
domowego!

Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE
W sprawie zuzytego
sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do
prawa krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy
posegregowac i

Csak EU-orszagok
szémara

Az elektromos
kéziszerszdmokat ne
dobja a héaztartasi
szemétbe!

A hasznalt villamos
és elektronikai
készUlékekrdl szolo
2002/96/EK iranyelv
és annak a nemzeti
jogba valo atliltetése
szerint az elhasznalt
elektromos
kéziszerszamokat
kilon kell gydijteni, és

na zafizeni. Ujistéte se, Ze
rozumite jejich obsahu
pred tim, nez zatnete

kullanmadan 6nce bu
simgelerin ne anlama geldiini
anladiginizdan emin olun.

folosite pentru masina.
Inainte de utilizare,
asigurati-va cd intelegeti

uporabljeni pri stroju.
Pred uporabo se
prepriCajte, da jih

facility. zugefiihrt werden. QAIKO TIPOG TO zutylizowa¢ w sposdb kérnyezetbarat modon
niepIBAMov. przyjazny dla $rodowiska. | Ujra kell hasznositani.
Symboly Simgeler Simboluri Simboli CumBonbl
/\ UPOZORNENi |\ DIKKAT /\ AVERTISMENT |\ OPOZORILO /\NPEAYNPEXAEHVE
Nasledujici text obsahuje | Asagida, bu alet igin kullanilan | In cele ce urmeaza sunt | V nadaljevaniju so Huxe np1seeHb! CMBONb,
symboly, které jsou pouzity | simgeler gésterimistir. Aleti prezentate simbolurile prikazani simboli, MCmonb3yemble Ang

MaLvHbI. Mepep Havanom
paBoTbl 06s3aTeNbHO
ybeauTech B TOM, Y10 Bbl

Nedodrzeni téchto
varovani a pokyn(
mUize mit za nasledek

uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina
ve/veya ciddi

Nerespectarea
avertismentelor si a
instructiunilor poate

opozoril in navodil
tvegate elektriéni udar,
pozar in/ali resne

zafizeni pouZivat. semnificatia acestora. razumete. MOHMMAETE WX 3HaeHMe.
Prectéte si vSechna | Tiim giivenlik Cititi toate Preberite vas MpouTuTe BCE
varovani tykajici se | uyarilarini ve tiim avertismentele privind | varnostna opozorila in | npaBuna
bezpecnosti a talimatlan okuyun. siguranta si toate navodila. 6e3onacHocTU U
v§echny pokyny. Uyarilara ve talimatlara | instructiunile. Z neupostevanjem WHCTPYKLMN.

He BbinonHexne
npasun U MHCTPYKLMIA
MOXET NpUBECTU K

Elektrické naradi
nevyhazujte do
komunaliniho odpadu!
Podle evropské
smérnice 2002/96/EG o
nakladani s pouzitymi
elektrickymi a
elektronickymi
zafizenimi a
odpovidajicich
ustanoveni pravnich
predpistl jednotlivych
zemi se pouzita
elektricka naradi musi
sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

icin
Elektrikli el aletlerini
evdeki ¢op kutusuna
atmayiniz!

Kullanilmis  elektrikli
aletleri, elektrik ve
elektronikli eski
cihazlar hakkindaki
2002/96/EC Avrupa
yonergelerine gére ve
bu yénergeler ulusal
hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayr
olarak toplanmali ve
gevre sartlarina uygun
bir sekilde tekrar
degerlendirmeye
gbnderilmelidir.

membre UE

Nu aruncati aceastd sculd
electricd impreuna cu
deseurile menajere!

In conformitate cu Directiva
Europeana 2002/96/CE
referitoare la deseurile
reprezentand echipamente
electrice si electronice si la
implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile
nationale, sculele electrice
care au ajuns la finalul
duratei de folosire trebuie
colectate separat si duse
la o unitate de reciclare
compatibila cu mediul
inconjurator.

Elektricnih orodij ne
zavrzite skupaj z
gospodinjskimi
odpadki!

V skladu z evropsko
direktivo 2002/96/EC
o odpadni elektriéni
in elektronski opremi
in izvedbi v skladu
z drzavnimi zakoni,
je treba elektricna
orodja, ki so
dosegla Zivljenjsko
dobo logeno zbirati
in vrniti v z okoljem
zdruzljivo ustanovo
za recikliranje.

elektricky Sok, pozéra/ | yaralanmaya neden avea ca efect telesne poskodbe. MopadkeHnto

nebo vazné zranéni. olabilir. producerea de socuri BMEKTPUYECKUM
electrice, incendii si/sau TOKOM, MoXKapy wwnm
vatamari grave. CepbesHon TpaBme.

Jen pro staty EU Sadece AB ilkeleri Numai pentru tarile Samo za drzave EU | Tonbko gns ctpaH EC

He BbikugbiBaitTe
3NeKTPONpPUEOpbI BMECTE
€ 060bI4HbIM Mycopom!

B cooTBeTCTBUM C
eBpOneiicKom
[AvpexTueoin 2002/96/EG
00 yTUnu3auum ctapbix
3NEKTPUHECKUX U
3MEKTPOHHbIX NPU60POB
11 B COOTBETCTBIM C
MECTHbIMM 3aKOHaMW
3neKTponpreopbI,
6biBLVe B
JKCMyaTaLym, AoMKHbI
YTUNN30BbIBATLCS
0TfenbHO 6e30mnacHbIM
[N OKpy>atoLLien cpefbl
€roco6oMm.




GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

1) Work area safety

2

3)

a)

b

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases
or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b

c)

d

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b

c)

Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool.

Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection.

Protective equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the switch is
in the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.

4)

5)

d)

e)

f)

9)

English

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b)

c)

d)

f)

9)

Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing
power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power
tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's
operation.

If damaged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.

This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

Whennotinuse, tools should be stored out of reach of children and
infirm persons.

6



English

PRECAUTIONS ON USING RECIPROCATING
SAW

Prior to cutting into walls, ceilings or floors, ensure
there are no electric cables or conduits inside.

SPECIFICATIONS

Voltage (by areas)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

Power Input

1010 W*

Capacity

Mild Steel Pipe:
Vinyl Chloride Pipe:
Wood:

Mild Steel Plate:

0.D. 130 mm
0.D. 130 mm
Depth 300 mm
Thickness 19 mm

No-Load Speed 0 - 2800 min™’
Stroke 29 mm
Weight (without cord) 3.3 kg

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

PRIOR TO OPERATION

(1) Blade (No. 341)
(2) CaSE ..evvverrereeereerreenes
(3) Hexagonal bar wrench................
Standard accessories are subject to change without
notice.

|
1
1

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

(1) No. 1 Blade (12) No. 103 Blade
(2) No. 2 Blade (13) No. 104 Blade
(3) No. 3 Blade (14) No. 105 Blade
(4) No. 4 Blade (15) No. 106 Blade
(5) No. 5 Blade (16) No. 107 Blade
(6) No. 8 Blade (17) No. 108 Blade
(7) No. 9 Blade (18) No. 121 Blade
(8) No. 95 Blade (19) No. 131 Blade
(9) No. 96 Blade (20) No. 132 Blade
(10) No. 101 Blade (21) Cut-off guide for pipe

(11) No. 102 Blade

O (1) = (9) : HCS Blades (HCS : High speed Carbon
Steel)

O (10) - (20) : BI-METAL Blades

Refer to Table 1, 2, 3 and 4 for use of the blades.

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

O Cutting pipe and angle steel.

O Cutting various lumbers.

O Cutting mild steel plates, aluminum plates, and
copper plates.

O Cutting synthetic resins, such as phenol resin and
vinyl chloride.

For details refer to the section entitled “SELECTION OF

BLADES”".

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirement specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. Dust produced in operation
The dust produced in normal operation may affect
the operator’'s health. To wear a dust mask is
recommended.

5. Mounting the blade
This unit employs a detachable mechanism that
enables mounting and removal of saw blades
without the use of a wrench or other tools.

(1) Turn on and off the switching trigger several times
so that the lever can jump out of the front cover
completely. Thereafter, turn off the switch and
unplug the power cord. (Fig. 1)

CAUTION
Be absolutely sure to keep the switch turned off
and the power cord unplugged to prevent any
accident.

(2) Push the lever in the direction of the arrow mark
shown in Fig. 2 marked on the lever. (Fig. 2)
(3) Insert the saw blade all the way into the small slit
of the plunger tip with the lever pushing. You can
mount this blade either in the upward or downward

direction. (Fig. 3, Fig. 4)

(4) When you release the lever, the spring force will
return the lever to the correct position automatically.
(Fig. 5)



(5) Pull the back of the saw blade two or three times
by hand and check that the blade is securely
mounted. When pulling the blade, you will know
it is properly mounted if it clicks and the lever
moves slightly. (Fig. 6)

CAUTION
When pulling the saw blade, be absolutely sure to
pull it from the back. Pulling other parts of the blade
will result in an injury.

6. Dismounting the blade

(1) Turn on and off the switching trigger several times
so that the lever can jump out of the front cover
completely. Thereafter, turn off the switch and
unplug the power cord. (Fig. 1)

CAUTION
Be absolutely sure to keep the switch turned off
and the power cord unplugged to prevent any
accident.

(2) After you have pushed the lever in the direction
of the arrow mark shown in Fig. 2, turn the blade
so it faces downward. The blade should fall out by
itself. If the blade doesn’t fall out, pull it out by
hand.

CAUTION
Never touch the saw blade immediately after use.
The metal is hot and can easily burn your skin.

[ WHEN THE BLADE IS BROKEN |

Even when the saw blade is broken and remains
inside the small slit of the plunger, it should fall
out if you push the lever in the direction of the
arrow mark, and face the blade downward. If it
doesn’t fall out itself, take it out using the procedures
explained below.

If a part of the broken saw blade is sticking out
of the small slit of the plunger, pull out the protruding
part and take the blade out.

If the broken saw blade is hidden inside the small
slit, hook the broken blade using a tip of another
saw blade and take it out. (Fig. 7)

MAINTENANCE AND INSPECTION OF SAW BLADE
MOUNT

(1) After use, blow away sawdust, earth, sand, moisture,
etc., with air or brush them away with a brush, etc.,
to ensure that the blade mount can function
smoothly.

(2) As shown in Fig. 8, carry out lubrication around the
blade holder on a periodic basis by use of cutting
fluid, etc.

NOTE
Continued use of the tool without cleaning and
lubricating the area where the saw blade is installed
can result in some slack movement of the lever due
to accumulated sawdust and chips. Under the
circumstances, pull a rubber cap provided on the
lever in the direction of an arrow mark as shown
in Fig. 9 and remove the rubber cap from the lever.
Then, clean up the inside of the blade holder with
air and the like and carry out sufficient lubrication.
The rubber cap can be fitted on if it is pressed firmly
onto the lever. At this time, make certain that there
exists no clearance between the blade holder and
the rubber cap, and furthermore ensure that the
saw-blade-installed area can function smoothly.

(1

(2

English

CAUTION
Do not use any saw blade with a worn-out blade
hole. Otherwise, the saw blade can come off,
resulting in personal injury. (Fig. 10)

7. Adjusting the base

(1) Lift the front cover up as illustrated in Fig. 11.

(2) If a base setting screw is loosened with an attached
hexagonal bar wrench, you can adjust a base
installing position. (Fig. 12, Fig. 13)

(3) After adjusting the base installing position, tighten
the base setting screw with the attached hexagonal
bar wrench completely.

8. Adjusting the blade reciprocating speed

This unit has a built-in electronic control circuit that
makes it possible to adjust the variable speed of
the saw blade by pulling a switching trigger. (Fig.
14)
If you pull the trigger further in, the speed of the
blade accelerates. Begin cutting at a low speed to
ensure the accuracy of your target cut position.
Once you've obtained a sufficient cutting depth,
increase the cutting speed.

CAUTION
Although this unit employs a powerful motor,
prolonged use at a low speed will increase the load
unduly and may lead to overheating. Properly adjust
the saw blade to allow steady, smooth cutting
operation, avoiding any unreasonable use such as
sudden stops during cutting operation.

HOW TO USE

CAUTION

O Avoid carrying it plugged to the outlet with your
finger on the switch. A sudden startup can result
in an unexpected injury.

O Be careful not to let sawdust, earth, moisture, etc.,
enter the inside of the machine through the plunger
section during operation. If sawdust and the like
accumulate in the plunger section, always clean it
before use.

O Do not remove the front cover (refer to Fig. 1).
Be sure to hold the body from the top of the front
cover.

O During use, press the base against the material
while cutting.

Vibration can damage the saw blade if the base is
not pressed firmly against the workpiece.
Furthermore, a tip of the saw blade can sometimes
contact the inner wall of the pipe, damaging the
saw blade.

O Select a saw blade of the most appropriate length.

Ideally, the length protruding from the base of the
saw blade after subtracting the stroke quantity should
be larger than the material (see Fig. 15 and
Fig. 17).
If you cut a large pipe, large block of wood, etc.,
that exceeds the cutting capacity of a blade; there
is a risk that the blade may contact with the inner
wall of the pipe, wood, etc., resulting in damage.
(Fig. 16, Fig. 18)

1. Cutting metallic materials

CAUTION

O Press the base firmly against the workpiece.

O Never apply any unreasonable force to the saw
blade when cutting. Doing so can easily break the
blade. 8
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(1) Fasten a workpiece firmly before operation. (Fig. 19)

(2) When cutting metallic materials, use proper machine
oil (turbine oil, etc.). When not using liquid machine
oil, apply grease over the workpiece.

CAUTION
The service life of the saw blade will be drastically
shortened if you don’t use machine oil.

2. Cutting lumber
When cutting lumber, make sure that the workpiece
is fastened firmly before beginning. (Fig. 20)

CAUTION

O Never apply any unreasonable force to the saw
blade when cutting. Also remember to press the
base against the lumber firmly.

3. Sawing curved lines
We recommend that you use the BI-METAL blade
mentioned in Table 2 for the saw blade since it is
tough and hardly breaks.

CAUTION
Delay the feed speed when cutting the material into
small circular arcs. An unreasonably fast feed may
break the blade.

4. Plunge cutting
With this tool, you can perform plunge cutting on
plywood panels and thin board materials. You can
carry out pocket cutting quite easily with the saw
blade installed in reverse as illustrated in Fig. 22,
Fig. 24, and Fig. 26. Use the saw blade that is as
short and thick as possible. We recommend for this
purpose that you use BI-METAL Blade No. 132
mentioned in Table 2. Be sure to use caution during
the cutting operation and observe the following
procedures.

(1) Press the lower part (or the upper part) of the base
against the material. Pull the switch trigger while
keeping the tip of the saw blade apart from the
material. (Fig. 21, Fig. 22)

(2) Raise the handle slowly and cut in with the saw
blade little by little. (Fig. 23, Fig. 24)

(3) Hold the body firmly until the saw blade completely
cuts into the material. (Fig. 25, Fig. 26)

CAUTION

O Avoid plunge cutting for metallic materials. This can
easily damage the blade.

O Never pull the switch trigger while the tip of the
saw blade tip is pressed against the material. If you
do so, the blade can easily be damaged when it
collides with the material.

O Make absolutely sure that you cut slowly while
holding the body firmly. If you apply any
unreasonable force to the saw blade during the
cutting operation, the blade can easily be damaged.

5. Cut off guide for cutting pipe (optional accessory)

Cutting Blade
Product appalication used Code No.
Cut-off Quter diameter No. 9
guide (L) |75mm - 165mm | No.131 | 330852
NOTE

Please refer to the cut off guide user's manual for
details on how to use it correctly.

SELECTION OF BLADES

To ensure maximum operating efficiency and results, it

is very important to select the appropriate blade best

suited to the type and thickness of the material to be cut.

NOTE

O Dimensions of the workpiece mentioned in the table
represent the dimensions when the mounting
position of the base is set nearest to the body of
the reciprocating saw. Caution must be exercised
since dimensions of the workpiece will become
smaller if the base is mounted far away from the
body of the reciprocating saw.

1. Selection of HCS blades
The blade number of HCS blades in Table 1 is
engraved in the vicinity of the mounting position
of each blade. Select appropriate blades by referring
to Tables 1 and 4 below.

Table 1: HCS blades

Blade U Thickness
No. ses (mm)
No. 1| For cutting steel pipe less than 25 _ 6
105 mm in diameter o
No. 2 | For cutting steel pipe less than 25 _ 6
30 mm in diameter =T
No. 3| For cutting steel pipe less than
30 mm in diameter Below 3.5
No. 4 | For cutting and roughing lumber| 50 — 70
No. 5 | For cutting and roughing lumber | Below 30
No. 8| For cutting vinyl chloride pipe less 25 _ 15
than 135 mm in diameter =T
For cutting and roughing lumber [Below 105
No. 9 | For cutting mild steel pipe less
than 130 mm in diameter when| 2.5 - 6
used with cut off guide
No. 95| For cutting stainless steel pipe
less than 105 mm in diameter Below 2.5
No. 96| For cutting stainless steel pipe
less than 30 mm in diameter Below 2.5

NOTE
No. 1 - No. 96 HCS blades are sold separately as
optional accessories.



2.

Selection of BI-METAL blades

The BI-METAL blade numbers in Table 2 are
described on the packages of special accessories.
Select appropriate blades by referring to Table 2
and 4 below.

Table 2: BI-METAL blades

English

Material Mate_rial Thickness Blade No.
to be cut quality (mm)
Synthetic | Phenol resin, | 10 — 50 |No. 1, 2, 4,
resin Melamine 101, 102, 103,
resin, etc. 104, 131, 132
5 -30 |No. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108
Vinyl chloride,| 10 — 60 |No. 1, 2, 4,
Acrylic resin, 101, 102, 103,
etc. 104, 131, 132
5 -30 |No. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108

MAINTENANCE AND INSPECTION

1.

Blade U Thickness
No. ses (mm)
No. 101| For cutting steel and stainless pipes 25— 6

less than 60 mm in outer diameter =T
No. 102| For cutting steel and stainless pipes 25 - 6

less than 130 mm in outer diameter =T
No. 103| For cutting steel and stainless pipes 25— 6

less than 60 mm in outer diameter e
No. 104| For cutting steel and stainless pipes 25 - 6

less than 130 mm in outer diameter A
No. 105| For cutting steel and stainless pipes 25 - 6

less than 60 mm in outer diameter R
No. 106| For cutting steel and stainless pipes 25 — 6

less than 130 mm in outer diameter =T
No. 107| For cutting steel and stainless pipes

less than 60 mm in outer diameter Below 3.5
No. 108| For cutting steel and stainless pipes

less than 130 mm in outer diameter Below 3.5
No. 121| For cutting and roughing lumber 300
No. 131| All purposes —
No. 132| All purposes —
NOTE

Nos. 101 — No. 132 BI-METAL blades are sold separately

as

optional accessories.

Table 3: Curved blade

Blade U Thickness
No. ses (mm)
No. 341| For cutting steel and stainless pipes 25— 6
less than 60 mm in outer diameter R
3. Selection of blades for other materials
Table 4
Material Mate_rial Thickness Blade No.
to be cut quality (mm)
Iron plate |[Mild steel 25 - 19 [No. 1, 2, 101,
plate 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Below 3.5|No. 3, 107,
108
Nonferrous | Aluminium, 5 -20 |No. 1, 2, 101,
metal Copper and 102, 103, 104,
Brass 105, 106, 131,
132
Below 5 |[No. 3, 107,
108

6.
CAUTION

Inspecting the blade

Continued use of a dull or damaged blade will
result in reduced cutting efficiency and may cause
overloading of the motor. Replace the blade with
a new one as soon as excessive abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws

Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor

The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 27)

The motor employs carbon brushes which are
consumable parts. Since an excessively worn carbon
brush can result in motor trouble, replace the carbon
brushes with new ones having the same carbon
brush No. shown in the figure when it becomes
worn to or near the “wear limit”. In addition, always
keep carbon brushes clean and ensue that they
slide freely within the brush holders.

5. Replacing carbon brushes

Disassemble the brush caps with a slotted-head
screwdriver. The carbon brushes can then be easily
removed.

Service parts list

Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.

This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.

In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

MODIFICATIONS

Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.

Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.

10
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GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a Hitachi Authorized Service Center.

NOTE

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 102 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 91 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear hearing protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN60745.

Cutting chipboard thickness 40 mm:
Vibration emission value @h = 22 m/s?
Uncertainty K = 1.5 m/s?

WARNING

O The vibration emission value during actual use of
the power tool can differ from the declared value
depending on the ways in which the tool is used.

O To identify the safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of exposure
in the actual conditions of use (taking account of
all parts of the operating cycle such as the times
when the tool is switched off and when it is running
idle in addition to the trigger time).

1



ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und Anweisungen durch
Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt werden,
kann es zu Stromschlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen
kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum
spateren Nachschlagen auf.

Der Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich in den Warnhinweisen
aufElektrowerkzeuge mit Netz- (schnurgebunden) oder Akkubetrieb
(schnurlos).

Sicherheit im Arbeitsbereich

1

2

)

a)

b)

¢

Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut ausgeleuchteten
Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle férmlich
an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an Orten, an
denen Explosionsgefahr besteht - zum Beispiel in der
Nahe von leicht entflammbaren Fliissigkeiten, Gasen
oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu
Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube oder
Démpfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen dafiir,
dass sich keine Zuschauer (insbesondere Kinder) in der
Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die Kontrolle
lber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b)

c

d

e)

Elektrowerkzeuge  miissen  mit
Stromversorgung betrieben werden.
Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen am
Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt
(geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende Steckdosen
reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen, Herden
oder Kiihlschranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstanden besteht
ein erhdhtes Stromschlagrisiko.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug eindringen,
erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht missbrauchlich.
Tragen Sie das Elektrowerkzeug niemals an der
Anschlussschnur, ziehen Sie es nicht damit heran und
ziehen Sie den Stecker nicht an der Anschlussschnur aus
der Steckdose.

Halten Sie die Anschl hnur von Hit
scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire erhéhen
das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien benutzen,
verwenden Sie ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes
Verlangerungskabel.

Ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel vermindert
das Stromschlagrisiko.

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeiden lasst, verwenden Sie eine
Stromversorgung mit Fehlerstromschutzeinrichtung
(Residual Current Device, RCD).

Durch den Einsatz einer Fehlerstromschutzeinrichtung
wird das Risiko eines elektrischen Schlages reduziert.

passender

1 OI,

3)

4)

Deutsch

Personliche Sicherheit

a)

b)

c

d

e)

f)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was Sie tun,
und setzen Sie lhren Verstand ein, wenn Sie mit
Elektrowerkzeugen arbeiten.

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen bereits
kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu schweren
Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen
Sie immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz senken
das Verletzungsrisiko bei angemessenem Einsatz.
Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten Sie
darauf, dass sich der Schalter in der Aus- (Off-) Position
befindet, ehe Sie das Gerat mit der Stromversorgung
und/oder Batteriestromversorgung verbinden, es
aufheben oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger
am Schalter oder das Herstellen der Stromversorgung bei
betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fiir einen festen Stand. Achten Sie jederzeit
darauf, sicher zu stehen und das Gleichgewicht zu
bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser im Griff.

Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose Kleidung
oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung und Handschuhe
von beweglichen Teilen fern.

Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann von
beweglichen Teilen erfasst werden.

Wenn Anschliisse fiir Staubabsaug- und
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen Sie dafiir,
dass diese richtig hl und eing t werden.
Durch Entfernen des Staubes kdénnen staubbezogene
Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

c

d

e)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht. Benutzen
Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir Ihren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit bei
bestimmungsgeméBem Einsatz besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich
nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter betétigt
werden kann, stellt eine Gefahr dar und muss repariert
werden.

Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung oder
Batteriestromversorgung vom Gerat ab, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile tauschen oder
das Elektrowerkzeug verstauen.

Solche préventiven SicherheitsmalBnahmen verhindern
den unbeabsichtigten Anlauf des Elektrowerkzeugs und
die damit verbundenen Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge auferhalb
der Reichweite von Kindern, lassen Sie nicht zu, dass
Personen das Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit
dem Werkzeug selbst und/oder diesen Anweisungen
vertraut sind.

Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hénden sind geféhrlich.
Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen Sie auf
Fehlausrichtungen, sicheren Halt und Leichtgéngigkeit
beweglicher Teile, Beschadigungen von Teilen und auf
jegliche andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen. 12
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Bei Beschadigungen lassen Sie das Elektrowerkzeug
reparieren, ehe Sie es benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf schlechte
Wartung zuriickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger hédufig hdngen und sind
einfacher zu beherrschen.

gl Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehdr,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in Ubereinstimmung mit
diesen Anweisungen - beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufithrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere als die
vorgesehenen Anwendungen kann zu geféhrlichen
Situationen fiihren.

TECHNISCHE DATEN

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender, zugelassener
Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs
nicht beeintréachtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.

Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auBerhalb der Reichweite
von Kindern und gebrechlichen Personen aufbewahrt werden.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER
BENUTZUNG DER STICHSAGE

Bevor man in Wénde, Decken oder Béden schneidet,
muB man sich sorgfaltig davon liberzeugen, dal} keine
elektrischen Kabel oder Kabelrohre darunter liegen.

Spannung (je nach Gebiet)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

Leistungsaufnahme

1010 W*

Leistungsvermogen

FluBstahlrohr:
Vinylchloridrohr: AuBendurchmesser 130 mm

AuBendurchmesser 130 mm

Holz: Tiefe 300 mm

Weicher Stahl: Dicke 19 mm
Leerlaufhubzahl 0 - 2800 min™’
Hub 29 mm
Gewicht (ohne Kabel) 3,3 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Gberprifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.
STANDARDZUBEHOR ANWENDUNGSGEBIETE
(1) Sageblatt (Nr. 341) 1 O Schneiden von Rohr-und Winkelprofil.
(2) Gehause ..1T O Schneiden verschiedener Nutzholzer.
(3) Innensechskantschlissel .. ..T O Schneiden von FluBstahlplatten, Aluminiumplatten
Das Standardzubehdér kann ohne vorherige und Kupferplatten.

Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)
(1) Nr. 1 Sageblatt  (12) Nr. 103 Sageblatt
(2) Nr. 2 Sageblatt  (13) Nr. 104 Séageblatt
(3) Nr. 3 Ségeblatt  (14) Nr. 105 Sageblatt
(4) Nr. 4 Sageblatt  (15) Nr. 106 Sageblatt
(5) Nr. 5 Sageblatt  (16) Nr. 107 Sageblatt
(6) Nr. 8 Sageblatt  (17) Nr. 108 Sageblatt
(7) Nr. 9 Sageblatt  (18) Nr. 121 Sageblatt
(8) Nr. 95 Sageblatt (19) Nr. 131 Sageblatt
(9) Nr. 96 Ségeblatt (20) Nr. 132 Sageblatt

(10) Nr.
(11) Nr.

101 Séageblatt (21)
102 Séageblatt

Abschneid-Fihrung zum
Schneiden von Roéhren

O (1) bis (9) : HCS-Sageblatter (HCS: Hochlegierter
Stahl)

O (10) bis (20) : Bimetall-Sageblatter

Beziehen Sie sich fiir die Verwendung der Sageblatter

auf die Tabellen 1, 2, 3 und 4.

Das Sonderzubehoér kann ohne vorherige

Bekanntmachung jederzeit geandert werden.
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O Schneiden von Kunstharzen, wie Phenolharz und
Vinylchlorid.

Bezliglich weiterer Einzelheiten siehe Abschnitt

“AUSWAHL DER SAGEBLATTER".

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Prifen, daRR die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, dal3 der Netzschalter auf “AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf “EIN“ steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdoglich gehalten werden.



4. Bei der Arbeit anfallender Staub
Der bei normalen Arbeiten anfallende Staub kann
die Gesundheit des Bedieners beeintrdchtigen. Wir
empfehlen das Tragen einer Staubmaske.

5. Anbringen des Sageblatts
Dieses Gerat verwendet einen abnehmbaren
Mechanismus, der Anbringen und Entfernen von
Ségeblattern ohne Verwendung eines
Schraubenschlissels oder anderer Werkzeuge
ermaglicht.

(1) Schalten Sie den Ausldseschalter mehrmals ein und
aus, so dall der Hebel vollig aus der vorderen
Abdeckung austreten kann. Schalten Sie dann den
Schalter aus und ziehen Sie den Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose. (Abb. 1)

ACHTUNG
Stellen Sie absolut sicher, daf3 der Schalter
ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, um Unfalle zu verhiten.

(2) Dricken Sie den Hebel in der in Abb. 2 gezeigten
und auf dem Hebel markierten Richtung. (Abb. 2)

(3) Schieben Sie das Séageblatt bei gedriicktem Hebel
ganz in den schmalen Schlitz an der Spitze des
Tauchkolbens ein. Sie kénnen das Sageblatt
entweder in Aufwaérts- oder in Abwartsrichtung
anbringen. (Abb. 3, Abb. 4)

(4) Wenn Sie den Hebel loslassen, kehrt die Halterhiilse
durch die Federkraft automatisch zur korrekten
Position zuriick. (Abb. 5)

(5) Ziehen Sie das Sageblatt zwei-bis dreimal von Hand
zuriick und uberprifen Sie, dal3 das Sageblatt sicher
angebracht ist. Wenn das Sageblatt sicher
angebracht ist, kann beim Zuriickziehen ein Klicken
gehort werden und der Hebel bewegt sich etwas.
(Abb. 6)

ACHTUNG
Beim Ziehen am Sageblatt unbedingt darauf achten,
nur an der Riickseite zu ziehen. Ziehen an anderen
Teilen des Ségeblatts fiihrt zu Verletzungen.

6. Entfernen des Sageblatts

(1) Schalten Sie den Ausldseschalter mehrmals ein und
aus, so dall der Hebel vollig aus der vorderen
Abdeckung austreten kann. Schalten Sie dann den
Schalter aus und ziehen Sie den Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose. (Abb. 1)

ACHTUNG
Stellen Sie absolut sicher, dal3 der Schalter
ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, um Unfalle zu verhiten.

(2) Wenn Sie den Hebel in der in Abb. 2 gezeigten
Pfeilrichtung gedreht haben, so drehen Sie das
Sageblatt so, dal3 es nach unten zeigt. Das Sageblatt
sollte dann von allein herausfallen. Wenn das
Séageblatt nicht herausféllt, so ziehen Sie es von
Hand heraus.

ACHTUNG
Beriihren Sie das Sageblatt niemals direkt nach der
Verwendung. Das Metall ist dann hei und kann
lhre Haut verbrennen.

[ WENN DAS SAGEBLATT ABGEBROCHEN IST |

Selbst wenn das Sageblatt abgebrochen ist und in
dem schmalen Schlitz des Tauchkolbens bleibt, sollte
es herausfallen, wenn Sie den Hebel in Pfeilrichtung
dricken und das Sageblatt nach unten richten. Wenn
es nicht herausfallen sollte, so verwenden Sie das
folgende Verfahren, um es zu entfernen.

Deutsch

(1) Wenn ein Teil des abgebrochenen Séageblatts aus
dem schmalen Schlitz hervorsteht, so ziehen Sie
daran, um das Séageblatt zu entfernen.

(2) Wenn das abgebrochene Sageblatt im schmalen
Schlitz versteckt ist, so haken Sie die Spitze eines
anderen Séageblatts in das abgebrochene Sageblatt
ein und entfernen Sie es. (Abb. 7)

WARTUNG UND INSPEKTION
SAGEBLATTHALTERUNG

(1) Entfernen Sie nach der Verwendung Sagemehl, Erde,
Sand, Feuchtigkeit usw. mit Druckluft oder einer
Biirste usw., um sicherzustellen, daR die
Séageblatthalterung glatt funktionieren kann.

(2) Fihren Sie periodische Schmierung um den
Ségeblatthalter wie in Abb. 8 gezeigt durch
Verwendung von Schneidfllssigkeit usw. durch.

HINWEIS
Fortgesetzte Verwendung des Werkzeugs ohne
Reinigung und Schmierung des Bereiches, in dem
das Sageblatt installiert ist, kann durch Ansammlung
von Sagemehl und Spanen zu etwas lockerer
Bewegung des Hebels fiihren. Ziehen Sie in diesem
Fall die am Hebel angebrachte Gummikappe wie in
Abb. 9 gezeigt in Pfeilrichtung und entfernen Sie
die Gummikappe vom Hebel. Reinigen Sie dann die
Innenseite des Sageblatthalters mit Druckluft usw.
und fiihren Sie ausreichende Schmierung durch.
Die Gummikappe kann durch kraftiges Drucken
wieder auf den Hebel aufgebracht werden. Stellen
Sie zu dieser Zeit sicher, dass kein Zwischenraum
zwischen dem Sageblatthalter und der Gummikappe
vorhanden ist und dass der Bereich, in dem das
Séageblatt installiert ist, glatt funktioniert.

ACHTUNG
Verwenden Sie kein Sageblatt mit einem abgenutzten
Séageblattloch. Das Sageblatt kann sich sonst 16sen
und zu Korperverletzung fiihren. (Abb. 10)

7. Einstellen der Basis

(1) Heben Sie die vordere Abdeckung wir in Abb. 11
gezeigt an.

(2) Wenn die Stellschraube der Basis mit dem
mitgelieferten Sechskant-Stiftschllissel geldst wird,
konnen Sie die Anbringungsposition der Basis
einstellen. (Abb. 12, Abb. 13)

(3) Ziehen Sie nach der Einstellung der Basisposition
die Stellschraube der Basis mit dem mitgelieferten
Sechskant-Stiftschllssel fest an.

8. Einstellen der Hubgeschwindigkeit des Sageblatts

Dieses Geréat hat einen eingebauten elektronischen
Stromkreis, der Einstellen der Drehzahl des
Ségeblatts durch entsprechendes Durchdriicken des
Ausloseschalters ermdglicht. (Abb. 14)
Wenn Sie den Ausldseschalter starker Durchdriicken,
nimmt die Geschwindigkeit des Sageblatts zu.
Beginnen Sie den Schnitt mit niedriger
Geschwindigkeit, um eine genaue Schnittposition
sicherzustellen. Erhéhen Sie die
Schnittgeschwindigkeit, sobald Sie eine ausreichende
Tiefe fir den Schnitt erreicht haben.

DER
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ACHTUNG

Obwohl dieses Gerat einen kraftvollen Motor
verwendet, erhoht langere Verwendung bei niedriger
Geschwindigkeit die Last GbermaRig und kann zu
Uberhitzung fluhren. Stellen Sie das Séageblatt
angemessen ein, um stetiges, glattes Sagen zu
ermoglichen, und vermeiden Sie unverniinftige
Verwendung wie z.B. plétzliches Anhalten wahrend
des Sagens.

VERWENDUNG

ACHTUNG

O Tragen Sie die Sége nicht mit dem Finger am
Schalter, wahrend der Stecker in eine Steckdose
gesteckt ist. Ungewolltes Einschalten kann zu
unerwarteten Verletzungen fiihren.

O Lassen Sie Sdgemehl, Erde, Feuchtigkeit usw. nicht
wahrend des Betriebs durch den
Tauchkolbenabschnitt in die Maschine eindringen.
Wenn sich Sdgemehl usw. im Tauchkolbenabschnitt
ansammelt, so entfernen Sie es immer vor der
Verwendung.

O Entfernen Sie die vordere Abdeckung nicht (siehe
Abb. 1). Achten Sie darauf, den Kérper vom Oberteil
der vorderen Abdeckung her zu halten.

O Driicken Sie die Basis beim Sagen gegen das
Material.

Vibrationen konnen das Sageblatt beschadigen,
wenn die Basis nicht fest gegen das Werkstlck
gedriickt wird.

Weiterhin kann die Spitze des Sageblatts manchmal
in Kontakt mit der Innenwand des Rohrs kommen,
wodurch das Sageblatt beschadigt werden kann.

O Wahlen Sie ein Séageblatt mit moglichst passender

Lange. ldealerweise sollte die aus der Basis
hervorstehende Lange nach Abzug des Hubs groRer
als die Materialdicke sein (siehe Abb. 15 und Abb.
17).
Wenn Sie ein groBes Rohr oder einen groR3en
Holzblock usw. durchségen, deren Dicke die
Sagekapazitdt des Séageblatts lberschreitet, so
besteht die Gefahr, daR das Sageblatt gegen die
Innenwand des Rohrs, gegen das Innere des
Holzblocks usw. sto3en und beschadigt werden kann.
(Abb. 16, Abb. 18).

1. Schneiden von Metallmaterialien

ACHTUNG

O Driicken Sie die Basis fest gegen das Werkstiick.

O Lassen Sie beim Sagen niemals eine unangemessene
Kraft auf das Sageblatt einwirken. Hierdurch kann
es leicht zu Bruch des Sageblatts kommen.

(1) Befestigen Sie das Werkstlick vor dem Sagen sicher.
(Abb. 19)

(2) Verwenden Sie beim Sagen von Metallmaterial
angemessenes Maschinendl (Turbinendl usw.). Wenn
Sie kein flissiges Maschinendl verwenden, so tragen
Sie Schmierfett auf das Werkstiick auf.

ACHTUNG
Die Standzeit des Séageblatts wird drastisch verkirzt,
wenn Sie kein Maschinendl verwenden.

2. Schneiden von Bauholz
Wenn Sie Bauholz schneiden, so stellen Sie sicher,
daR das Werkstlck sicher eingespannt ist, bevor Sie
mit dem S&gen beginnen. (Abb. 20)
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ACHTUNG

O Lassen Sie beim Sagen niemals eine unangemessene
Kraft auf das Sageblatt einwirken. Achten Sie auch
darauf, die Basis fest gegen das Bauholz zu dricken.

3. Ségen von gekrimmten Linien
Wir empfehlen die Verwendung der in Tabelle 2
angefiihrten Bimetall-Sageblatter, da diese sehr
widerstandsfahig sind und selten brechen.

ACHTUNG
Verringern Sie die Vorschubgeschwindigkeit wenn
Sie Material in kleinen Kreisb6gen schneiden.
UbermaRig schneller Vorschub kann Buch des
Séageblatts verursachen.

4. Einstechsagen
Mit dieser Sage konnen Sie Sacklocher in Sperrholz
und in diinnen Brettern sagen. Sacklocher konnen
einfach mit umgekehrt installiertem Sé&geblatt
gemacht werden, wie in Abb. 22, Abb. 24 und Abb.
26 gezeigt. Verwenden Sie hierfiir ein Sageblatt, das
so kurz und dick wie mdoglich ist. Wir empfehlen
hierfiir das in Tabelle 2 gezeigte Bimetall-Sageblatt
Nr. 132. Lassen Sie beim Sagen Vorsicht walten und
beachten Sie die folgenden Verfahre.

(1) Driicken Sie den unteren (oder den oberen) Teil der
Basis gegen das Material. Ziehen Sie den
Ausloseschalter, wahrend Sie die Spitze des
Sageblatts vom Material entfernt halten. (Abb. 21,
Abb. 22)

(2) Heben Sie den Griff langsam ein und schneiden Sie
mit dem Sageblatt allmahlich in das Material. (Abb.
23, Abb. 24)

(3) Halten Sie den Korper sicher fest, bis das Sageblatt
ganz in das Material schneidet. (Abb. 25, Abb. 26)

ACHTUNG

O Vermeiden Sie Einstechsdgen bei Metallmaterial.
Dies kann leicht zu Beschadigung des Séageblatts
fUhren.

O Ziehen Sie niemals am Ausléseschalter, wahrend
die Spitze des Sageblatts gegen das Material
gedrickt ist. Hierdurch kann es leicht zu
Beschadigung des Séageblatts kommen, wenn die
Spitze gegen das Material stof3t.

O Achten Sie unbedingt darauf, langsam zu sagen,
wahrend Sie den Korper sicher halten. Durch eine
unangemessene Kraft auf das Sageblatt wahrend
des Sagens kann es leicht zu Beschadigung des
Ségeblatts kommen.

5. Abschneid-Fithrung zum schneiden von Roéhren

(Sonderzubehor)

Produkt | Schneidanwendung VerKvE/ier:]rgéete Typencode
Abschnittfiih- | AuBendurchmesser Nr. 9
wng (L) |75mm — 165mm | Nr.137 | 330852

ANMERKUNG
Die Bedienungsanleitung im Hinblick auf richtigen
Einsatz der Abschneid-Flihrung sorgfaltig durchlesen.

AUSWAHL DER SAGEBLATTER

Zur Sicherstellung maximaler Betriebseffizienz und
bester Ergebnisse ist es sehr wichtig, das fiir den zu
sagenden Materialtyp und die Materialdicke am besten
geeignete Sageblatt zu wahlen.



HINWEIS

O Die in der Tabelle angefiihrten Abmessungen des
Werkstiicks entsprechen den Abmessungen, wenn
die Anbringungsposition der Basis in nachster Nahe
zum Korper der Tigersadge ist. Vorsicht ist
erforderlich, da die Abmessungen des Werkstiicks
geringer werden, wenn die Basis weiter vom Korper
der Tigersage entfernt ist.

1. Wahlvon Sageblattern aus hochlegiertem Stahl (HCS)
Die Sageblattnummer der HCS-Sageblatter in Tabelle
1 ist auf jedem Séageblatt in der Nahe der
Anbringungsposition eingraviert. Wahlen Sie ein
angemessenes Sageblatt unter Bezug auf die
folgenden Tabellen 1 und 4.

Tabelle 1: HCS-Sageblatter

Séageblatt Dicke
NI, Anwendung (mm)
Nr. 1 | Fir das Schneiden von

Stahlrohr von weniger als 25 -6

105 mm Durchmesser

Nr. 2 | Fir das Schneiden von
Stahlrohr mit weniger als 25 -6
30 mm Durchmesser

Nr. 3 | Fur das Schneiden von
Stahlrohr mit weniger als Unter 3,5
30 mm Durchmesser

Nr. 4 | Fur das Schneiden und
Rohbearbeiten von Schnittholz
Nr. 5 | Fur das Schneiden und
Rohbearbeiten von Schnittholz

50 - 70

Unter 30

Nr. 8 | Flir das Schneiden von
Vinylchloridrohr von weniger | 2,5 - 15
als 135 mm Innedurchmesser

Fiir das Schneiden und die

Rohbearbeitung von Schnittholz | Unter 105

Nr. 9 | Fur das Schneiden von
FluBstahlréhren von weniger
als 130 mm Durchmesser bei | 2,5 - 6
Verwendung der Abschneid-
Fiuhrung

Nr. 95 | Fir das Schneiden von
rostfreiem Stahlrohr von

105 mm weniger als Unter 2,5
Durchmesser
Nr. 96 | Fiir das Schneiden von
rostfreiem Stahlrohr von
Unter 2,5

30 mm weniger als
Durchmesser

HINWEIS
Die HCS-Sageblatter Nr. 1 bis Nr. 96 werden separat
als Sonderzubehor verkauft.

Deutsch

2. Wahl von Bimetall-Sageblattern
Die Nummern der Bimetall-Sageblatter in Tabelle
2 sind auf den Packungen des Sonderzubehors
beschrieben. Wahlen Sie die angemessenen
Ségeblatter unter Bezug auf die folgenden Tabellen
2 und 4.

Tabelle 2: Bimetall-Sageblatter

Sageblatt
-Nr.

Verwendung

Dicke
(mm)

Nr. 101

Zum Sagen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von
weniger als 60 mm

25 -6

Nr. 102

Zum Sagen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuRendurchmesser von
weniger als 130 mm

25 -6

Zum Sagen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von
weniger als 60 mm

Nr. 104

Zum Sagen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von
weniger als 130 mm

25 -6

Zum Sagen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von
weniger als 60 mm

Zum Sagen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBlendurchmesser von
weniger als 130 mm

25 -6

Zum Sagen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von
weniger als 60 mm

Unter 3,5

Nr. 108

Zum Sagen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuRendurchmesser von
weniger als 130 mm

Unter 3,5

Nr. 121

Zum Ségen und Bearbeiten von
Bauholz

300

Nr. 131

Fur alle Zwecke

Nr. 132

Fir alle Zwecke

HINWEIS

Die Bimetall-Sageblatter Nr. 101 bis Nr. 132 werden
separat als Sonderzubehor verkauft.

Tabelle 3: Sichelmesser

Ségeblatt Dicke
NI, Verwendung (mm)
Nr. 341 | Zum Sagen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von | 2,6 - 6
weniger als 60 mm
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3. Wahl von Sageblattern fir andere Materialien

Tabelle 4
Zu sagendes ] Dicke . _
Material Materialqualitat (mm) Sageblatt-Nr.
Eisenblech Weiches 25 - 19|Nr. 1, 2, 101,
Stahlblech 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Unter 3,5/ Nr. 3, 107,
108
Nichteisenmetall | Aluminium, | 5 - 20 [Nr. 1, 2, 101,
Kupfer und 102, 103, 104,
Messing 105, 106, 131,
132
Unter 5 [Nr. 3, 107,
108
Kunstharz Phenolharz, |10 — 50 [Nr. 1, 2, 4,
Melaminharz 101, 102, 103,
usw. 104, 131, 132
5 -30 |Nr. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108
Vinylchlorid, | 10 - 60 |Nr. 1, 2, 4,
Akrylharz 101, 102, 103,
usw. 104, 131, 132
5 -30 |Nr. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion der Sageblatter
Die Weiterbenutzung eines stumpfen oder
beschadigten Sageblattes fihrt zu verminderter
Schnittleistung und kann eine Uberbelastung des
Motors hervorrufen. Das Sageblatt wird durch ein
neues ersetzt, sobald UbermaRiger Verschleill
festgestellt wird.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmallig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, mul3 sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “HERZ"” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgfaltig darauf
zu achten, daf} die Wicklung nicht beschadigt wird
und/oder mit Ol oder Wasser in Berlihrung kommt.

4. Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 27)
Im Motor sind Kohlebiirsten verwendet, die
Verbrauchsteile sind. UbermaRig abgenutzte
Kohlenbiirsten flihren zu Motor, problemen.
Deshalb wird eine Kohlebirste durch eine neue
ersetzt, die dieselbe Nummber tragt wie auf der
Abbildung gezeigt, wenn sie teilweise oder ganz
verbraucht ist. Dariiber hinaus miissen die
Kohlebiirsten immer sauber gehalten werden und
miissen sich in der Halterung frei bewegen kénnen.

5. Austausch einer Kohlebiirste
Der Birstendeckel wird mit einem Steckschliissel
abmontiert. Dann kann die Kohleburste leicht ent
fernt werden.
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6. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein autorisiertes
Hitachi-Kundendienstzentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten Hitachi-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug flir Reparatur oder
Wartung ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
missen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, da einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung geandert werden.

GARANTIE

Auf Hitachi-Elektrowerkzeuge gewéhren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schéden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschlei3 zuriickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von Hitachi autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Information iiber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 102 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 91 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Gehdrschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme),
bestimmt gemall EN60745.

Schnitt Spanplattenstarke 40 mm:
Vibrationsemissionswert @h = 22 m/s?
Messunsicherheit K = 1,5 m/s?

WARNUNG

O Der Vibrationsemissionswert wéahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
von dem deklarierten Wert abweichen, abhéngig
davon, wie das Werkzeug verwendet wird.

O Zur Festlegung der Sicherheitsmanahmen zum
Schutz des Bedieners, die auf einer
Expositionseinschatzung unter den tatsachlichen
Benutzungsbedingungen beruhen (unter
Berticksichtigung aller Bereiche des Betriebszyklus,
darunter neben der Triggerzeit auch die Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder im
Leerlaufbetrieb lauft).



FENIKEZ NPOEIAOIMNOIHZEIZ AZOAAEIAZ
HAEKTPIKOY EPFAAEIOY

/\ NPOZOXH

AiaBaleTe 6Aeqg TIG TIPOEISOTOINCEIG AOPAAEiag kKal OAeg
TIg 06nv|sq

H pn TNpnon Twv NpoeldoTooewy Kat oérwlwv propel
va npom)\aoel nAekTpomAnéia, mupkayld kavn coBapod
TPAUMATIONO.

QuAaETe OAeg TIG TIPOEISOTIOINCEIG KAl TIG 0dnyieg yia
psMovnKr’] avagopd.

0} opoq "NAEKTPLIKO €PYAAEID" OTIG TPOELSOTIOM|OELG
avagEpeTal 0To nASKTleo spya?xsto (1e KAAWB10) ToU
AelToupyel oToug aywyouqg n O0TO NAEKTPIKO epyaAeio
Tou AelToupyel oTn pnatapia (Xwpeig KaAwdio).

1) Acgdleia Xwpou epyaciag
a) Aiatnpeite ToO XWPo epyaciag kabapd kai Kaka
PWTIOHEVO.
S€ 0KATAOTATEG 1) OKOTELVEG TIEPLOXEG UITOPEL va
mpokAnBoUv atuxnuara.
Mnv xpnoipomoleiTe Ta nNAEKTPIKG epyaAeia o€
mepIBaAAov, 6To omoio purmopei va mpokAnOei Ekpnén,
OTIWG TTaPOUCia EUPAEKTWV UYPQV, AEPiWV | OKOVNG.
TanAekTpika epyaleia dnpioupyouv orivenpeg, ot
oToloL UMopEei va avapAEEOUV TN OKOVN 1} TOV KATVO.
c) Kpatnote Ta maidid Kai Toug TApEUPICKOUEVOUG
HaKPIA 6TV XPNOIHOTIOIEITE £va NAEKTPIKS EpYaAEio.
AV QmoomacoTei N MPOCOoXT) 0ag, UTIAPXEL KivEUVOG
va XAOETE TOV EAEYXO.

b

-

2) HAekTpiki acpdaieia
a) Ta @I TwV NAEKTPIKAV EpYAAEiwV MIPEMEl va gival
KataAAnAa yia Tig mpigeq.
Mnv TPOTIOTIOINGETE MOTE TO PIG PE OTTOIOVIATIOTE
TpOTIO.
Mn XPNOIYOTIOIEITE PIG TPOCAPHOYNG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKA EpyaAeia.
Ta pn TpoTOMOINUEVA PIG KAl Ol KATAAANAEG
TPICEG HELWVOUV TOV KivOUVO NAEKTPOMANEIAG.
b) Amo@uUyeTE Tn CWHATIKA EMAPR HE YEIWHEVEG
EMPAVEIEG OTTWG CWANRVEG, BEPHAOTPEG, HAYEIPIKEG
uuaKsusq Kai l]JUYE:ICI
Ynupxst au&nusvoq Klvéuvoq NAeKTPOTANEiag
OTAV TO OWHA 0ag €ival YEIWHEVO.
c) Mnv ekBéteTe Ta nAeKTpu(u epyaleia oTn 6poxn n
o€ ouvenKeq uvpucluq

To vepO TOU €LOEPXETAL Ot €va NAEKTPLKO

epyaleio au&avel Tov Kivduvo nAeKTpomAnEiag.

Mnv aokeite 30vapn oTo kaAwdio. Mn xpnoiporoieite

TOTE TO KAAWSIO YIa va HETAPEPETE, va TPABAEETE R

va 8ydAerte amoé Tnv mpiga To NAEKTPIKO EpyaAeio.

KpaTAoTe To KaA®S10 pakpia amé OeppdTnTa, AAdI,

KOPTEPEG YWVIEG Kal KIVOUUEVA HEPN.

Ta KQTsorpqppava n unepdepéva Kalwdia

au&avouv Tov Kivduvo nAeKTpomAngiag.

e) ‘Otav XpnOIHOTIOIEITE TO EPYAAEio O EEWTEPIKO
Xwpo, xpnmuonou’]aTs KaAwdio npoéxmonq mou
npoopllsml Yia XpAon o€ EEWTEPIKO XWPO.

H xpncr] svoq KaAWdiou KATAAANAOU YIa EEWTEPIKO
XWPO HELMVEL TOV KiVOUVO NAEKTPOTIANEIQG.

f) Av eival avamégpeukTn n AeiToupyia €vog
NAEKTPIKOU €pyaAeiou oe XWPo HE uypacia,
Xpnoipormoleite diaragn mpooTaciag peuuATog
Siappong (RCD).

H xpnon tng RCD pelwvel tov Kivduvo
nAekTpOMANEiag.

d

=

EAAnvika

3) Mpoowmkn acpdaieia

4

a)

b)

-

c)

d)

e)

f)

-

g

Na gioTe o€ €TOINOTNTA, Va BAETIETE AUTO TTOU KAVETE
Kal va XPNOIPOTIOIEITE TNV KOIV AOYIKR oTav
XPNOIHOTIOIEITE €va NAEKTPIKO EpyaAeio.

Mn xpnoipomoleite NAEKTPIKA epyaleia oTav ioTe
KOUPAOMEVOI | UMO TNV EMAPEIA VAPKWTIKOV
OUGIWYV, OIVOIIVEUHATOG 1} UPHAKWY.

Mia otiypn ampooeglag Katda Tn Xpnon evog
NAEKTPLKOU spya)\mou Uropel va TMPOKaAEaTeL
00BapPO MPOCWTIKO Tpaupqnopo
XpPNOIHOTIOIEITE TMPOCWTMIKO TPOCTATEUTIKO
€EOMAIONO. Oop('rre mavra npoo'ruol’a yia Ta yaria.
(6] npoomTeunKoq €EOMALONOG, onwc; pdaoka ya
™ oKOovN, qulo)\lcenTlKa narolTola, OK)\r]po
Kamnélo n l'[pOOTClOlG yla Ta autid, mou
XPNOLUOTIoLEITAL YO AVAANOYEG OUVONKEG UMopei
vVa HELWOEL TOUG TPAUNATIONOUG.
MpoAapBavere TUXO6V aKoUola €KKivhon.
BeBaiwBeite 0TI 0 diakonTng €ival oe Béon
arevepyomnmoinong TpIV OUVSEGETE TN GUCKEUNR HE
mnyn pelpatog Kai/n Tn OAKN Tng prrarapiag, mpiv
ONKQWOETE ) HETAPEPETE TO EpYaAEio.

H petagpopa n)\SKrleou epyaleiou pe Ta BAXTUAG
0ag OTO JLAKOTITN 1 N n)\smpoéomcn NAEKTPIKOU
£pYaAAeiou pE EVEPYOTIOINUEVO TO BLAKOTITN
UropEl va MPoKAAETOUV aTuXnaTa.

Na apaipeite TuXOv KA€Idi1a pubpIfopeEVOU
avoiypatog | Ta amAd kAeidia mpiv OEceTe o€
AeiToupyia To NAEKTPIKO epyaAeio.

‘Eva arnAd KAedi 1 eva kAeldi pubulopevou
avoiypatog Tmou eival MPooapTnUEvVO Oe
TEPLOTPEPOUEVO €EAPTNUA TOU NAEKTPLKOU
epyalelou pmopel va TPOKAAECEL TIPOOWTILKO
TPAUMATIONO.

Mnv tevroveote. Na diarnpeite mavrore 10
KAataAAnAo marnpa Kai Tnv iIcopporria oag.

Me Qutdv TOv TPOTMO UTOPEITE va EAEYXETE
KaAUTEPA TO NAEKTPLKO epyaleio oe un
AVAUEVOUEVEG KATAOTACELG.

Na €ioTe vTupévol katdAAnAa. Mn gopare papdia
pouxa i Koopnuara. Na kparare Ta paAAia oag, Ta
pouxa oag Kal Ta Yavria cag Hakpid amo Kivoupeva
pépn.

Ta @apdia poUXa, TA KOOUNUATA KAl TA HAKPLA
HaAALd priopei va maotoUv o€ KIvoUUEevVa PEPN.
Av mapéxovral efapTipara yia Tn ouvdeon
OUOKEUWV €Eaywyng kali GUAAOYAG okovng, va
BeBaiwveoTe OTI eivalr ouvdedepéva Kail
XPNOIHOTIOIOUVTAI HE TO OWOTO TPOTTO.

H xpncn ou)\)\sKTn 0Kovnq uem)val TOoug
KLvdUVOUG TIOU TIPOEPXOVTAL ATIO TN OKOVN.

XpAon Kai gpovTida NAEKTPIKWOV £PYAAEiwV

a)

b

-

c)

Mnv aokeite dUvapn oTo hAEKTPIKO epyaAeio. Na
XPNOIMOTIOIEITE TO NAEKTPIKO e€pyaAeio mou eivai
KaTdaAAnAo yia To €i80G TG Epyaciag mou EKTEAEITE.
To KAataAANAo NAEKTPIKO epyaleio Ba ekTeAETEL
v epyacia KaAUTepa Kal pe peyaAluTtepn
aoQAAELA E TOV TPOTIO TIOU OXEDIATTNKE.

Mn XpnoIHOTIOINCETE TO NAEKTPIKO epyaleio av o
81ako6TITNG AeiToupyiag Sev avoiyel Kal dev KAEIVEL
'Eva NAEKTPIKO epyaleio Tou dev eAEyXeTal Ao
To dlaKOMTN AelToupyiag eival emikivduvo Kat
TIPEMEL VA ETILOKEUAOTEL.

AnocuvdéeTe To BUcpa améd Tnv mnyn 10XU0G Kai/f
Tn QKN umatapiag amoé To NAEKTPIKO Epyaleio piv
npo6Beite oe pubpioelg, aAAayn eapThuartog A
amoBnKeuan Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.

AUTA TA TIPOANTITIKA PETPA AOPAAEIAG HELOVOUV
TOV KivBUVO va EEKIVNOEL TO NAEKTPLKO EPYaAAEio
Katd Aabog.
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d) AmoBnkeUeTe Ta epyaleia mMou SV XpNGIHOTIOIEITE
Hakp1d amé maidia Kal pnv apRveTe Ta ATOHA TTIOU
dev eival eE0IKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EpYaAEio iy
HE AUTEG TIG 0dNYiEG va XpNOIMOTIOI0UV TO NAEKTPIKO
€pyaAeio.

TanAekTplkd epyaleia eival eTukivduva ota Xepta
UN EKMABEUPEVWY ATOHWV.

e) ZuvTnpeite Ta NAeKTPIKA epyaleia. Na eA€yxeTe Tnv
€UBUYPAPUIOR TOUG i TO HMAOKApPIONA TWV
KIVOUMEVWV UEPWV, TN Bpalon Twv €5apTNHATWV
Kal ommoladnmoTe AAAN KATAoTaon Tou eVAEXETAl va
EMNPEACEl TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EpYaAeiou.
Ze mepinTwon B6AA6nG, To NAEKTPIKO epyaleio
TIPETEI VA EMOKEUACTEI TIPIV XPNOIYOTTOINOEI.
MoAAG aTuxnpata TpokakouvTtal ard NAEKTPIKA
epyaleia mou dev €Xouv ouvtnpnBel cwoTaA.

f) Alatnpeite Ta epyaleia KOG KOPTEPA Kal kKaBapd.

Ta KataAAnAa ouvtnpenuéva epyaleia Kotmg e

KOPTEPEG YWVIEG UMAOKAPOUV TIO SUOKOAQ Kal

€AEYXOVTAL TILO EUKOAQ.

Xpnoipomoieite To NAEKTPIKO Epyaleio, Ta e§apTRpara

Kal Ta MEPN K.T.A. CUHPWVaA PE TIG TTAapoUseg odnyieg,

AapBavovrag umoyn Ti§ GUVONRKEG Epyaciag Kai Thv

€pyacia mou 8a eKTEAECETE.

-

g

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

H xpnon tou nAekTpikoU £pyaleiou yia epyacieg
TMEPA amO €KEeIVEG yla TIG omoieg TpoopileTal,
€VOEXETAL VA dNULIOUPYNOEL KIVEUVOUG.

5) Zép6ig
a) Na divete To NAekTPIKO epyaleio yia o0£pBig o€
KatdAAnAa ekmaideupéva daropa Kai va
XPNOIHOTIOIEITE HOVO YVAGIA aVvTAAAGKTIKA.
Me auTtov Tov TpOMO €i0TE Olyoupol yld TNV
ao(pAAELa TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou.

NPO®YAA=H

Makpia amé Ta maidid Kai Toug avamipoug.

‘Otav dev XpnoigomolouvTtal, Ta e€pyaleia mpémer va
puAagovral pakpia amé Ta Maidid Kal Toug avamnpoug.

NPO®YAAKTIKA METPA NANQ ZTH XPHZH
THZ ZMNAOOZErAz

Mpwv tnv Komn og Toixoug, Tapavia n dameda,
eEaopalioete OTL dev Bpiokovral PEoA NAEKTPLKA
KaAwdla 1 aywyoli.

Taon (ava mepLOXEQ)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"

loxUg Elo6d0u 1010 w*
IkavotnTa SwAnvag palakoU atcoAolt: E.A. 130 mm
SwAnvag BivuhoxAwpidiou: E.A. 130 mm

=0Ao:
SwAnvag MaAakoU AtooAloU: Maxog 19 mm

Babog 300 mm

TayxUTnta Xwpig gopTio 0 - 2800 min™'
Aladpopn 29 mm
Bdpog (Xwpig KaA®mdio) 3,3 kg

* BeBawwBeite va eAEYEETE TNV TLVAKIdA OTO TPOLOV ETELDN UTIOKELVTAL 08 AAAAYR O €EAPTNON Ao TNV TEPLOXT).

KANONIKA EZAPTHMATA

) Aemiida (Ap. 341) ..
) Orkn

) EEaywvo KAeldi Alev
Ta kavovika eEapTtnuata prnopoUv va aAAdgouv Xwpig
mnpoeldornoinan.

(1
@
3

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA
(mwAouvTtal EexwpioTa)

(1) Ap. 1 Aemida (12) Ap. 103 Aemida
(2) Ap. 2 Aemida (13) Ap. 104 Aemida
(3) Ap. 3 Aemida (14) Ap. 105 Aemida
(4) Ap. 4 Aemida (15) Ap. 106 Aemida
(5) Ap. 5 Aemida (16) Ap. 107 Aemida
(6) Ap. 8 Aemida (17) Ap. 108 Aemida
(7) Ap. 9 Aermida (18) Ap. 121 Aenida
(8) Ap. 95 Aemida  (19) Ap. 131 Aemida
(9) Ap. 96 Aemida (20) Ap. 132 Aemida

(10) Ap. 101 Aenida
(11) Ap. 102 Aemida

(21) 0dnyog Komng via
SwAnva

O (1) - (9) : HCS Aermideg (HCS : Highspeed Carbon
Steel)
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O (10) - (20) : BI-METAL Aemideg

AvatpeEete otoug Mivakeg 1, 2, 3 kat 4 ywa TNV Xpnon
TwV Aemidwv.

Ta MPOoALPETIKA EEAPTNATA UTIOKELVTAL O AAAAYT) XWPIG
mnpoeldomnoinon.

E®APMOTIEZ

O Korm owAnva kat atodAvng ywviag.

O Komm dlagopwv TUNwv EUAIag.

O Komm @UAAWV paAakoU atoaAlol, aAOUHLVEVIWV
PUAAWYV, Kal GUAAwV XaAkoU.

O Komr OUVBETIKOV pNTIV®V, OTWG (QALVOALKEG
pnTiveg, Kal BivuloxAwpidio.

Ia AEMTOUEPELEG AVATPEEETE OTO TUNHA HE TOV TITAO

“EMNIAOTH AEMIAQN”

MNPIN TH AEITOYPrIA

1. MnyR pedparog
BeBawwBeite OTL N Mnyn PeUPATOG TOU TIPOKELTAL
va xpnolgoroinBei eival €vapuoviopEVn HE TIQ
anattmoelg oe pelua TOU avagepovral oTnv
mvakida tou epyaleiou.



2. AilakonTng pevpatoqg
BeBawwBeite OTL 0 dlaKOmTING pelparog Bpioketal
otn 8gon OFF. Av 1o Bioua sivat otn pnpila kabmg
o dlakomtng pelpatog Bpioketat oto ON, TO
epyakeio Ba apyioet va Aeltoupyel AUEOWG, ME
meavotnta MPOKANONG coBapoU ATUXNMATOG.

3. KaAwdio npoéK'raong
‘Otav o xwpoq epyaoiag BplaKath uaKpla anod v
napoxr] pelpatog, xpnctuonomo‘rs €va KaAwdlo
TPOEKTAONG ME KATAAANAO TAXOG Kal IKAvoTnTa
HETAQOPAG pelpatog. To KAA®MBLO TPOEKTAONG
MPEMeL va eival T000 KOvIO 000 gival MPAKTIKA
duvato.

4. Iko6vn mou mapdyeral Katd Tn AsiToupyia
H okdvn Tou TapAyetal O£ KAVOVIKN AglToupyia
uropel va emnpedcel TV uyela Tou XELPLOTN.
MpoTteivetal n Xpnon Wag packag mpootaciag tng
avanvong.

5. Ztepéwon Tng Aemidag

AUTN N CUOKEUTN XPNOLUOTOlEL €va QAMOOTACLHO

UNXaviopo Tou erutpemnel tnv oUvdeon Kal tnv

agaipeon TwV MPLOVWTMV AETIdWV XWPIg TNV Xpron

KAEWBIOV 1| AAAWV epYaAeiwv.

EvepyoroInoTe Kal AreVEPYOTIOINOTE TNV OKAVSAAN

SLOKOTITN MEPIKEG POPEG £TOL WOTE O HOYXAOG va

Byel evieAmq £Ew amod TO PMPOOTIVO KAAUMMA. MeTa,

KAglOTE TO BLAKOTTN Kal BYAATE TO KAAWdI0 arod

™ mpia (Eik. 1).

NMPOZOXH
Na eEaopalioeTe amoAuta OTL 0 SLAKOTING eival
KAELOTOG KAl TO KAAwdlo mapoxng pelpHATOQ
ByaApévo amd v mpida yw TNV anopuyr Tou
OTIOLAdNMOTE ATUXNMATOG.

(2) Znpw&ete TO MOXAO Tpog Tn dlelBuvon Tou
onuadiol tou BEAoug Onwg ¢aivetal otnv Eik. 2
Kat eival onuelwuévo mavw oto HOXAO (EIK. 2).

(3) BaAte Tnv mplovwTr Aemida PEXPL TEAOUG WEOA
OTNV HIKPR OXLOWN TOU GKPOU Tou g€UPROAOU HE TO
HMOXAO va OTpWXVEL
Mnopeite va OTepewOeTe AUTR TNV Aemida TPOG
mv mavw eite mPog Vv Katw dielBuvon (Eik. 3,
Eik. 4).

(4) Otav eAeubepwoeTte TOV MOXAO, n dUvaun Tou
ehatnpiou Ba emoTpEYPeL TOV Bpaxiova oTnpiypatog
otnv owotn 8gon autdoupata (Eik. 5).

(5) TpaPn&eTe TO MIOW WEPOG TNG MPLOVWTNG AEmidag
dUO 1 TPEIG POPEG HE TO XEPL Kal EAEYEETE av 1
Aemida eival Kahd otepewpgvn. Otav TpaBdrte v
Aemida, Ba E€pete av eival KATAANAQ OTEPEWHEVN
€Adv KAvel KAIK Kal pHeTa petakivndel ehagpd (EIK.
6).

NMPOZOXH
‘Otav tpaBate tnv mplovwtn Aemida, BeBaiwbeite
anoAuta va v Tpafngete amd miow. TpaBwvrtag
Ta AGAAa pEpn Tng Aemidag 6a mpokAnBei
TPAUNATIONOG.

6. AmoouvappoAdynon Tng Aemidag

(1) EvepyorolnoTe Kal arnevepyoTioNaTe TNV OKAvAAn
SLAKOTITN HEPIKEG POPEG ETOL WOTE O MOXAOG va
BYEL £Ew QMO TO UMPOOTIVO KAAUMKA EVTEA®G. MeTq,
KAeloTe TO BLAKOTTN KAl BYAATE TO KAAWdLO
pelpartog ard v mpida (Eik. 1).

NMPOZOXH
BeBalwwBeite anmodAuta va dlatnpnoeTe To dLAKOMTN
KAELOTO KAl TO KAA®WSIO PeUNATOg BYaAUEvo arod
Vv mpifa yla TNV amno@uyn TOU OTfoLladNToTe
ATUXNMATOG.

(1
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(2) MeTa 1O OTPWEINO TOU pOoXAOU Tpog Tn dlelBuvon
Tou BENoug mou ¢aivetal otnv Eik. 2, otpePete TV
Aemida £T0l MOTe va BAEMEL TPOG Ta enavw. H
Aemida MEPTEL €EW MOV TNG. Av n Aemida dev
neéptel €§w, TPAPREETE TNV HE TO XEPL

NMPOZOXH
MNoTé va unv oyylESTs TNV MPLOVETN AETidA AUECWG
HeTd v xerion.

To pEtallo eival Eeotd Kal oAU gUKOAA Wropei
va Kayel 1o dEpua oag.

OTAN H AENIAA EINAI ZNAZMENH |

AKOMA Kal av n Aemida eival oTiaopevn Kat MapapEvel
MEOCA OTNV UIKPN OXLOWN Tou epuPOAou, Ba TpETel
va mEoel €Ew av OMPWEETE TO MOXAO TPOg TNV
SlelBuvon Tou onuadlolt Tou BEAOUG, KAl OTPEYPETE
Vv Aemida mpog Ta KATw. Av dev Byel €Ew povn
Mg, BYAATE TNV £€Ew akoAouBwvTtag TIG dladlkaoieg
mou emegnyovral MapaKaTw.

(1) Av éva Ttunua Hiag ormouévr]q }\sniﬁaq elvat
KOAANUEVO EEW ard TNV HLIKPT OXLOUN Tou gpROAoU,
TPAPNEETE TO TPOEEEXWV TUNMMA Kal BYAAETE TNV
Aemida €Ew.

(2) Av n omaopévn Aemida eival KPUPUEVN HECA OTNV
UIKPR OXLOMN, TMACTE TNV OMACHEvVn Aemida
XPNOLUOTIOIWVTAG TNV AKPN HIag AAANG TPLOVWTNG
Aemidag kat Byaite tnv €€w (EIK. 7).

2Z3YNTHPHZH KAI ENIGEQPHZH TOY ZTHPIFMATOZ

THZ MNPIONQTHZ AEMNIAAZ

(1) Meta v xpncm anouaKpuvsm NV OKOVN arno To
nptovmpa TO XOMa, my Aupo, TNV uypacia KATL,
HEOW a€pa N ArMopakpUVETE Ta e pia BolpToaq,
KATL, yla va €Eao@aAioeTe OTL TO OTNPLYHa Tng
TPLOVWTNG Aemidag AelTOUPYEL KAVOVIKA.

(2) Onwg @aivetat otnv Eik. 8, mpayyatoroinoTe
meplodika Almavon yUpw amod To OThplypa TNng
AET®ag, XPNOLLOTIOWVTAG UYPO KOTING, KATL

ZHMEIQZH
H ouvexng xpnon Tou epyaleiou xwpig kabapioua
Kal Alrmavon Tng MePLOXNS OMOU N MPLOVWTH Aemida
eival TonoBeTNUEVN pMopel va €Xel wg anoTéAeoua
mv apyn kivnon tou poxAoU e&aitiag Tng
OUOOWPEUPEVNG OKOVNG KAl TWV YPEQIOV. KaTw ano
QUTEG TIC OUVOBNKEG, TPABRNREETE TO TAPEXOMEVO
AQOTIXEVIO KAAUMUA OTO HOXAO Tipog TN dlelBuvon
Tou onuadlol Tou BEAoug OMwg gaivetat otnv Eik.
9 Kal apalp€oTe TO AACTIXEVIO KAAUMUA amo TO
HoxXAO. MeTd, kKaBapioTe TO €OWTEPLKO TOU
oTNPIyHaTog TnG Aemidag He agpa 1 KATL MAPOUOL0
Kal TIPAYUATOTONOTE EMAPKA Alnavan.

To AAOTIXEVIO KAAUMMA Propel va ToroBeTnBel av
TIEOTEL YEPA TMAVW OTO HOXAO. Z€ AUT TN XPOVIKN
OTLyMN), OlYOUPEUTEITE OTL dev UTMAPXEL SLAKEVO
ueTaEU TOUu OTNnpPiypatog tNng Aemidag kat Tou
AaoTixéviou KaAUppatog, Kat emmnpocbeta
eEao@alioTe OTL 1 TEPLOXN TOTMOBETNONG NG
TMPLOVWTNG Aemidag UMopei va AeLToupynoeL opaAd.

NMPOZOXH
Mnv XPNOLUOTIOINOETE KAWIA TIPIOVWTA AETida pe
POappEvn TPUMA AeTidag. AlAPOPETIKA, N TIPLOVWTN
Aeriida propei va Byel £§w, £X0VTAG WG ATIOTEAECHA
TOV TPOOWTIKO Tpaupatiopo (Eik. 10).

7. PuBpion tng 6daong

(1) ENKWOTE TO UMPOOTIVO KAAUPKA OTwG PaiveTal oTnv
Eik. 11.
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(2) Av n Bida puBuoNg NG BAoNg XAAAPWOEL HECW
TOU ETIOUVATTOPEVOU €EAYWVOU KAEWSL0U AAev,
uropeite va pubuioete TNV B£0N eyKATAOTAONG
mg Baong (Eik. 12, Eik. 13).

(3) ApoU puBuicete Tnv B€on eykatdoTtaong g aong,
oQiEeTe evieAwg TNV Bida puBulong Tng Baong pe
TO EMIOUVATITOPEVO €EAYWVO KAELSL AAev.

8. Pu6uion Tng Taxutntag maAivdpoéunong Tng Aemidag

AUTI N CUOKEUT| £XEL VA EVOWHATWHEVO KUKAWUA
NAEKTPOVIKOU €AEyXOU TOU KaBlotd duvatn TN
pUBUION ™G HeTaBANTAG TaxUTNTAg TNG MPLOVWTHG
AETIBAG PE TO TPARNYHA EVOG SLAKOTITOU-OKAVEAANG
(Eik. 14).
Av TpaBn&ete TNV oKavOAAN TIEEPLOCOTEPO TIPOG TA
pEoa, n taxUTNTa TNG Aemidag augavetal. Apxioete
TO KOYIMO Og pla XaunAn TtaxltnTta yia va
dlaopalioete TV akpifela BEong Koyipatog Tou
erBupeite. ‘Otav EXeTe YTACEL OE £vA IKAVOTIONTIKO
BAbog kormg, au&noete Tnv TaxUTNTA KOTMG.

NMPOZOXH
MapOTL QUTH N CUOKEUR €XEL £va LOXUPO HOTEP, N
MAPATETAMEVT XPTON OTN XaunAn TaxUutnTa uropesi
va au&noel To GopTio urePPBOAIKA Kal va odnynoet
oTnV UneEP@OpPTION. PuBpiote KATAAANAa Ttnv
MPOVWTH Aemida ya va sm‘rpéws:'rs mv otabepn
Kal KavoVvikn Aettoupyia Konnq, cmoq)auyovmq mv
0rtotc16nn0'rs napa)\oyn XpNon Onwg Ta anoToua
OTAUATAMATA KATA TNV AElTOupyia KOmmg.

NnOQz NA TO XPHZIMONOIHZETE

NMPOZOXH

O Anogpelyete Tn METAPOPA TOU epyaleiou
ouvdedeévo OTn mpifa Kal PE TO XEPL OTOV
dlakomtn. Eva &apvikd Eekivnua pmopei va
TIPOKAAECEL €va AMPOOCUEVO TPAUUATIONO.

O Na eiote npoosm’lKoI va Pnv apnoete 0K<')vn anod
nplovmpq xwpq uypaolc KATL. va uret peau oTo
pnxavnua and To Tunua TOoU suBo)\ou Kata v
Aeltoupyia. Av 1 OKOV amod TPLOVIOMA Kal Ta
mMapouola cuoowPeUTOUV HECA OTO TUNUA TOU
euBOAOU, TIAVTOTE va TO KaBapifete mpv amod Tnv
Xenon.

O MnvV apalp€oeTe TO UMPOOTIVO KAAUMHA (avaTpEEeTE
otnv Eik. 1). BeBalwbeite va KpATHOETE TOV KOPUO
and TNV Kopu®r TOU HMPOOoTIvoU KAAUWMATOG.

O Katd v xpnon, matote Tnv BAcn evavtid oTo
UAIKO KaTA TNV SLApKEWA TNG KOTING.

H dovnon umopei va mpokaAéoel I{nuid otnv
mplovwTn Aemida av n Baon dev MaATIETAL YEPA
evavTia OTO QAVTIKEIUEVO epyaociag.

Erunpdo6eta, n akpn NG MPlovewThg Aemidag prnopel
MEPLIKEG POPEG VA €POEL OE EMAPN OTNV ECWTEPLKN
EMPAVEIA TOU OWANVA, TPOKAA®VTAG {nuid otnv
MPLOVWTH AeTiida.

O EmA&EeTe pla MplovwTn Aemida e TO Tio KaTtaAAnAo
MNKOG. ZTNV 13AVIKA MePIMTWON, TO WNKOG ToU
npoegkéxel amod TN BAcn NG TPIOVWTNG Aemidag
META TNV AQAipEDN TOU UNKOUG SLadPOounG, TIPETEL
va eival peyallutepo amd to UAIKO (deite Eik. 15
kat Eik. 17).

AV KOBETE HIa HEYAAN CWANVA, €va HEYANO KOMUATL

EUANOU, KATL, TIOU EEMEPVAEL TNV IKAVOTNTA KOTING

™mg Aemidag, umdpxel kivduvog n Aemida va

EQATITETAL UE TNV E£O0WTEPLKN €MmPAvVELd TNG

owANvag, EUAou KATL, TipokaAwvTag Inuid (Eik. 16,
21 Eik. 18).

1. KOYigo HETAAAIK@OV UAIKOV

NMPOZOXH

O Matnote TNV BAon yepd evAvTia OTO AVTIKEIUEVO
epyaoiag.

O Moté va unv epappoceTe UMEPBOALKT dUvaun otnv
TPLOVWTN AEMida. AV TO KAVETE AUTO MMOPEL EUKOAA
va onacel n Aemida.

(1) STepewoTe TO AVTIKEIUEVO gpyaciaq yepd mpv
Aettoupyia (Eik. 19).

(2) Otav KOBeTe METAAALIKA UALKQA, XPNOLUOTIOINOTE TO
KATAAANAO pNXaviko AAdL (AadL Toupurtivag KATL).
‘Otav 8eV XPNOLUOTIOIEITE UYPO MNXAVIKO AAdL,
BAAete ypdoo MAvw OTO QVTIKEIMEVO £pyaciag.

NMPOZOXH
H dldpkela {wng g TPLovwTng Aemidag Ba uelwbel
ONUAVTIKA AV dEV XPNOLUOTIOOETE UNXAVIKO AASL.

2. Koyigo EuAeiag
‘Otav kKOBeTe EUAceia, BeBalwBeite OTL TO AVTIKEINEVO
epyaociag eival oTepewUEVO YePA TPV TO EeKivnua
(Eik. 20).

NPOZOXH

O TMMoTE va pnv epapuooeTe UNEPPOALKT dUvaun otnv
MplovwTH Aemida Katd tnv SIAPKEId TNG KOTNG.
Ermtiong va BuunBeite va natroete v Baon evavtia
ot &uleia yepad.

3. Mpi6viopa KauMUAWTOV YPAHH®OV
SuviotoUhe va xpnolporoinoete tTnv BI-METAL
Aemida Tou avagepbnke otov MNivaka 2 ywa v
mplovwTn Aemida emeldn eival OkAnpn Kait ondet
dUoKoAQ.

NMPOZOXH
EAatt®ote Tnv taxUtnTta tpogodoaoiag otav KOReTe
TO UAIKO O£ MIKPA KUKAIKA TOEa. Mia umepBoAika
ypnyopn taxutnta Tpo@odoaciag UMopei va onacel
mv Aermida.

4. Toépveuon eyKomwv
Me autd TO epyaleio, UMOpPeite va eKTEAEOETE
TOPVEUON EYKOTIOV TAVW OE ETLPAVELEG
KOVTPATMAGKE Kal ETILPAVELEG oavidwv. Mropeite va
TPAYHMATOTOINOTE AVOLYHA KOIAOTATWY TIOAU eUKOAQ
ME TNV TIPLOVWTN AETIdA £YKATACTNHEVN aAvAroda
onwg ¢aivetat otnv Eik. 22, Eik. 24, kat Eik. 26.
XpPNOLUOTOINOTE {la TPlovwTn Aemida 000 TO
duvatov KOvVTn Kal Maxld. SUVIOTOUE Yla TOV OKOTIO
auTtd va xpnolgorownoete v BI-METAL Aemida
Ap. 132 mou avagépetalr otnv Mivakag 2.
BeBawwBeite 0Tl diveTe MPoooxn KATa TNV SLApKELA
¢ AslToupyiag KOTMNG Kal akoAouBeite TIQ
MAPAKATW SladIKACIEG.

(1) Natnote TO KATW THAMA (7 TO TMAVW TUAMA) TNG
Bdong evavtia oto UAIKO. TpaBR&eTe TNV okavddin
SLaKOTTN KABWG KPATATE TNV AKPN TNG TIPLOVWTNG
Aemidag pakpld amd to UAIKO (Eik. 21, Eik. 22).

(2) Avugwaote Tn AaBn apyd Kal KOYeTe TPog Ta HETA
pe TNV mplovwTn Aetiida Alyo Aiyo (Eik. 23, EIK. 24).

(3) Kpatnote Tov Kopuo Yepa WEXPL N TIPLOVWTN AeTida
va KoYel evieAWG TO UAIKO (EIK. 25, EIk. 26).

NMPOZOXH

O Ano@pUYeTE TNV TOPVEUOT EYKOTIAV YIA TA METAAAIKA
UAIKA. AUt propel eUKoOAa va TPoKaA£oel {nuLd
oV Aemida.

O Moté va pnv TpaPn&ete Tnv OKavdAAn KaB®G 1
AKpPN NG MPLOVWTNG AEMidag ival matnuevn evavtia
OTO UAIKO. AV TO KAVETE AUTO, N Aemida propel
eUKOAa va mabel {nuid otav €pBeL O EMAPN HE TO
UALKO.



O BeBawwBeite amoAuta OTL KOBeTe apyd Kabwg
KPATATE TOV KOPUO Yepd. AV €QaApHOOETE
urepPBoAIKn dUvaun oTnV MPLOVETH Aemida KaTtd
NV Aettoupyia Komng, n Aemida pnopei eUKoAa va
nadet nuid.

5. 038nyog diakomng yia To kKOYIpHo cwAnRvag (ITPoaIpETIKO
€&aprnpa)

Ly Egappoyn XpnouomoloUpevn Ap.
Mpoiov KOTING \erida KwdikoU
0dnyog EEwTePIKN Ap. 9
dlakormg | SIAMETPOG PSS 330852
(L) 75mm - 165mm P-
ZHMEIQZH

MapakaA® avatpeEeTe 0TO £YXELPIOIO 0BNYLOV TOU
081yoU SLOKOTIAG Yia AETMITOUEPELEG YA TO WG va
TOV XPNOLUOTIOINOETE OWOTA.

EMIAOIH AEMIAQN

MNa tv eEaoc@aAion ™G MEYLOTNG AELTOUPYIKAG

amodoong KAl TWV AMOTEAEOUATWYV, €ival TOAU

ONUAVTIKO va erAEEETE TNV KATAAANAN Aemida mou

avTanokpivetal otnyv TUMO Kat O0TO TAX0G TOU UAIKOU

TIOU TIPOKELTAL va KOTM).

ZHMEIQZH

O Ot 3la0TACElG TOU AVTIKEIMEVOU €pYaAoiag OTOV
mnivaka avTimpoowrnelouv TIG SlAa0TACEIS OTAV N
0¢on otepéwong TG PBdong eival TomoBeTnuEVN
000 IO KOVTA YIVETAL OTOV KOPUO TNG OMaboogyag.
Mpoaooxn mpemnel va do0ei emeldn ol SLIa0TACELG TOU
KoupaTioU epyaciag 6a yivouv HIKPOTEPEG av N
Bdaon €xel otepewdel paAKPLA AMO TOV KOPUO TNG
onafoogyag.

1. EmAoyn Twv HCS Aemidwv
O apBpog tng Aemidag Twv HCS Aemidwv oTov
Mivaka 1 eivat xapaypevog kKovta otn 6&ong
oTEPEWONG TNG KABe Aemidag. EmAEEeTe TIQ
KATAAANAEG Aemideg avatpexovtag toug Mivakeg 1
Kal 4 TIapaKATw.

MNivakag 1: HCS Aemideq

EAAnvika

Ap. . MNaxog
Aemidag Xpnoeig (mm)
MNa Korm ow)\r]vac, HaAakoU
atoaAtoU HikpoTEPN Twv 130
Ap. 9 | mm oe élausrpo otav 25 -6
XPnolponoleital pe odnyo
SlaKOTING
Ma Korm OwArvag
avo&stéw‘rou atoaAlou . .
Ap. 95 uleorspn Twv 105 mm oe Kangsano
SlapeTpo ?
Ma komn owAnvag
Ao. 96 avoEgidwtou atoaAiol Katw armo
P uleotspn Twov 30 mm oe 2,5
SlapeTpo
ZHMEIQZH

Ot Ap. 1- Ap. 96 HCS Acmideq nwAolvTal EEXwPLOTA

WG TIPOALPETIKA €EAPTNMATA.

2. EmAoyn Twv BI-METAL Aemidwv
Ot aptBuoi Twv BI-METAL Aemidwv otov Mivaka 2
meplypad®ovTal OTn OCUOKEUAoia TwV ELBIKOV
efapTnuaTtwy. EmAEEeTe TIG KATAAANAEG Aeriideq
avatpexovtag otov Mivaka 2 kat 4 Mapakdatw.

MNivakag 2: BI-METAL Aemideg

Ap. | MNaxog
INemidag Xpnoeiq (mm)
Ap.101| Ma korn atoaiiol Kat

QAVOEEIdWTWY OWANVWV HIKPOTEPWY | 2,5 — 6
Twv 60 mm oe €EwTePIKN JIAPETPO

Ap.102| MNa kor atoaAoU Kat
QAVOEEIDWTWY CWANVWVY UIKPOTEPWV 25 _ 6
Twv 130 mm oe eEwTePIKN ’
SlAUETPO

Ap.103| Ma ko atoailol Kat
QAVOEEIdWTWY OWANVWV HIKPOTEPWY | 2,5 — 6
Twv 60 mm ot €EWTEPIKN SIAUETPO

Ap.104| MNa komn atcalloU Kat
QAVOEEIdWTWY CWANVWVY HUIKPOTEPWV 25 -6
Twv 130 mm oe eEwTeEPLKN ’

Ap. , Maxog SLAETPO
Asmpéaq Xpnoeiq (mm) L p' p
Ml Kor aToaAvEY Ap.105| MNa korn atoaAlou Kat
! ! . AVOEEIdWTWY OWANVWV HIKPOTEPWY | 2,5 — 6
Ap. 1 | OWAMVWY UIKPOTEPEG amo 25-6 Tu)vEGO mm oe aglon'a llli' pﬁld F::T 0 ,
105 mm ot SIAPETPO PN _OlAPETP:
Ma Kom aTodaAMvev Ap.106| MNa Kgnr'] QTOQ)\[Ol:J Kat .
Ap. 2 | CWANVWV p[KpoTepeq ano 25 -6 avo&eidwTwy CWANVWY HIKPOTEPWV 25 _6
30 mm oe dlApeTpo Twv 130 mm oe eEwtepikn ’
ra Korm ateaAvey Kaw and diapetpo
Ap. 3 | COAMVWV HIKPOTEPEG QTIO 35 Ap.107 | MNa korm atoaAlol Kat Ka R
30 mm oe 3idpeTpo avoEEidWTWY CWARVWOV HIKPOTEPWV QT‘S”SQHO
Ap. 4 | Na kormn kat Elowo EuAiag 50 - 70 Twv 60 mm oe eEWTePIKN SLAPETPO '
. , . Katw ano Ap.108| MNa ko atoaAol Kat
Ap. 5 | Na korn kat EUowo Euhia P M
P M guowo & s AVOEEIBWTWY CWANVWV HIKPOTEPWV |KATw armod
Ma korm ow)\nqu Twv 130 mm og eEWTEPLKN 3,5
BvuhoxAwpidiou uleorspn 25 - 15 SlapeTpo
Ap. 8 | TOV 185 mm oz 61dpeTpo G . Ap.121| MNa korm kat EUoido Euleiag 300
. | . atw ano
Ma korm kat guoo EuAiag 105 Ap.131|'Ohoug Toug oKomoUg —

Ap.132| OAoug TOU OKOTOUG —
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EAAnvika

ZHMEIQZH
Ot Aemideg pe Ap. 101- Ap. 132 BI-METAL mwAouUvTal
EEXWPLOTA WG TPOALPETIKA £EapTRAUATa.

Mivakag 3: kaumuAwTté mTEPUYIO

Ap. . MNaxog
Aermidag Xpnoeig (mm)
Ap.341|Ta korn atoaAlol Kat

AVOEEIdWTWY CWANVWV HIKPOTEPWY | 2,5 — 6
Twv 60 mm oe eEWTEPIKN SLAMETPO
3. EmAoyn Aemidwv yia aAAa uAika
MNivakag 4
YAIKO TIOU . .
MpoKEITal I'Iotorr]"ru MNaxog Ap.
. UALKOU (mm) Aeridag

va Korm
®UANO and| dUANo ard 25 -19 [Ap. 1, 2, 101,
oidnpo HaAako 102, 103, 104,

aTtodAl 105, 106, 131,
132
Katw armo |Ap. 3, 107,
3,5 108
Mn Aloupivio, 5-20 |Ap. 1,2, 101,
adnpolxa | XaAkog, 102, 103, 104,
HETAAAQ MmpoUTtlog 105, 106, 131,
132
Katw armo |Ap. 3, 107,
5 108
SUVOETIKEG | DaLVOALKN 10 - 50 |Ap. 1, 2, 4,
pntiveg pntivn, 101, 102, 103,
MeAapivn 104, 131, 132
entivn, KA. 5 _ 30 [Ap. 3, 5, 8,
105, 106, 107,
108
BivuhoxAwpidlo| 10 - 60 |Ap. 1, 2, 4,
AKPUALKR 101, 102, 103,
pNnTivn, KA. 104, 131, 132
5-30 [Ap. 3, 5, 8,
105, 106, 107,
108

2YNTHPHZH KAl EAErXoz

1. EmBewpnon tng Aemidag
H ouvexng xpnon pag auBAUG N KATECTPAUUEVNG
Aemidag Ba €xel WG ATOTEAEOMUA TNV HELWUEVN
anodoon KOTMG KAl UMOPEel va TPOKAAECEL TNV
UMEPPOPTLON TOU HOTEP. AVTIKATAOTHOTE TNV Aemida
ME M Kawvoupyla Otav dlarmotwOel umepBoAlkn
pBopa.
2. 'EAexog Twv 613wV OTEPEWONG
EAEyxeTe MEPLODIKA OAeG TIG Bideg OTEPEWONG Kal
BeBawwbeite OTL eival KATAANAA OPLYUEVEG. STV
MepinTwon rmou XaAapwaoel orotadnrote Bida opi§te
v &ava apéowg. Av dev TO KAVETE AUTO Wropei
va €Xel WG AMOTEAECUA TO 0OBAPO TPAUUATIOMO.
3. ZuvtApnon Tou HOTEP
H meplEAEn ™G povada Tou PoTEP eival n Kapdia
TOU NAEKTPLIKOU epyaAeiou. A®OTe HEYAAN TIpOCOXN
Yld va OlyoupeuTeite OTL 1 MEPLEAIEN Bev Ba mabeL
3 nua kat / n Ba Bpexbel pe AadL n vepo.

4. 'EAeyxoq ota kapBouvakia (Eik. 27)
To MoTép xpnoluorolel kKapBouvdakia Ta oroia givat
avoAootpa pEpn.
‘Otav ¢Bapolv 1 0Tav POACOUV KOVTIA OTO “Oplo
®BopAg”, uropei va npokAnBel MPOBANUA OTO HOTEP.
‘Otav mapaoxeBei £€va KAPBOUVAKL AUTOMATNG
élqkonﬁq, T0 uorép 6a omua'rﬁoel au‘réuom
S€ AQuTh TN XPOVIKN OTLyuR, avnmmmnora Kal Ta
U0 KapBouvakia He KkalvoUpyla TA Oroia €Xouv
Toug 1dloug AplBuolg avepaka mou ¢aivovTal oTnv
elkova. EmmnpooBeta, mMAvVIOTE KPATATE TA
kapBouvdkia kaBapd kal eEac@alioete OTL
oAloBaivouv ehelBepa avaueoa OTIG ONKEeG.

5. AvTikataotaocn Twv kKapBouvakiQv
ATIOOUVBECTE TA KAAUMMATA TWV KAPBOUVAKIWV HE
éva KAToaBidl eyKOMTWHEVNG KePAANGg. Ta
KapBouvakia uropoUv HETA va apatpeBouv eUKOAQ.

6. AioTa ouvTRPNONG TWV HEPWV

NMPOZOXH
H eriokeun, n TPOTMOTOINON KAl O E€AEyXOGQ TWV
HAektplkv EpyaAeinv Hitachi mpénet va yivetat
arnd €va EEouclodotnuévo Keévipo ZEpBIg NG
Hitachi.
AUt n Alota Twv Mepov Ba eival xprnowun av
napouoctacTei pali pe TO epyaleio oTO
E&ouotodotnuévo Kévipo Z€pBig g Hitachi otav
INTATE EMIOKEUT 1] KATold GAAN CuvTtRhenon.
Katd Tov EAeYX0 Kal TN GUVTAPENGON TWV NAEKTPIKMOV
epYaAeiwy, Ol KAVOVEG A0PAAELQG KAl OL KAVOVLIONOL
mou umdpyxouv ot KABe xwpa TPEMEL va
akoAouBouUvTat.

TPOMOMOIHZH
Ta HAektplkd Epyaleia Hitachi BeAtiwvovtal
OUVEX®G KAl TPOTIOTOLOUVTAL YId VA CUUTEPIAABOUY
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOBOUG.
Katd ouvenela, oplopéva TuAMATA Mrmopolv va
aAAdEouv Xwpig Tponyouuevn eldormoinon.

EFTYHZH

EyyumpaoTte ta epyaleia Hitachi Power Tools cUpgpwva
HE TN vopoBeoia Kal TOug KAvoviopoug ava xwpa. H
mapoUaoa eyyunon dev KAAUMTEL EAATTOMATA 1) {NULEG
AOYW KOKNG XPNONG, KAKOTIOINONG 1 (PUOCLOAOYIKNG
PBopAg. e mepinmTwon mapaAndvwv mapakaAoUpe
anooTeilete TO Power Tool xwpig va ToO
arnoouvappoAloynoete pagi pe to MISTOMOIHTIKO
EMTYHZHS 10 oroio BploKeTal 0TO TEAOG TWV OBNYLOV
autwv, oe EEoualodotnuévo Keévtpo EmMOKeUng TNg
Hitachi.

ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouvexI{OUEVOU IPOYPAKNATOG £PEUVAG KAl
avantugng tng Hitachi Ta TeEXVIKA XApAKTNPLOTIKA TIOU
edw avagepovtal purnopolv va aAAdEouv Xwpig
mnponyoUpevn eldormoinon.




MAnpogopieg Mou apopolv Tov eKMePTOuEVo B6puBo Kai
™ d6vnon.

Ot TIuéG peTpnOnkav olppwva pe To EN60745 kat
Bpgdnkav olppwveg pe To ISO 4871.

MeTpnBeioa TUTIKR OTABUN NXNTIKNG tWoxUog A: 102 dB (A)
MeTpnBeioa TUTIKY OTABUN NXNTIKNG Tieong A: 91 dB (A)
ABeBaotnta KpA: 3 dB (A)

®opATe TPOCTATEUTIKA AUTIQV.

SUVOAIKEG TIMEGQ dOvnong (dlavuouatikd dabpolopa
TplagovikoU KaAwdiou) Tou Kabopifovtal cUUPwva He
TO mpoTUto EN60745.

KoBel oavida maxoug 40 mm:
T ekrourg dovnong @h = 22 m/s?
ABeBatotnta K = 1,5 m/s?

NMPOZOXH

O H Tn ekmoumnng d06vnong Katd Tnv OUGCLAoTIKN
XPNon Tou nAektplkoU epyaleiou pmopel va
dlapeépel anod TN dNAwPEVN TR, avaloya PE TO
TOU Kal TWG XPNOoloToleiTtal To gpyaAeio.

O T va avayvwpioete ta PETPA aopaleiag ya Tnv
mMpooTacia TOU XElPLOTR Tou Bacifovtal oe uia
EKTIUNON TNG £KOEONG OTIG TPAYMUATIKEG OUVONKEG
xpnong (AapBdavovtag umdyn oOAa Ta UEPN TOU
KUKAOU AglToupyiag OMwg Ta Sl00THHATA TIOU TO
epyaAeio eival amevepyormoinuévo kat otav
AelToupyel 0To peAavTi padi e To XpOvo dIEYEPONG).

EAAnvika
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Polski

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy doktadnie zapoznaé¢ sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i wskazéwkami bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezenn oraz wskazowek
bezpieczeristwva mozZe spowodowac porazenie pragdem
elektrycznym, pozar i/lub odniesienie powaznych obrazen.

Ostrzezenia i wskazowki bezpieczenstwa powinny byé
przechowywane do uzycia w przysziosci.
Wykorzystywane w tresci wskazowek wyraZenie "narzedzie
elektryczne" dotyczy narzedzi zasilanych z sieci
(przewodowych) lub z baterii (bezprzewodowych).

1) Bezpieczenstwo stanowiska pracy

2
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a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze
oswietlone.

Brak porzadku lub nieodpowiednie oswietlenie
miejsca pracy moze byc¢ przyczyna wypadku.
Nie nalezy uzywaé¢ narzedzi elektrycznych w
miejscach zagrozonych wybuchem, na przyktad
w poblizu tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytow.
Pracujgce narzedzie elekiryczne wytwarza iskry
grozgce wybuchem.

Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawac¢
w bezpiecznej odlegtosci od pracujacego
urzadzenia.

Dekoncentracja moze spowodowac utrate kontroli
nad urzgdzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d)

e)

Wtyczka narzedzia musi pasowaé do gniazda
zasilania.

Nie wolno przerabia¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny
byé uzywane z wtyczkami przejSciowymi.
Przestrzeganie powyzszych zaleceri dotyczacych
wtyczek i gniazdek pozwoli zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nalezy unikaé¢ dotykania jakichkolwiek
powierzchni i elementéw uziemionych, takich jak
rury, grzejniki, kuchenki lub urzadzenia
chtodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze,
gay ciato jest uziemione.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na
dziatanie deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwieksza niebezpieczeristwo
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy uzywaé przewodu zasilajacego w
sposob niezgodny z przeznaczeniem. Nie wolno
uzywac przewodu do przenoszenia lub ciagniecia
urzadzenia badz wytaczania go z pradu.
Przewéd powinien znajdowac sie¢ w bezpiecznej
odlegtosci od zréodet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub poruszajacych sie czesci.
Uszkodzenie Ilub zapetlenie przewodu zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego
na wolnym powietrzu nalezy korzystac¢ z
przedtuzaczy przeznaczonych do takiego
zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przedfuzaczy zmniejsza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

3)

4)

f) W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu
o duzej wilgotnosci nalezy zawsze uzywacé
wytacznika réznicowopradowego.

Korzystanie z takiego wylacznika zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

a) Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego
nalezy zawsze koncentrowac sie na wykonywanej
pracy i postepowac zgodnie z zasadami zdrowego
rozsadku.

Narzedzia elektryczne nie powinny byé
obstugiwane przez osoby zmeczone lub
znajdujace sie pod wptywem substancji
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia
elektrycznego moze spowodowac odniesienie
powaznych obrazen.

b) Zawsze uzywaé¢ odpowiedniego osobistego

wyposazenia ochronnego. Zawsze nosié
odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajgce, takie jak maska przeciwpyltowa,
obuwie antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmniejsza
ryzyko odniesienia obrazeri ciafa.

c) Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie
narzedzia. Przed podiaczeniem narzedzia do
gniazda zasilania i/lub zestawu baterii, a takze
przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewni¢ sig, ze wylacznik znajduje sie¢ w
potozeniu wytaczenia.

Ze wzgledow bezpieczeristwa nie nalezy przenosi¢
narzedzi elektrycznych, trzymajac palec na
wylaczniku, ani podfgczac do zasilania urzadzen,
ktérych wytacznik znajduje sie w potozeniu wigczenia.

d) Przed wiaczeniem usunaé wszystkie klucze
regulacyjne.

Pozostawienie klucza regulacyjnego potgczonego z
czescig obrotowa narzedzia moze spowodowac
odniesienie obrazen.

e) Nie siega¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze staé¢
stabilnie, zachowujac réwnowage.

Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez robocza. Nie
nosi¢ luznych ubran lub bizuterii. Trzyma¢ witosy,
odziez i rekawice w bezpiecznej odlegtosci od
ruchomych czesci urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wfosy moga
zostac wciaggniete przez ruchome czesci narzedzia.

g) Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato
wyposazenie stuzace do odprowadzania pytow,
nalezy pamieta¢ o jego wiasciwym podtaczeniu i
uzywaniu.

Whasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmniejsza
zagrozenia zwigzane z jego obecnoscig.

Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a) Nie uzywaé narzedzia elektrycznego ze zbyt duza
sita. Nalezy stosowa¢ narzedzie odpowiednie dla
wykonywanej pracy.
Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona
ja lepiej i w sposob bardziej bezpieczny, pracujac
z zalecang predkoscia.

b) Nie nalezy uzywacé narzedzia, ktérego wytacznik
jest uszkodzony.



Kazde urzadzenie, ktére nie moze byc wiasciwie
wigczane i wytgczane, stanowi zagrozenie i musi
zostac naprawione.

c) Nalezy zawsze odtaczaé urzadzenie z sieci
zasilania i/lub baterii przed przystapieniem do
jakichkolwiek modyfikacji, wymiany akcesoriow
itp. oraz kiedy urzadzenie nie bedzie uzywane
przez diuzszy czas.

Powyzsze Srodki maja na celu wyeliminowanie
ryzyka nieoczekiwanego uruchomienia urzgdzenia.

d) Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla
dzieci oraz oséb, ktére nie znajg zasad ich obstugi
lub niniejszych zalecen.

Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby,
ktdre nie zostaty przeszkolone, moze stanowic
zagrozenie.

e) Nalezy dba¢ o odpowiednia konserwacje narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢, czy ruchome czesci urzadzenia nie sa
wygiete, uszkodzone lub pekniete i czy nie
wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci, ktére
mogtyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace
urzadzenia.

W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem
narzedzie musi zosta¢ naprawione.

Wiele wypadkéw nastepuje z powodu
nieprawidfowej konserwacji narzedzi elektrycznych.

DANE TECHNICZNE

Polski

f) Narzedzia thace powinny by¢ zawsze ostre i czyste.
Narzedzia tngce powinny byc¢ utrzymywane w
odpowiednim stanie, a ich krawedzie muszg byc
odpowiednio ostre - zmnigjsza to ryzyko wygiecia
i utatwia obstuge narzedzia.

g) Nalezy zawsze obstugiwaé¢ narzedzie, jego
akcesoria takie jak wiertta itp. w sposéb zgodny z
zaleceniami niniejszej instrukciji, biorac pod uwage
warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej pracy.
Uzywanie narzedzia do celéw niezgodnych z jego
przeznaczeniem moze spowodowac
niebezpieczeristwo.

5) Serwis
a) Narzedzia elektryczne moga byé naprawiane
wytacznie przez uprawnionych technikow
serwisowych, przy zastosowaniu oryginalnych
czesci zamiennych.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczeristwa obstugi
urzgdzenia.

UWAGA

Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawaé¢ w
bezpiecznej odlegtosci od narzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci i
0s6b niepetnosprawnych.

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY PRACY Z PItA

Przed rozpoczeciem ciecia w $cianach, sufitach lub
podtogach nalezy upewnic¢ sie, ze nie znajdujg sie w nich
jakiekolwiek kable lub przewody elektryczne.

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

Moc pobierana

1010 w*

Mozliwosci

Rura ze stali migkkiej:
Rura z chlorku winylu:
Drewno:

Ptyta ze stali miekkiej:

$r. 130 mm

$r. 130 mm
Gtebokos¢ 300 mm
Grubosé 19 mm

Predkos$¢ obrotowa bez obciazenia 0 — 2800 min!
Suw 29 mm
Waga (bez kabla) 3,3 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako Zze ulega ona zmianie w zalezno$ci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Ostrze (nr 341)
(2) Obudowa ...
(3) Klucz szesciokatny ....
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
(sprzedawane oddzielnie)

(1) Nr 1 Ostrze (12) Nr 103 Ostrze
(2) Nr 2 Ostrze (13) Nr 104 Ostrze
(3) Nr 3 Ostrze (14) Nr 105 Ostrze
(4) Nr 4 Ostrze (15) Nr 106 Ostrze

(5) Nr 5 Ostrze (16) Nr 107 Ostrze

(6) Nr 8 Ostrze (17) Nr 108 Ostrze

(7) Nr 9 Ostrze (18) Nr 121 Ostrze

(8) Nr 95 Ostrze (19) Nr 131 Ostrze

(9) Nr 96 Ostrze (20) Nr 132 Ostrze

(10) Nr 101 Ostrze (21) Prowadnica do obcinania rur
(11) Nr 102 Ostrze

O (1) = (9) : Ostrza HCS (HCS: ostrza ze stali weglowej)
O (10) - (20) : Ostrza dwumetalowe

Patrz wskazowki dotyczace wykorzystania ostrzy w
Tabeli 1, 2, 3 i 4.

Akcesoria opcjonalne moga ulec zmianie bez
wczesniejszego zawiadomienia.
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ZASTOSOWANIE

O Ciecie rur i katownikéw stalowych.

O Ciecie réznych rodzajéow drewna.

O Cigcie ptyt ze stali migkkiej, ptyt aluminiowych i ptyt
miedzianych.

O Ciecie zywic syntetycznych, takich jak zywica fenolowa
i chlorek winylu.

Wiecej informacji znalezé mozna w rozdziale LJWYBOR

OSTRZY”.

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sig, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wiaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wiaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajacym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Pyl powstajacy podczas pracy
Pyt powstajacy podczas pracy z urzadzeniem moze
by¢ szkodliwy dla zdrowia operatora. Zalecane jest
stosowanie maski przeciwpyfowej.

5. Montowanie ostrza

Urzadzenie wyposazone jest w zdejmowany mechanizm,

umozliwiajgcy zaktadanie i zdejmowanie ostrzy bez

uzycia klucza czy jakiegokolwiek innego narzedzia.

Nalezy kilkakrotnie wiaczy¢ i wytaczyé przetacznik tak,

aby dZwignia mogta catkowicie wysunaé sie z pokrywy

przedniej. Nastepnie nalezy wytaczyé urzadzenie i

wyciggnaé wtyczke z gniazdka zasilania (Rys. 1).

UWAGA
W celu zapewnienia bezpieczenstwa nalezy
bezwzglednie upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wytaczone
i wtyczka wyciagnieta z gniazdka.

(2) Przesuna¢ dzwignie w kierunku oznaczonym strzatka,
jak pokazano na Rys. 2 (Rys. 2).

(3) Wiozy¢ ostrze do konca do waskiej szczeliny koncowki
suwaka, dociskajac dzwignia. Ostrze moze zosta¢ zatozone
w kierunku dolnym lub gérnym (Rys. 3, Rys. 4).

(4) Po zwolnieniu dzwigni sprezyna automatycznie
przywroci jej wiasciwa pozycje (Rys. 5).

(5) Kilkakrotnie porusza¢ reka ostrzem, aby upewni¢ sie,
ze jest dobrze zamocowane. Jezeli ostrze jest
zamocowane poprawnie, podczas poruszania stychaé
bedzie kilkanie, a dzwignia lekko sie poruszy (Rys. 6).

UWAGA
Ostrze mozna porusza¢ tylko od tytu. Dotykanie
jakichkolwiek innych czesci ostrza moze spowodowac
obrazenia ciata.

6. Zdejmowanie ostrza

Nalezy kilkakrotnie wiaczy¢ i wytaczyé przetacznik tak,

aby dZwignia mogta catkowicie wysunaé sie z pokrywy

przedniej. Nastepnie nalezy wytaczyé urzadzenie i

wyciagnaé wtyczke z gniazdka zasilania (Rys. 1).

(1

=

=y
=

27

UWAGA
W celu zapewnienia bezpieczenstwa nalezy
bezwzglednie upewni¢ sig, ze urzadzenie jest
wytaczone i wtyczka wyciagnieta z gniazdka.

(2) Po przesunieciu dzwigni w kierunku oznaczonym
strzatka, jak pokazano na Rys. 2, odwréci¢ ostrze do
dofu. Ostrze powinno samo sie wysuna¢. Jezeli tak
nie jest, nalezy wyja¢ je reka.

UWAGA
Nigdy nie nalezy dotyka¢ ostrza natychmiast po
zakonczeniu pracy z urzadzeniem. Metal jest goracy
i mozna fatwo ulec poparzeniu.

[ ZtAMANE OSTRZE |

Nawet jezeli ostrze zostato ztamane i pozostaje w
szczelinie suwaka, powinno wysung¢ sie, kiedy
dzwignia zostanie przesunieta w kierunku wskazanym
strzatkg i ostrze obrocone ku dotowi. Jezeli ostrze nie
wysunie sie samo, nalezy postgpi¢ w sposéb opisany
ponizej.

(1) Jezeli cze$¢ ztamanego ostrza wystaje poza szczeline
suwaka, wyjgé ostrze trzymajac za wystajacg czesé.

(2) Jezeli ztamane ostrze jest w catosci ukryte w szczelinie,
wyciagnac¢ je, zaczepiajgc za pomocag innego
przedmiotu lub ostrza (Rys. 7).

KONSERWACJA | KONTROLA UCHWYTU NARZ
DZIOWEGO

(1) Po kazdym uzyciu nalezy wydmucha¢ trociny, ziemie,
piasek, pozostatosci wilgoci itp. lub usuna¢ je szczotka,
aby zapewni¢ zawsze prawidtowe dziatanie urzadzenia.

(2) Zgodnie z Rys. 8, okolice uchwytu ostrza powinny
by¢ regularnie smarowane ptynem obrébkowym lub
podobnym.

UWAGA

Ciagte uzywanie urzadzenia bez czyszczenia i
smarowania obszaru, w ktérym zamontowane jest
ostrze, moze skutkowac nieprawidtowym dziataniem
dzwigni, spowodowanym nagromadzonymi trocinami
i wiérami. W takim przypadku nalezy przesunaé
gumowg nakftadke dzwigni w kierunku wskazanym
strzatka, w sposéb pokazany na Rys. 9 i zdja¢ naktadke
z dzwigni.
Nastepnie doktadnie przedmucha¢ powietrzem wnetrze
uchwytu ostrza i nasmarowaé. Zatozy¢ gumowa
nakfadke, mocno wciskajac ja na dzwignie. Upewni¢
sie, ze pomiedzy uchwytem ostrza a naktadkg nie
pozostat zaden luz oraz ze wszystkie elementy uchwytu
ostrza dziatajg poprawnie.

UWAGA
Nie nalezy uzywa¢ zadnych ostrzy z uszkodzonym
otworem montazowym. W przeciwnym wypadku ostrze
moze wypasé z urzadzenia, co grozi powaznymi
obrazeniami (Rys. 10).

7. Regulacja podstawy

(1) Podnie$¢ pokrywe przednig w sposdb pokazany na
Rys. 11.

(2) Po poluzowaniu $ruby mocujacej podstawy za pomocag
dostarczonego klucza szes$ciokatnego mozliwe jest
dokonanie regulacji potozenia podstawy (Rys. 12, Rys.
13).

(8) Po zakonczeniu regulacji potozenia podstawy mocno
dokreci¢ $rube mocujaca za pomoca klucza
szesciokatnego.



8. Regulacja predkosci roboczej ostrza
Urzadzenie posiada wbudowany elektroniczny obwod
sterujgcy, umozliwiajacy regulacje predkosci ostrza za
pomoca przetacznika (Rys. 14).
Przesuniecie przetgcznika do przodu powoduje
zwiekszenie predkosci ostrza. Ciecie nalezy rozpoczynaé
z matg predkoscia, aby zapewni¢ precyzyjne ustawienie
pity. Po uzyskaniu odpowiedniej gtebokosci cigcia nalezy
zwiekszy¢ predkosé.

UWAGA
Pomimo, iz urzadzenie wyposazone jest w silnik o
duzej mocy, zbyt dtugie uzytkowanie z matg predkoscia
powoduje zwiekszone obciazenie i moze doprowadzi¢
do przegrzania. Nalezy odpowiednio wyregulowaé
ostrze, aby zapewni¢ rowne, prawidtowe cigcie. Nalezy
unika¢ jakichkolwiek niepotrzebnych dziatan, jak na
przyktad nagte zatrzymanie podczas ciecia.

OBSLUGA URZADZENIA

UWAGA

O Nie nalezy przenosi¢ urzadzenia, trzymajac palec na
wytaczniku. Nagte uruchomienie urzadzenia moze
spowodowaé obrazenia.

O Uwazaé, aby trociny, ziemia, wilgo¢ itd. nie dostawaty
sie do wnetrza urzadzenia przez szczeling podczas
pracy. Jezeli trociny lub podobne odpady nagromadzity
sie w szczelinie, nalezy zawsze wyczysci¢ urzadzenie
przed uzyciem.

O Nie zdejmowacé pokrywy przedniej (patrz Rys. 1).
Urzadzenie nalezy utrzymywaé za korpus od goéry
pokrywy przedniej.

O Podczas pracy nalezy dociska¢ podstawe urzadzenia
do obrabianych materiatow.

Drgania moga spowodowaé uszkodzenia ostrza, jezeli
podstawa nie jest mocno docisnieta do obrabianego
przedmiotu.

Ponadto, koncéwka ostrza moze czasami natrafi¢ na
wewnetrzng $cianke rury, powodujac uszkodzenie
ostrza.

O Nalezy wybraé ostrze o najbardziej odpowiedniej diugosci.

Zalecane jest, aby diugo$¢ ostrza wystajgcego z podstawy
po odjeciu suwu byla wieksza niz grubo$¢ materiatu
(patrz Rys. 15 i Rys. 17).
W przypadku ciecia grubej rury, bloku drewnianego itp.,
ktore moga by¢ grubsze od dtugosci ostrza, istnieje
ryzyko, ze ostrze natrafi na wewnetrzng $cianke rury,
bloku itd. i zostanie uszkodzone (Rys. 16, Rys. 18).

1. Ciecie materiatéw z metalu

WAGA

O Nalezy mocno dociska¢ podstawe urzadzenia do
cietego materiatu.

O Nigdy nie dociska¢ ostrza zbyt mocno. Moze to tatwo

spowodowac jego ztamanie.

Przed przystagpieniem do pracy nalezy odpowiednio

zamocowa¢ obrabiany przedmiot (Rys. 19).

Podczas ciecia materiatbw z metalu nalezy uzywac

odpowiedniego oleju maszynowego (oleju turbinowego

lub podobnego rodzaju). Jezeli nie jest uzywany olej
maszynowy w ptynie, nalezy doktadnie nasmarowac
obrabiany przedmiot.

UWAGA
Trwato$¢ ostrza zostanie drastycznie skrécona, jezeli
urzadzenie nie bedzie smarowane olejem maszynowym.

(1
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2. Ciecie drewna
W przypadku ciecia drewna przed przystapieniem do
pracy nalezy upewni¢ sie, ze obrabiany przedmiot
zostat odpowiednio zamocowany (Rys. 20).

UWAGA

O Nigdy nie dociska¢ ostrza zbyt mocno. Nalezy takze
pamieta¢, aby podstawa urzadzenia byta mocno
docis$nieta do obrabianego drewna.

3. Ciecie linii krzywych
Zalecane jest uzycie ostrza dwumetalowego
wymienionego w Tabeli 2, gdyz jest ono twarde i
odporne na ztamanie.

UWAGA
Nalezy zmniejszy¢ predko$é w przypadku wycinania
niewielkich ksztattéw kotowych. Zbyt duza predkos$¢
moze spowodowaé ztamanie ostrza.

4. Wycinanie wgtebne

Urzadzenie moze by¢ uzywane do wycinania wgtebnego

ptyt ze sklejki i cienkich materiatéw kartonowych.

Wycinanie moze zostaé wykonane bardzo fatwo przy

ostrzu zatozonym w odwrotnej pozycji, jak pokazano

na Rys. 22, Rys. 24 i Rys. 26. Nalezy uzywac jak
najkrotszego i grubego ostrza. Zalecamy wykorzystanie

w tym przypadku ostrza dwumetalowego nr 132,

wymienionego w Tabeli 2. Nalezy pracowaé z duza

ostroznoscia, przestrzegajac ponizszych zalecen.

Docisna¢ dolng cze$¢ (lub gérng czesé) podstawy

urzadzenia do obrabianego materiatu. Przesungé

przetacznik, utrzymujgc koricéwke ostrza z dala od

materiatu (Rys. 21, Rys. 22).

Lekko podnies¢ uchwyt i powoli rozpocza¢ ciecie (Rys.

23, Rys. 24).

(3) Mocno utrzymywac¢ urzadzenie az do chwili, gdy ostrze
catkowicie zagtebi sie w materiat (Rys. 25, Rys. 26).

UWAGA

O Nalezy unika¢ wycinania wgtebnego materiatéw z
metalu. Moze to spowodowaé uszkodzenie ostrza.

O Nigdy nie przesuwaé przetacznika, kiedy koncowka
ostrza pozostaje w kontakcie z materiatem. Moze to
spowodowaé tatwe uszkodzenie ostrza, dotykajacego
materiatu.

O Nalezy rozpoczyna¢ cigcie bardzo powoli, mocno
utrzymujac urzadzenie. W przypadku zbyt mocnego
docisniecia ostrza moze ono fatwo zosta¢ uszkodzone.

5. Zalecenia dotyczace uzycia prowadnicy do obcinania
rur (akcesorium opcjonaine)

—_
=

2

Produkt Zastosowanie Ostrze |Kod nr.
Prowadnica do |Srednica zewnetrzna| Nr 9 330852
obcinania rur (L) 75mm - 165mm | Nr 131

UWAGA
Nalezy doktadnie zapozna¢ sie z instrukcja obstugi
prowadnicy.

WYBOR OSTRZY

Aby zapewni¢ maksymalng wydajno$¢ pracy urzadzenia
niezwykle wazny jest wybor ostrza najlepiej
odpowiadajgcego rodzajowi i grubosci cigtego materiatu.
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UWAGA

N -
O Wymiary obrabianego przedmiotu, wymienione w tabeli, ostrrza Zastosowanie qumbrg)s o
oznaczajg wymiary odpowiadajgce montazowi podstawy — - -
w potozeniu najblizszym korpusowi pity sztychowej. |NR 105(Do cigcia rur stalowych i ze stali
Nalezy zwrécié uwage, Zze wymiary obrabianego nierdzewnej o srednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
przedmiotu stang sie mniejsze, jezeli podstawa zostanie mnigjszej od 60 mm
zamontowana w dalszej odlegtosci od korpusu pity  |NR 106 Do cigcia rur stalowych i ze stali
sztyc,howej. nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 25 - 6
1. Wybér ostrzy HCS mniejszej od 130 mm
Numer ostrza HCS podany w Tabeli 1 jest NR 107 | Do cieci tal b i
wygrawerowany na kazdym z nich w poblizu koncéwki 0 dmema furs a(;)vyyc ! zet stall Ponizei 3.5
stuzacej do zamontowania. Nalezy wybra¢ odpowiednie nier lze\A_/neé gosre nicy zewnetrznej | Fonizej S,
ostrze zgodnie z informacjami podanymi w Tabeli 1 mniejszej o mm
i Tabeli 4. NR 108| Do ciecia rur stalowych i ze stali
Tabela 1: Ostrza HCS (ze stali weglowej) nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej |Ponizej 3,5
mniejszej od 130 mm
Nr ; Grubos¢ NR 121 | Do ciecia i pitowania drewna 300
ostrza Zastosowanie (mm) 3 : p ’
— NR 131| Do wszystkich zastosowan —

NR 1 [ Do cigcia rur stalowych o 25 _ 6 - -
$rednicy mniejszej od 105 mm 0 = NR 132 | Do wszystkich zastosowan —

NR 2 | Do cigcia rur stalowych o 25 - 6 UWAGA
Srednicy mniejszej od 30 mm ’ Ostrza dwumetalowe o nr 101-132 sprzedawane sg osobno

NR 3 | Do ciecia rur stalowych o o jako akcesoria opcjonalne.

- N L Ponizej 3,5

Srednicy mniejszej od 30 mm Tabela 3: Zak . "

NR 4 | Do cigcia i pitowania_drewna 50 - 70 | o—od > faxrzywions osTze _

NR 5 | Do ciecia i pitowania drewna Ponizej 30 os’}(‘rrza Zastosowanie qumbn?)s C

NR 8 | Do ciecia rur z PCV o srednicy 2515 | |NR 341|Do ciecia rur stalowych i ze stali
mniejszej od 135 mm ) . " ) .

nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6

Do ciecia i pitowania drewna Ponizej 105 mniejszej od 60 mm

NR 9 | Do ciecia rur ze stali miekkiej o
$rednicy mniejszej od 130 mm, 25 -6 3. Wyboér ostrzy dla innych materiatéw
z uzyciem prowadnicy

NR 95| Do ciecia rur ze stali nierdzewnej Ponizei 2.5 Tabela 4
o $rednicy mniejszej od 105 mm I e Materiat do Jakosé Grubos$é Nr ostrza

NR 96| Do ciecia rur ze stali nierdzewnej Ponizej 2,5 Clecia materiatu (mm)

o srednicy mniejszej od 30 mm ’ Plyta zelazna | Piyta ze stali | 2,5 - 19 |NR 1, 2, 101,
UWAGA miekkiej 102, 103, 104,
Ostrza ze stali weglowej o nr 1 — 96 sprzedawane sg 1gg’ 106, 131,
osobno jako akcesoria opcjonalne. —

2. Wybor ostrzy dwumetalowych Ponizej 3,5 No. 3, 107,

Numery ostrzy dwumetalowych, wymienione w Tabeli 2, 108
znajduja sig na opakowaniach akcesoriow specjalnych. | Metale Aluminium, 5-20 [NR 1,2, 101,
Nalezy wybra¢ odpowiednie ostrze zgodnie z niezelazne | miedz i 102, 103, 104,
informacjami podanymi w Tabeli 2 i Tabeli 4 ponizej. mosiadz 105, 106, 131,
Tabela 2: Ostrza dwumetalowe 132
Nr Grubosé Ponizej 5 [NR 3, 107,
ostrza Zastosowanie (mm) . . 108
— ; : Zywica Zywica 10 - 50 |NR 1, 2, 4,

NR 101| Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6 syntetyczna Iﬁzg%\,iﬁ;wa 181 lgf lgg
mniejszej od 60 mm itd. =30 [NR3 53

NR 102 | Do ciecia rur stalowych i ze stali 105 ‘106 1‘07
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6 108’ ! ’
mniejszej od 130 mm -

NR 103 | Do ciecia rur stalowych i ze stali thqrek winylu, 10 - 60 2\151 11022 41‘03
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 — 6 zywica ! ’ ’
mniejszej od 60 mm akrylowa itp. 104, 131, 132

NR 104 | Do ciecia rur stalowych i ze stali 5-230 ?‘g}s 3‘10% 81‘07
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6 108’ ’ ’
mniejszej od 130 mm
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KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Kontrola stanu ostrza
Uzywanie ostrza stepionego lub uszkodzonego
powoduje zmniejszenie wydajnosci pracy urzadzenia i
moze doprowadzi¢ do przecigzenia silnika. Ostrze
powinno zosta¢ wymienione na nowe, kiedy tylko
zostanie stwierdzone, ze jest stepione.

2. Sprawdzanie srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowaé powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sig olejem.

4. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 27)
W silniku zastosowane sg szczotki weglowe, ktére
ulegajg zuzyciu. Gdy zuzyja sie lub gdy sg bliskie limitu
zuzycia moze to spowodowac ktopoty z silnikiem. Gdy
urzadzenie jest wyposazone w szczotki weglowe z
automatycznym wytacznikiem, silnik wytacza sie sam.
Wymien wtedy szczotki na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustraciji.
Dodatkowo, zawsze utrzymuj je w czystosci i sprawdzaj,
czy poruszajg sie luzno wewnatrz uchwytow.

5. Wymiana szczotek weglowych
Zdja¢ pokrywe szczotek za pomoca S$rubokreta z
rowkiem. Po zdjeciu pokrywy mozna tatwo wyjaé
szczotki.

6. Lista czesci zamiennych

WAGA

Naprawy, modyfikaciji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywac tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista czesci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiagnie¢ nauki i techniki
W zwigzku z tym pewne czg$ci moga ulec zmianom
bez uprzedzenia.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczyé kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sig na korcu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z I1ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 102 dB (A)
Zmierzone cisnienie akustyczne A: 91 dB (A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB (A)

No$ stuchawki ochronne.

Wartos$¢ catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa),
okreslona zgodnie z postanowieniami normy EN60745.

Ciecie ptyt wiérowych o grubosci 40 mm:
wartos¢ emisji wibracji @h = 22 m/s?
Niepewnos¢ K = 1,5 m/s?

OSTRZEZENIE

O Wartos¢ emisji wibracji podczas pracy narzedzia
elektrycznego moze rézni¢ sie od podanej wartosci w
zaleznosci od sposobu wykorzystywania narzedzia.

O Aby okresli¢ srodki bezpieczenstwa wymagane do
ochrony operatora zgodnie z szacowang wartoscig
narazenia na zagrozenie w zaleznosci od rzeczywistych
warunkoéw uzytkowania (uwzgledniajac wszystkie etapy
cyklu roboczego, a takze przerwy w pracy urzadzenia
oraz praca w trybie gotowosci).
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SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ]
ALTALANOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitasok be nem tartasa aramlitést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a
jovobeni hivatkozas érdekében.

A "szerszamgép" kifejezés a figyelmeztetésekben a hdlézatrol
mUikédé (vezetékes) vagy akkumulatorrél mikédé (vezeték
nélkili) szerszamgépre vonatkozik.

1)

2

3)
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Munkateriileti biztonsagr

a) Tartsa a munkateriiletet tisztan és jol megvilagitva.
A telezsufolt vagy sétét tertiletek vonzzak a baleseteket.

b) Ne uzemeltesse a szerszamgépeket
robbanasveszélyes atmoszféraban, mint példaul
gyulékony folyadékok, gazok vagy por jelenlétében.
A szerszamgépek szikrakat keltenek, amelyek
meggydjthatigk a port vagy gézdket.

c) Tartsa tavol a gyermekeket és korilallékat,
mikdzben a szerszamgépet lizemelteti.
A figyelemelvonds a kontroll elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a) A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelniiik
az aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.
Ne hasznaljon semmilyen adapter dugaszt foldelt
szerszamgépekkel.

A nem mddositott dugaszok és a megfelel6 aljzatok
csOkkentik az dramlités kockdzatat.

b) Keriilje a test érintkezését foldelt felliletekkel, mint
példaul csovekkel, radiatorokkal, tiizhelyekkel és
hiit6szekrényekkel.

Az aramlités kockdzata megndvekszik, ha a teste
féldelve van.

c) Ne tegye ki a szerszamgépeket esének vagy
nedves koriilményeknek.

A szerszamgépbe kerll6 viz ndveli az dramlités
kockazatat.

d) Ne rongalja meg a vezetéket. Soha ne hasznalja
avezetéket a szerszamgép szallitasara, huzasara
vagy kihuzasara.

Tartsa tavol a vezetéket a hotél, olajtol, éles
szegélyektdl vagy mozgé alkatrészektol.

A sérilt vagy dsszekuszaldodott vezetékek névelik
az aramiités kockazatat.

e) Szerszamgép szabadban torténd Gzemeltetése
esetén hasznaljon szabadtéri hasznalatra
alkalmas hosszabbité kabelt.

A szabadltéri hasznalatra alkalmas kabel hasznéalata
csOkkenti az dramlités kockdazatat.

f) Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
torténé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznélata csékkenti az dramdités kockdzatat.

Személyi biztonsag

a) Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és
hasznalja a jozan eszét a szerszamgép
lizemeltetésekor.
Ne hasznalja a szerszamgépet faradtan, kabitészer,
alkohol vagy gyégyszer befolyasa alatt.

4)

A szerszamgépek lzemeltetése kézben egy
pillanatnyi figyelmetlenség sulyos személyi sériilést
eredményezhet.

b) Hasznaljon személyi védéfelszerelést. Mindig

viseljen véddszemiiveget.
A megfelel6 kérilmények esetén hasznalt
véddbfelszerelés, mint példdul a poralarc, nem cstiszé
biztonsagi cipd, kemény sisak, vagy hallasvéddé
csbkkenti a személyi sériiléseket.

c) ElS6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djon meg

arrél, hogy a kapcsol6 a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy
szadllitja a szerszamot.
A szerszamgépek széllitasa Ugy, hogy az ujja a
kapcsolén van vagy a bekapcsolt helyzetl
szerszamgépek dram ala helyezése vonzza a
baleseteket.

d) Tavolitson el
csavarkulcsot,
szerszamgépet.
A szerszamgép forgbé részéhez csatlakoztatva
hagyott csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést
eredményezhet.

e) Ne nyuljon at. Mindenkor alljon stabilan, és 6rizze
meg egyensulyat.

Ez lehetévé teszi a szerszamgép jobb ellenbrzését
varatlan helyzetekben.

f) OIlt6zzon megfeleléen. Ne viseljen laza ruhazatot
vagy ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és
kesztyiijét a mozgo részektol.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat
a mozgo részekbe.

g) Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszkdz6k a
porelszivo és gyiijté létesitmények
csatlakoztatasahoz, gondoskodjon arrél, hogy ezek
csatlakoztatva és megfelel6en hasznalva legyenek.
A porgyljté hasznalata csékkentheti a porhoz
kapcsolédo veszélyeket.

minden allitékulcsot vagy
mielétt bekapcsolja a

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a) Ne erdltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.

A  megfelel6 szerszamgép jobban és
biztonsagosabban végzi el a feladatot azon a
sebességen, amelyre azt tervezték.

b) Ne hasznalja a szerszamgépet, ha a kapcsol6 nem
kapcsolja azt be és ki.

Az a szerszamgép, amely a kapcsoldval nem
vezérelhetd, veszélyes és meg kell javitani.

c) Huzza ki a dugaszt az aramforrasbél és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbadl, miel6tt
barmilyen beallitast végez, tartozékokat cserél
vagy tarolja a szerszamgépeket.

Az ilyen megel6z6 biztonséagi intézkedések csékkentik
a szerszamgép véletlen beinduldsdnak kockdzatat.

d) Ahasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja ugy,
hogy gyermekek ne érhessék el, és ne engedje
megd, hogy a szerszamgépet vagy ezeket az
utasitasokat nem ismer6 személyek lizemeltessék
a szerszamgépet.

Képzetlen felhasznalok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.

e) A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a
helytelen beallitas, a mozgoé részek elakadasa,
alkatrészek térése és minden olyan kérilmény
szempontjabél, amelyek befolyasolhatjak a
szerszam miikodését.



Ha sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg a
szerszamot.

Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.

f) A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan.

Az éles vdgdélekkel rendelkez6, megfelel6en
karbantartott vdgoszerszamok kevésbé valdszinlien
akadnak el és kénnyebben kezelhetbk.

g) A szerszamgép tartozékait és betétkéseit, stb.
hasznalja ezeknek az utasitasoknak megfeleléen,
figyelembe véve a munkakériilményeket és a
végzendd munkat.

A szerszamgép olyan mlveletekre térténé
hasznalata, amelyek kiilénbéznek a szandékoltaktdl,
veszélyes helyzetet eredményezhet.

MUSZAKI ADATOK
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5) Szerviz
a) A szerszamgépét képesitett javité személlyel
szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek
hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszamgép biztonsaga
megmaradjon.

VIGYAZAT

Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.
Amikor nincs hasznalatban, aszerszamokat uigy kell tarolni,
hogy gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

A LENGIFURESZ HASZNALATAVAL
KAPCSOLATOS OVINTEZKEDESEK

Fal, mennyezet vagy padl6 flirészelése elbtt bizonyosodjon
meg réla, hogy azok belsejében nincsenek elektromos
kabelek vagy vizvezetékek.

Fesziiltség (terllet szerint)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) L

Névleges teljesitményfelvétel

1010 wW*

Kapacitas

Lagyacél csé:
Vinil-klorid csé:

Kilsé atméré 130 mm
Kulsé atméré 130 mm

Fa: Mélység 300 mm
Lagyacél lemez: Vastagsag 19 mm
Uresjarati fordulatszam 0 - 2800 perc™”’
Vagasi hossz 29 mm
Suly (tapkabel nélkul) 3,3 kg

*Ne felejtse el ellendrizni a tipustéblan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

ALKALMAZASOK

(1) Flrészlap (341. sz.) ......
(2) TOK woveeeeiicicciiis
(3) Hatszégletd dugokulces .
A standard tartozékok elézetes tajékoztatas nélkdl
valtozhatnak.

TETSZES, SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK (kiilon megrendelésre)

(1) 1 sz. flrészlap (12) 103 sz. flrészlap
(2) 2 sz. flrészlap (13) 104 sz. furészlap
(8) 3 sz. flirészlap (14) 105 sz. furészlap
(4) 4 sz. flrészlap (15) 106 sz. flrészlap
(5) 5 sz. flrészlap (16) 107 sz. flrészlap
(6) 8 sz. flirészlap (17) 108 sz. furészlap
(7) 9 sz. flrészlap (18) 121 sz. furészlap
(8) 95 sz. flrészlap  (19) 131 sz. flrészlap
(9) 96 sz. flrészlap  (20) 132 sz. flrészlap
(10) 101 sz. flrészlap (21) Vezetbéelem csévagasahoz
(11) 102 sz. flirészlap

O (1) = (9) : HCS flrészlapok (HCS: gyors szénacél)
O (10) - (20) : bimetall flrészlapok

A flrészlapok hasznalatat illetéen lasd az 1., a 2., a 3.
és a 4. tablazatot.

Az opciondlis tartozékok el6zetes értesités nélkil
modosithatok.

O Csb és szogacél vagasa.

O Kilénféle flirészaru vagasa.

O Léagyacél, aluminium és rézlemezek vagasa.

O Mdgyantak, példaul fenolgyanta és vinil-klorid vagasa.
A részleteket illetéen lasd a ,A FURESZLAPOK
KIVALASZTASA” c. fejezetet.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyeljen ra, hogy a készillék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halézati fesziltséggel.

2. Halozati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét ugy csatlakoztatja a
dugaszoléaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszdm azonnal miikédésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.
Hosszabbité vezeték
Ha a munkaterllet az aramforrastél tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszet( és teljesitmény(
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. Miikodés soran keletkezett por
A normal mikédés soran keletkezett por karosan
befolyasolhatja a kezelé egészségét. Javasoljuk, hogy
viselien porvédé maszkot.
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5. Afiirészlap felszerelése

A készulék oldhaté mechanizmussal rendelkezik, amely

lehetévé teszi a flirészlapok fel- és leszerelését, anélkul,

hogy csavarkulcsot vagy egyéb szerszamot kellene
hasznalni.

Tobbszér egymas utan kapcsolja be és ki az

inditdkapcsolot, hogy a kar teljesen kiugorjon az ellilsé

burkolatbél. Ezutan kapcsolja ki a kapcsolét és huzza
ki a halézati kabelt (1. abra).

FIGYELMEZTETES
A balesetek elkeriilése érdekében feltétlenll kapcsolja
ki a kapcsol6t és hlzza ki a halézati kabelt.

(2) Tolja a kart a rajta megjeldlt és a 2. abran lathaté nyil
irdnyaba (2. abra).

(@) lllessze a flirészlapot teljesen a dugattyd végén talalhatéd
kis hasitékba, mikozben eltolja a kart. A flirészlapot
felszerelheti felfelé vagy lefelé haladé iranyba (3. és 4.
abra).

(4) A kart felengedve az a rugderd hatasara automatikusan
visszatér a megfelelé helyzetbe (5. abra).

(5) Kétszer vagy haromszor kézzel hizza vissza a flirészlapot
és ellendrizze, hogy az megbizhatéan van-e felszerelve.
A flirészlap akkor van szabdlyosan felszerelve, ha hizas
kozben kattan és a kar kissé elmozdul (6. abra).

FIGYELMEZTETES
A flirészlap meghuzasakor azt feltétlenll annak végénél
fogja meg. Megsériilhet, ha mas részénél fogva hiuzza
a flrészlapot.

6. A fiirészlap leszerelése

(1) Tobbszér egymas utan kapcsolja be és ki az
inditokapcsolo6t, hogy a kar teljesen kiugorjon az ellilsé
burkolatbdl. Ezutan kapcsolja ki a kapcsolét és huzza
ki a halézati kabelt (1. abra).

FIGYELMEZTETES
A balesetek elkeriilése érdekében feltétlenll kapcsolja
ki a kapcsol6t és hlzza ki a halézati kabelt.

(2) Miutan eltolta a kart a 2. abran lathato nyil irdnyaba,
forgassa el a flirészlapot, ugy, hogy az lefelé nézzen.
A flirészlapnak ekkor 6dnmagatél ki kell esnie. Ha nem
esne ki, huzza ki azt kézzel.

FIGYELMEZTETES
Kdzvetlenil a hasznalat utan semmi esetre sem szabad
a flrészlapot megérinteni. A forré fém koénnyen égési
sérilést okozhat.

TEENDI A FURESZLAP TORESE ESETEN

Ha a torétt flrészlap a dugattyu kis hasitékaban marad,
annak ki kell esnie, ha eltolja a kart a nyil iranyaba,
a flrészlapot lefelé tartva. Ha nem esne ki magatol,
szedje ki azt az aldbbi moédszerrel.

(1) Ha a torott flrészlap egy része kiall a dugattyu kis
hasitékabdl, huzza ki a kiallo részt és vegye ki a
flrészlapot.

(2) Ha a torott flrészlap nem lathaté a hasitékban, akkor
egy masik flrészlap hegyét a torott flrészlapba
beakasztva vegye ki azt (7. abra).

KARBANTARTAS ES A
FELSZERELESENEK ELLENIRZESE

(1) Hasznalat utan s(ritett levegével fuvassa ki a flirészport,
a foldet, a homokot, a nedvességet, stb. vagy kefével,
stb. tavolitsa el azokat, biztositva a flrészlap
befogdszerkezetének szabalyos miikddését.

(2) A 8. abra szerint h(it6-ken6 folyadékkal, stb. rendszeres
idékozonként kenje be a flirészlap befogoszerkezete
kordli részt.

(1

=

FURESZLAP
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MEGJEGYZES
Ha a flrészgép haszndalata sordn hosszu ideig
elhanyagoljak a tisztitdst és a flrészlap
befogoszerkezete korlli rész kenését, a felgyllemlett
flrészpor és forgacs miatt a kar kilazulhat. Ha ilyen
eset dllna el6, hizza a karra szerelt gumisiiveget a nyil
irdnyaba, ahogy az a 9. abran lathatd, és vegye le
azt a karrol. Ezutan sdritett levegével vagy hasonlo
maodszerrel tisztitsa meg a flirészlap foglalatanak belsejét
és hordjon fel megfelel6 mennyiségd, illetve minéségl
kenéanyagot.
A gumisiliveget erés nyomassal lehet a karra felszerelni.
Ekdzben ellenérizze, nincs-e hézag a flrészlap
befogdszerkezete és a gumisliveg kozodtt, tovabba
gondoskodjon réla, hogy a flirészlap befogasi része
siman mdkodjon.

FIGYELMEZTETES
Ne haszndljon olyan flirészlapot, amelynek nyildsa
kikopott. Maskulénben munka kézben eléfordulhat, hogy
a flrészlap kiszabadul, és személyi sériilést okoz
(10. abra).

7. Az alapzat bedllitasa

(1) Emelije meg az ellilsé burkolatot a 11. abra szerint.

(2) Az alapzat allitécsavarjat a készilékkel egydtt leszallitott

hatszogletli dugdkulccsal meglazitva bedllithatja az alapzat

helyzetét (12. és 13. abra).

Miutan bedllitotta az alapzat helyzetét, hizza meg

teljesen az alapzat allitécsavarjat a készulékhez mellékelt

dugodkulccsal.

8. Az alternalé mozgast végzé flirészlap sebességének
beallitasa
A készilék beépitett elektronikus vezérléaramkaorrel
rendelkezik, amellyel valtoztathaté a flrészlap
sebessége; ehhez meg kell huzni az inditékapcsolot
(14. abra).
Az inditokapcsolét egyre jobban befelé hizva a flirészlap
sebessége gyorsul. Kezdje a flirészelést kis
sebességgel, biztositva a pontos vagasi iranyt.
Miutan elég mélyen belevagott az anyagba, ndvelje a
vagasi sebességet.

FIGYELMEZTETES
Jollehet a készilék nagy teljesitményl motorral
rendelkezik, kis sebesség mellett tartés hasznalat esetén
tulzottan megné a terhelés, ami a motor tulmelegedését
okozhatja. A megbizhaté, egyenletes vagas érdekében
a flrészlapot szabalyosan kell bedllitani, és kerulni kell
az ésszer(tlen lépéseket, pl. a hirtelen leallasokat vagas
kézben.

)

=

HASZNALAT

FIGYELMEZTETES

O A halézati aljzatba csatlakoztatott készlléket nem
szabad ugy athelyezni, hogy kdzben ujjat a kapcsolén
tartja. A készllék hirtelen beinduldsa varatlan sériilést
okozhat.

O Ugyelien arra, hogy miikddtetés kdzben a dugattyi-
részegységen keresztil ne kertljon flrészpor, fold,
nedvesség, stb. a gép belsejébe. Ha flirészpor vagy
ehhez hasonlé szennyezédés gyllemlik fel a dugattyu-
részegységben, akkor hasznalat elétt minden esetben
ki kell tisztitani azt.

O Ne szerelje le az eliilsé burkolatot (lasd az 1. abrat).
A hazat feltétlentl az elllsé burkolat tetejénél kell
megfogni.



O Hasznalat kdzben, azaz flirészelés kdzben, az alapzatot

hozza kell nyomni a vagandé anyaghoz.
A rezgés kdvetkeztében a flirészlap tdnkremehet, ha
az alapzatot nem nyomija ra erésen a munkadarabra.
Raadasul egyes esetekben a flirészlap vége hozzaérhet
a csé belsé falahoz és emiatt a flrészlap
megrongalédhat.

O Vélasszon mindig megfelel6 hosszisagu firészlapot.
Idedlis esetben a flirészlap alapzatabdl kialld része - a
vagasi hossz levonasa utan - hosszabb kell, hogy legyen,
mint az anyag vastagsaga (l&sd a 15. és a 17. abrat).
Olyan nagyméret(i cs6, fatdomb, stb. flirészelésekor,
amelyek mérete meghaladija a flrészlap vagasi kapacitasat,
fennall a kockézata annak, hogy a flirészlap érintkezik
a csd, a fatémb, stb. belsd falaval és ennek kovetkeztében
megrongélédik (16. és 18. abra).

1. Fém anyag vagasa

FIGYELMEZTETES

O A gép alapzatat szoritsa erésen a munkadarabhoz.

O Vagaskor semmi esetre sem szabad indokolatlanul
erbltetni a flirészlapot! Maskilénben az kdnnyen
eltdrhet.

(1) A munka kezdete el6tt fogja be erésen a munkadarabot
(19. abra).

(2) Fémek vagasakor hasznaljon megfeleld gépolajt
(turbinaolajt, stb.). Ha nem hasznal folyékony gépolaijt,
hordjon fel kenéanyagot a munkadarabra.

FIGYELMEZTETES
A flrészlap élettartalma jelentésen csokken, ha nem
hasznal gépolajt.

2. Flirészaru vagasa
Flrészaru vagasakor gondoskodjon a munkadarab
megbizhaté befogasarol, miel6tt megkezdené a munkat
(20. abra).

FIGYELMEZTETES

O Vagaskor semmi esetre sem szabad indokolatlanul
eréltetni a fiirészlapot! Ugyelien arra is, hogy a gép
alapzatat erésen a vagando flrészaruhoz kell szoritani.

3. Flirészelés gorbe vonal mentén
A 2. tablazatban ko6zolt bimetall firészlapot ajanlatos
hasznalni, mert az erés és nehezen torik.

FIGYELMEZTETES
Lassitsa az el6tolasi sebességet, amikor az anyagot
kis korivekre vagja fel. Indokolatlanul gyors elétolasnal
a flrészlap eltérhet.

4. Beszuro filirészelés

Ezzel a szerszamgéppel rétegelt falemezeken és vékony

deszkakon beszuré flrészelést végezhet. Meglehetésen

konnyen kivaghat belsé nyilasokat is, ha a flirészlapot

a 22., a 24 és a 26. abran bemutatottal ellenkez6

maédon szereli fel. A lehet6 legrévidebb és legvastagabb

flrészlapot haszndlja. Az adott célra ajanlatos a 2.

tablazatban kozolt 132. sz. bimetall flirészlapot

hasznalni. A flrészelési miveletet feltétlentl nagy
elévigydzatossaggal végezze, kovetve az aldbbi
eljarasokat.

zoritsa az alapzat alsé (vagy fels6) részét az anyaghoz.

Hlzza meg az inditékapcsoldt, a flirészlap végét tavol

tartva az anyagtél (21. és 22. abra).

(2) Emelije meg lassan a kart, és lassanként vagjon bele
az anyagba a flrészlappal (23. és 24. abra).

(8) Tartsa er6sen a hazat, amig a flirészlap teljesen bele
nem vag az anyagba (25. és 26. abra).

FIGYELMEZTETES

O Lehet6ség szerint ne végezzen beszlrd flirészelést
fémes anyagokban. Maskilonben a flirészlap
ténkremehet.

(1
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O Semmiképpen ne hizza meg az indité kapcsolét, ha
a flirészlap vége hozzanyomédik az anyaghoz.
Maskuldénben a flrészlap kdnnyen megrongalédhat, ha
nekiltédik az anyaghoz.

O A fiirészelést mindenképpen lassan végezze, er6sen
fogva a készilék hazat. Ha flirészelés kozben
indokolatlanul erélteti a flirészlapot, az kdnnyen
megrongalodhat.

5. Vezetéelem csévagashoz (opcioként kaphato
tartozék)

A termék . « ox . |Hasznalandd|, . . .
megnevezése Vaghaté cséméret farészlap Kodszam
Vagaési Kils6 atméré 9 sz.
vezetéelem (L)| 75mm - 165mm 131 sz. 330852

MEGJEGYZES
Lasd a vagasi vezetéelem felhasznaldi kézikdnyvét a
szabalyos haszndlatara vonatkozoé részleteket illetéen.

A FURESZLAPOK KIVALASZTASA

A maximalis mikodési teljesitmény és a lehetd legjobb

eredmények biztositdsa érdekében nagyon fontos a

vagandé anyag tipusdhoz és vastagsdgahoz legjobban

igazodo flirészlap kivalasztasa.

MEGJEGYZES

O A munkadarab tablazatban kdzolt méretei arra az esetre
vonatkoznak, amikor az alapzatot az orrflirész hazahoz
a legkdzelebbi poziciéba Aallitottak be. Megfeleld
korultekintéssel kell eljarni, mivel a munkadarab méretei
kisebbek lesznek, ha az alapzatot az orrf(irész hazatdl
tavol szerelik fel.

1. A gyors szénacél fiirészlapok kivalasztasa
Az 1. tablazatban feltintetett gyors szénacél
flrészlapok szama gravirozéssal van feltiintetve a
befogasi hely kozelében. Az aldbbi 1. és 4. tablazat
alapjan valassza ki a megdfelel§ flrészlapokat.

1. tablazat: Gyors szénacél fiirészlapok

A fiirészlap Alkalmazasi terilet Vastagsag

szama (mm)

1 sz. | 105 mm-nél kisebb atmérsji 25 _ 6
acélcsdvek vagasahoz T

2 sz. |30 mm-nél kisebb atmérsji 25 _ 6
acélcsdvek vagasahoz T

3 sz. |30 mm-nél kisebb atméréji 35 alatt
acélcsovek vagasahoz o ala

4 sz. |Flrészaru vagasahoz és durva 50 — 70
megmunkalasahoz B

5 sz. |Flrészaru vagasahoz és durva
megmunkalasahoz 30 alatt

8 sz. [135 mm-nél kisebb atmérgji 25 _ 15
vinil-klorid csovek vagasahoz T
Flrészaru vagasahoz és durva
megmunkalasahoz 105 alatt

9 sz. [130 mm-nél kisebb lagyacél
csovek vagasahoz, vagasi 25 -6
vezetéelemmel hasznalva

95 sz. [105 mm-nél kisebb atmérdji
rozsdamentes acélcsévek 2,5 alatt
vagasahoz
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3. Firészlapok kivalasztasa mas anyagokhoz

Asft'lgé;z;ap Alkalmazasi teriilet Va?;?r%?ég
Z 4. tablazat
96 sz. |30 mm-nél kisebb atmérsji 7 7 - ——

P Vagando . .. |Vastagsag| A flrészlap
ro,zs’da'mentes acélcsovek 2,5 alatt anyag Anyagminéség (mm) szama
vagasahoz

Vaslemez Lagyacél 25 -19 |1, 2, 101, 102,
MEGJEGYZES lemez 103, 104, 105,
Az 1 - 96 sz. gyors szénacél flirészlapok kiilén, opcionalis 106 131 és
tartozékként kaphatdk. 132 sz.
3,5 alatt |3, 107 és 108
2. A bimetall fiirészlapok kivalasztasa sz.
A 2. tablazatban kozolt bimetall flrészlapok szamait a . —
specialis tartozékok csomagolasain tiintettik fel. Az alabbi Nemvasfémek A,l_“[n'n,'um,' 5-20 1 032' 11(?41’ 11002'
2. és 4. tablazat alapjan vélassza ki a megfeleld vorosrez es ! ' 5,
firészlapokat. sargaréz 106, 131 és
132 sz.
2. tablazat: Bimetall flirészlapok 5 alatt |3, 107 és 108
- p sz.
A flrészlap - . Vastagsag
szama Alkalmazasi tertilet (mm) Miigyanta |Fenolgyanta, | 10 - 50 |1, 2, 4, 101,
101 sz. |60 mm-nél Kisebb kills &tmérdjd melamingyanta, 102, 103, 104,
P PN 25 -6 stb. 131 és 132 sz.
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | <’ = 30 135 8 105
102 sz. | 130 mm-nél kisebb kiilsé6 atmérsji 25 -6 B 1b6 ’ 167 és‘
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | < ~ 108 sz.
103 o2, 1 60 min-nél kisebb KiIso Amero o |25 — 6 Vinil-klorid, 10 - 60 |1, 2, 4, 101,
acél és rozsdamentes acél vagasahoz aklirgyanta, 102, 103, 104,
104 sz. [ 130 mm-nél kisebb kilsé atmérsji 25 - 6 stb. 131 és 132 sz.
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | <° ~ 5-30 |3, 5, 8 105,
105 sz. |60 mm-nél kisebb kiilsé atmérsji 25 _ 6 106, 107 és
acél és rozsdamentes acél vagasahoz T 108 sz.
106 sz. | 130 mm-nél kisebb kiilsé atmérsjl 25 -6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | <" ~ Py R
— — g ELLENORZES ES KARBANTARTAS
107 sz. |60 mm-nél kisebb kiilsé atmérsji 35 alatt
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | aa 1. A fiirészlap ellenérzése
108 sz. | 130 mm-nél kisebb killsé atmérsjii Eletlen vagy sérilt flirészlap tovabbi hasznalata
acél és rozsdamentes acél vagasahoz 35 glatt csGkkenti a vagas hatékonysagat és a motor
— — - tulterhelését okozhatja. Cserélje ki a flrészlapot, amint
121 sz. | Flrészaru vagasahoz és durva 300 észreveszi, hogy az tulzottan elkopott.
megmunkalasahoz 2. Ardgzité csavarok ellenérzése
131 sz. | Barmilyen célra — Rendszeresen ellendrizzen minden rogzité csavart, és
132 sz. | Barmilyen célra — []gye,ljen ré, hogy azok megfeleléen meg Iegyfenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
MEGJEGYZES meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
. - - ™ aban.
Az 101 - 132 sz. bimetall flrészlapok kildn, opcionalis maga .
tartozékként kaphatok. 3. Amotor karbantartasa ot
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
3. tablazat: Gorbe fiirészlap Qondosan ugye'I_J_en ré, hogy a teker_gseles ne §eru|jon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.
A flrészlap Alkal isi teriilet Vastagsdg| 4. A szénkefék ellendrzése (27. abra)
szama almazasi terule (mm) A motorba szénkefék vannak beépitve, melyek
A oA AtTArAT Ihasznalédnak. A kopasi hatar kozeléig elhasznalédott
341 sz. |60 mm-nél kisebb kiilsé atméréji en: ] L
acél és rozsdamentes acél vagasahoz 25-6 szenkefgk mo'tqujlbfaka,t okgzhatnak. Ha a motor
automatikus ledllitasu szénkefékkel van szerelve, akkor
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automatikusan ledll. llyenkor mindkét szénkefét Ujra
kell cserélni, amelyek szamjelzése megegyezik az bran
lathaté szamokkal. Ezen kivil a szénkeféket tartsa
mindig tisztan és Ulgyelien ra, hogy azok szabadon
csliszhassanak a szénkefetartéban.

5. A szénkefék cseréje

Csillagfejli csavarhuzéval szerelje le a szénkefe
védbsapkait. A szénkefék ezutan kénnyen kivehetodk.



6. Szervizelési alkatrészlista
FIGYELMEZTETES
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyutt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartdsa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévd
_biztonségi rendelkezéseket és szabvanyokat.
MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legtjabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek elézetes bejelentés nélkil
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszdmokra a tdrvényes/orszagos
eléirasoknak megfelelé garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbdl, tovabba a normal mértéklinek szamité
elhasznalédasbol, kopasbdl szarmazé meghibasodasokra,
karokra. Reklamacié esetén kérjik, kuldje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Gtmutatd végén talalhato
GARANCIA BIZONYLATTAL egyltt a hivatalos Hitachi
szervizkézpontba.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szerepld miszaki adatok elézetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciéra vonatkoz6 informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen kerliltek
meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan keruinek kdzzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 102 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 91 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

VEN60745 szerint meghatarozott rezgési Osszértékek
(haromtengelyl vektordsszeg).

Vagasi mélység faforgacslemez esetén 40 mm:
Rezgési kibocsatasi érték @h = 22 m/s?
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

FIGYELEM

O A rezgési kibocsatasi érték a szerszamgép tényleges
hasznalata soran kilénbdzhet a megadott értéktdl a
szerszam haszndalatanak maédijaitél figgben.

O Akezelb védelméhez sziikséges biztonsagi intézkedések
azonositdsahoz, amelyek a hasznalat tényleges
kértlményeinek valé kitettség becslésén alapulnak
(szamitasba véve az lizemeltetési ciklus minden részét,
mint példaul az idéket, amikor a szerszam ki van kapcsolva,
és amikor Uresjaratban fut a bekapcsolasi idén tul).

Magyar
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Cestina

OBECNA VAROVANI TYKAJICi SE
BEZPECNOSTI EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENI

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpecnosti a
vS§echny pokyny.

NedodrZeni téchto varovani a pokyni mize mit za nasledek
elektricky Sok, poZar a/nebo vazné zranéni.

VSechna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu
se vam mohou hodit.

Pojem "elektricky ndstroj" v téchto varovanich se vztahuje k
vasemu elektrickému nastroji napdjenému ze sité (se Sridrou)
nebo napéjenému z baterie (bez Sridiry).

1) Bezpecnost na pracovisti

2)

3)
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a)

b)

c)

Udrzujte vaSe pracovisté Cisté a dobre osvétiené.
V disledku neporadku nebo tmy dochazi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napf. v pfitomnosti hoflavych kapalin,
plyna &i prachu.

Elektrické ndstroje produkuji jiskry, které by mohly
zapdlit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabrante
pristupu déti a prihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpUsobit ztratu vasi kontroly
nad ndstrojem.

Elektricka bezpeénost

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Zastrcka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastrcku jakkoli upravovat.
U uzemnénych elektrickych nastrojl nepouzivejte
zadné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastréky a odpovidajici zasuvky snizi
nebezpeci elektrického Soku.

Zabrante kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvysené nebezpeci
elektrického sSoku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického néstroje, zvysi
nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $itirou. Nikdy
$iliru nepouzivejte k pfenaseni, tahani nebo
odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.
Umistéte napajeci $idru mimo pasobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybujici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané sridiry zvysuji nebezpedi
elektrického Soku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluzovaci $iGru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

Pouziti $ridry vhodné k venkovnimu pouZiti sniZuje
nebezpeci elektrického Soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického soku.

Osobni bezpecénost

a)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo lékd.

4)

b)

c)

d)

e)

9)

Jediny okamZik nepozornosti pfi préci s elektrickym
nastrojem mudZe zplsobit vazné zranéni.
Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomticky.
Vzdy noste ochranu o¢i.

Ochranné pracovni pomlcky jako respirator,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podraZkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu pouzité v
prislusnych podminkdch snizi moZnost zranéni.
Zabrarite nechténému spusténi. Pfed pfipojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo pfenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, ze je spinac v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych nastroju s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinacem v poloze zapnuto
vznika nebezpeci Urazu.

Pred zapnutim elektrického nastroje odstrarite
sefizovaci kli¢.

Klic ponechany pripevnény k rotujici casti
elektrického nastroje muZe zpusobit zranéni.
Nepiehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym nastrojem
v nepredvidanych situacich.

Noste spravny odév. Nenoste volné obleceni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybujici se ¢asti.

Volny odév, sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se casti.

Pokud jsou k dispozici zafizeni k pFipojeni pFistrojt
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, Zze jsou
pfipojena a spravné pouzivana.

Pouzitim zarizeni ke sbéru prachu Ize sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj

a)

b)

c)

d)

e)

Netlaéte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky ndstroj provede dany ukol lépe
a bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky ndstroj, ktery nelze oviadat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.
Pred provadénim jakéhokoli sefizeni, pred vyménou
prislusenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastroja vzdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napajeni a/nebo odpojte bateriovy zdroj.

Takova preventivni opatreni sniZuji nebezpeci
nechténého spusténi elektrického nastroje.
Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s nim nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické nastroje v rukou nevyskolenych uZivateld
jsou nebezpecné.

Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pfipadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se ¢asti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastrojti.

V pripadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.

Mnoho nehod vznika v disledku nespravné udrzby
elektrickych nastrojd.

Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.

Spravné udrZované fezaci ndstroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovladaji.



g) Elektricky nastroj, prisluSenstvi, vsazené ¢asti atd.
pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
zretel na pracovni podminky a provadénou praci.
PouZiti elektrického nastroje k jinému neZ uréenému
ucelu mize zpdsobit nebezpecnou situaci.

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svérte
kvalifikovanému opravafri, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i naddle zajisténa bezpecnost elektrického
néstroje.

PARAMETRY

Cestina

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a slabomysinym osobam.
Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a slabomysinych osob.

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI
POUZITI PILY S VRATNYM POHYBEM

Pred fezanim do stén, stropl nebo podlah se ujistéte, Ze
uvnitf nejsou ulozeny zadné elektrické kabely nebo vodice.

Napéti (podle oblasti)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

Vstupni prikon

1010 w*

Kapacita

Trubka z mékké oceli:
Trubka z vinylchloridu:
Drevo:

Deska z mékké oceli:

vnéjsi prdmér 130 mm
vnéjsi prdmér 130 mm
hloubka 300 mm
tloustka 19 mm

Rychlost bez zatizeni 0 — 2800 min!
Zdvih 29 mm
Vaha (bez napajeciho kabelu) 3,3 kg

* Zkontrolujte, prosime, Stitek na vyrobku. Stitek podléha zménam v zavislosti na oblastech pouZiti.

STANDARDNiI PRISLUSENSTVi

PRED POUZITIM

(1) List (¢. 341)...
(2) Skin

(3) Kli¢ na vnitini Sestihrany ...
Standardni pfisluSenstvi podléha zménam bez upozornéni.

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi
(prodava se zvlast)

(1) List ¢. 1 (12) List ¢. 103
(2) List ¢. 2 (13) List ¢. 104
(3) List ¢. 3 (14) List &. 105
(4) List ¢&. 4 (15) List ¢. 106
(5) List ¢. 5 (16) List ¢. 107
(6) List ¢. 8 (17) List ¢. 108
(7) List €. 9 (18) List &. 121
(8) List ¢. 95 (19) List ¢. 131
(9) List ¢. 96 (20) List &. 132
(10) List ¢. 101 (21) Vedeni odfezani pro trubku
(11) List ¢. 102

O (1) - (9) : Listy HCS (HCS : rychlofezna uhlikova ocel)
O (10) - (20) : DVOJKOVOVE listy

Pouziti listd je uvedeno v tabulce 1, 2, 3 a 4.
Volitelné pfislusenstvi podiéhd zménam bez predchoziho
oznameni.

POUZITI

O Rezani trubky a Uhelniku.

O Rezani riznych drevénych prken.

O Rezani desek z mékké oceli, hliniku a médi.

O Rezani syntetickych pryskyfic, jako je napf. fenolova
pryskyfice a vinylchlorid.

Podrobnosti jsou uvedeny v oddilu s nazvem ,VOLBA

LISTU~.

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouZzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinaé
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“ néstroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluZovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Prasnost béhem provozu
Prach vznikajici béhem béZného provozu mizZe mit
nepfiznivy vliv na zdravi obsluhy. Doporucuje se pouZivat
ochrannou masku.

5. Montaz listu

Toto zafizeni ma vyménny mechanizmus, ktery

umoziuje montaz a vyménu pilovych listd bez pouziti

klice nebo jiného naradi.

Nékolikrat zapnéte a vypnéte vypinac, aby paka mohla

zcela vyskocit z predniho krytu. Poté vypnéte vypinac

a odpojte pfivodni kabel (Obr. 1).

UPOZORNENI
Ujistéte se, ze vypina¢ je vypnuty a pfivodni kabel je
odpojeny, aby se zabranilo jakémukoli Urazu.

(2) Zatlacte paku ve sméru Sipky na pace znazornéné na
Obr. 2 (Obr. 2).

(3) Vlozte pilovy list do malé drazky na vrcholu plunzru
az na doraz a pfitom zatlatte na paku. Tento list
mUizete namontovat bud smérem nahoru nebo doll
(Obr. 3, Obr. 4).

(4) Kdyz uvolnite paku sila pruziny vrati paku automaticky
do spravné polohy (Obr. 5).

(1
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(5) Zatahnéte dvakrat nebo tfikrat rukou zadni ¢ast pilového
listu a zkontrolujte, zda je list spolehlivé namontovan.
P¥i zatazZeni listu Zzjistite, Ze list je naleZzitym zplsobem
namontovan, kdyz je pfi pohybu listu slySitelné cvaknuti
a paka se mirné pohne (Obr. 6).

UPOZORNENI
P¥i zataZeni pilového listu se ujistéte, Ze jej zatdhnete
za zadni ¢ast. ZataZeni za jiné &asti listu maze zpUsobit
zranéni.

6. Demontaz listu

(1) Nékolikrat zapnéte a vypnéte vypinac, aby paka mohla
zcela vyskocit z predniho krytu. Poté vypnéte vypinac
a odpojte pfivodni kabel (Obr. 1).

UPOZORNENI
Ujistéte se, Ze vypina¢ je vypnuty a pfivodni kabel je
odpojeny, aby se zabranilo jakémukoli Urazu.

(2) Po zatlaeni paky ve sméru Sipky znazornéné na Obr.
2 otocte list tak, aby byl obracen smérem dold. List
by mél sdm vypadnout. Pokud list nevypadne, vytdhnéte
jej rukou.

UPOZORNENI
Nedotykejte se nikdy listu bezprostfedné po pouZiti.
Kov je horky a m(ize snadno dojit k popaleni.

| KDYZ JE LIST ZLOMENY |

| kdyz je pilovy list zlomeny a zlstane uvnitf malé
drazky plunzru, mél by vypadnout, kdyz zatlaCite paku
ve sméru Sipky a obratite list smérem doll. Pokud list
sam nevypadne, vyjméte jej postupem vysvétlenym
nize.

(1) Jestlize ¢ast zlomeného pilového listu vy€niva z malé
drazky plunzru, vytahnéte vystupujici ¢ast a vyjméte
list.

(2) Jestlize zlomeny pilovy listu je skryt v malé drazce,
zachytte zlomeny list pomoci hrotu jiného listu a vyjméte
jej (Obr. 7).

| UDRZBA A KONTROLA UPEVNENI PILOVEHO LISTU |

(1) Po pouziti vyfoukeijte piliny, zeminu, pisek, vihkost atd.
pomoci tlakového vzduchu nebo je odstrarite pomoci
kartaCe apod., aby byla zaruéena plynula funkce
upevnéni listu.

(2) Provedte promazani v pravidelnych intervalech pomoci
fezné kapaliny apod. okolo drzaku listu tak, jak je
zobrazeno na Obr. 8.

POZNAMKA
Pouziti nafadi bez vyc¢isténi a promazani prostoru
upevnéni pilového listu mze zpUsobit vaznuti pohybu
paky v dlsledku nashromazdénych pilin a odfezkd.
Podle okolnosti zatlaéte na pryzovou krytku na pace
ve sméru Sipky tak, jak je znazornéno na Obr. 9 a
vyjméte pryzovou krytku z paky. Poté vycistéte vnitini
prostor drzaku listu tlakovym vzduchem nebo
podobnymi prostfedky a provedte dostatec¢né
promazani. Pryzovou krytku Ize namontovat jejim silnym
zatlatenim na paku. Soucasné se ujistéte, ze mezi
drzakem listu a pryZzovou krytkou neni zadna mezera,
a déle zajistéte, aby se pilovy list mohl v montaznim
prostoru volné pohybovat.

UPOZORNENI
Nepouzivejte pilovy list s opotfebovanym otvorem listu.
V opacném piipadé mlze dojit k uvolnéni pilového
listu, coz mlze zplsobit zranéni (Obr. 10).

7. Serizeni zakladni desky

(1) Zvednéte predni kryt nahoru tak, jak je zndzornéno na
Obr. 11.
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(2) Jestlize je stavéci Sroub uvolnény dodavanym klicem na
vnitini Sestihrany, mizete sefidit montazni polohu zakladni
desky (Obr. 12, Obr. 13).

(3) Po sefizeni montazni zakladni desky zcela dotahnéte
stavéci Sroub zakladni desky pomoci dodavaného klice
na vnitini Sestihrany.

8. Sefizeni pfimocaré rychlosti listu

Toto zafizeni ma vestavény elektronicky Fidici obvod,
ktery umozfiuje nastavit ménitelnou rychlost pilového
listu zatazenim vypinace (Obr. 14).
Zatahnete-li vypina¢ dale dovnitf, rychlost listu se zvysi.
Zacnéte fezani pfi malé rychlosti, aby se zajistila
presnost kone¢né polohy fezu. Jakmile jste dosahli
dostate€né hloubky Fezu, zvySte feznou rychlost.

UPOZORNENI

O Ackoli toto zafizeni ma vykonny motor, dlouhy provoz
pfi nizké rychlosti zvys$i pfili§ zatizeni a mGze zpUsobit
prehrati. Nastavte pilovy list nélezitym zplsobem tak,
aby fezani bylo stejnomérné a hladké, a vyvarujte se
jakéhokoli nepfiméreného zplsobu pouzitim, jako je
napf. nahlé zastaveni béhem Fezani.

zPUSOB POUZITI

UPOZORNENI

O Neprenasejte naradi pripojené do zasuvky s prstem na
vypinaci. Nahlé spusténi mize zpdsobit nechténé
poranéni.

O Zaijistéte, aby piliny, zemina, vihkost atd. nemohly béhem
provozu vnikat do vnitfniho prostoru naradi pres
plunZrovou ¢ast. Pokud se piliny apod. nashromazdi
v plunzrové ¢&asti, vzdy tento prostor pfed pouzitim
ocistéte.

O Neodnimejte predni kryt (viz Obr. 1). Zajistéte, aby
naradi bylo pfi provozu k Vam obraceno horni &asti
predniho krytu.

O Béhem fezani pritlatte zakladni desku na material.
Pokud neni zakladni deska pfitlacena pevné k fezanému
materialu, vznikajici viorace mohou poskodit pilovy list.
Hrot pilového listu se mize nékdy dostat do styku s
vnitini sténou trubky a tim mdlze dojit k poskozeni
pilového listu.

O Zvolte pilovy list nejvhodnéjsi délky. V idedlnim pfipadé
by méla byt délka vy¢nivajici ze zakladni desky pilového
listu po odecteni délky zdvihu vétsi nez tloustka materidlu
(viz Obr. 15 a Obr. 17).

Pokud Fezete velkou trubku, velky drevény Spalek atd.,
které zvySuji fezny vykon listu, vznikd nebezpeci, Ze se
list mGze dostat do styku s vnitini sténou trubky, dreva
atd. a mize dojit k poskozeni listu (Obr. 16, Obr. 18).

1. Rezani kovovych materialt

UPOZORNENI

O Pritlaéte zakladni desku pevné na material.

O Nikdy nepouzivejte pfi fezani nepfiméfenou silu na
pilovy list. V tomto pfipadé dojde snadno ke zlomeni
listu.

(1) Pfed zahajenim fezani upnéte pevné fezany material
(Obr. 19).

(2) P¥i Fezani kovovych materialli pouzijte vhodny strojni
olej (turbinovy olej atd.). Pokud nepouZijete kapalny
strojni olej, naneste na fezany material tuk.

UPOZORNENI
Pokud nepouzivate strojni olej, Zivotnost pilového listu
se podstatné zkrati.




2. Rezani prken
Pred zahajenim Fezani prken se ujistéte, ze Fezany
material_je pevné upnut (Obr. 20).

UPOZORNENI

O Nikdy nepouzivejte pfi fezani nepfiméfenou silu na
pilovy list. Pamatujte také na pfitlaceni zakladni desky
pevné na prkno.

3. Rezani zakfivenych linii
Doporuéujeme Vam pouzit DVOJKOVOVY list uvedeny
v tabulce 2, protoZe tento list je pevny a je odolny
proti prasknuti.

UPOZORNENI
Snizte rychlost posuvu pfi fezani materidlu v malych
kruhovych obloucich. Nepfiméfené rychly posuv mdlze
zpUsobit prasknuti listu.

4. Zapichovaci fezani

Pomoci tohoto nafadi mlizete provadét zapichovaci

fezani preklizkovych desek a tenkych lepenkovych

materiald. Rezani otvord mizete provadét velmi snadno
pomoci pilového listu upnutého obraceng, jak je
znazornéno na Obr. 22, Obr. 24 a Obr. 26. Pouzijte
takovy pilovy list, ktery je co mozna nejkrat§i a ma
co moznd nejvétsi tloustku. Doporucujeme Vam pouzit

pro tento G&el DVOJKOVOVY list &. 132 uvedeny v

tabulce 2. P¥i fezani budte zvySenou mérou opatrni

a dodrzte nasledujici postup.

Pritlacte spodni ¢ast (nebo horni ¢ast) zakladni desky

pevné k fezanému materidlu. Zatdhnéte vypinac a pfitom

pfidrzujte hrot pilového listu mimo fezany material

(Obr. 21, Obr. 22).

(2) Zvednéte pomalu rukojet a zajed'te pozvolna do fezu
(Obr. 23, Obr. 24).

(3) Drzte nafadi pevné, dokud pilovy list se zcela nezafizne
do materidlu (Obr. 25, Obr. 26).

UPOZORNENI

O Neprovadéijte zapichovaci fezani u kovovych materiald.
MUze tim snadno dojit ke zlomeni listu.

O Nikdy nezapinejte vypina¢, kdyz hrot pilového listu je
pfitlacen k Ffezanému materialu. Jinak mize snadno
dojit pfi narazu na materidl k poskozeni listu.

O Zaijistéte, aby fezani bylo pomalé, a drzte naradi pevné.
Pokud pouZijete pfi fezani nepfiméfenou silu na pilovy
list, mGze snadno dojit k poskozeni listu.

5. Vedeni odfezani pfi fezani trubky (volitelna vybava)

(1

Vyrobek Zplsob fezani | Pouzity list | Kéd ¢.
Vedeni Vné&j§i pramér C. 9
odfezani (L) | 75mm - 165mm | ¢ 131 | 330852

POZNAMKA
Prostuduijte si prosim podrobné informace o spravném
zpUsobu pouZiti v uzivatelské pfiru¢ce vedeni odfezani.

VOLBA LISTU

Aby se zajistila maximalni provozni Ucinnost a vysledky,

je velmi dulezité zvolit patticny list, ktery je nejlépe vhodny

pro typ a tloustku materidlu uréeného k fezani.

POZNAMKA

O Rozméry fezaného materidlu v tabulce predstavuji
rozméry, kdyz montéazni poloha zakladni desky je co
nejblize k télu pily ocasky. Jestlize zakladni deska je
namontovana daleko od téla pily ocasky, budte
zvy$enou mérou opatrni, nebot rozméry fezaného
materialu se zmensuji.
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1. Volba listt HCS
Cislo listt HCS v tabulce 1 je vyryto v blizkosti mista
upevnéni kazdého listu. Zvolte vhodné listy podle nize
uvedené tabulky 1 a 4.

Tabulka 1: Listy HCS

List Pousiti Tloustka
&, ouziti (mm)
C. 1 |Pro tezani ocelovych trubek s o5 _

prdmérem mensim nez 105 mm o~
C. 2 |Pro tezani ocelovych trubek s o5 _ g
primérem mens$im nez 30 mm ~T
C. 3 | Pro fezani ocelovych trubek s
prdmérem mens$im nez 30 mm Pod 3,5
C. Pro fezani a Ubér prken 50 - 70
C. 5 |Pro Fezani a Ubér prken Pod 30
C. Pro fezani trubek z vinylchloridu s |, .
primérem mensim nez 135 mm ~T
Pro fezani a ubér prken Pod 105
C. 9 | Pro Fezani trubek z mékké oceli s
prdmérem men$im nez 130 mm 25 -6
pfi pouziti vedeni odfezani
C. 95 | Pro fezani trubek z nerezavéjici oceli Pod 2.5
s primérem mens$im nez 105 mm od 2,
C. 96 | Pro fezani trubek z nerezavéjici oceli Pod 2.5
s primérem mensim nez 30 mm od 2,
POZNAMKA
Listy HCS €. 1 — €. 96 se dodavaji samostatné jako

volitelné pfislusenstvi.

2. Volba DVOJKOVOVYCH listd
Cisla DVOJKOVOVYCH listd v tabulce 2 jsou uvedena
na balenich zvlastniho pfislusenstvi. Zvolte vhodné listy
podle nize uvedené tabulky 2 a 4.

Tabulka 2: DVOJKOVOVE listy
List Pousiti Tloustka
8. ouzitl (mm)
C. 101

Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im primérem
mensim nez 60 mm

25 -6

C. 102 | Pro Fezéni ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im primérem | 2,5 - 6

mensim nez 130 mm

C. 103 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj$im primérem | 2,5 - 6

mensim nez 60 mm

C. 104 | Pro Fezéni ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj$im primérem
mensim nez 130 mm

25 -6

C. 105 | Pro tezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj$im primérem | 2,5 - 6

mensim nez 60 mm

C. 106 | Pro Fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im prmérem | 2,5 - 6

mensim nez 130 mm
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List Pousiti Tloustka
2. ouZiti (mm)
C. 107 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj$im primérem | Pod 3,5
mensim nez 60 mm
C. 108 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im prdmérem | Pod 3,5
mensim nez 130 mm
C. 121 | Pro tezani a Ub&r prken 300
C. 131 | V8echny zplsoby pouziti —
C. 132 | V&echny zplsoby pouziti —
POZNAMKA

DVOJKOVOVE listy &. 101 - &. 132 se dodavaji samostatné
jako volitelné pfislusenstvi.

Tabulka 3: Zak¥iveny pilovy list

List Pousiti Tloustka
&, ouziti (mm)
C. 341 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezaveéjici oceli s vnéj§im primérem | 25 - 6
men$im nez 60 mm
3. Volba listti pro ostatni materialy
Tabulka 4
Rezany Kvalita Tloustka List &
materidl materialu (mm) st C.
Ocelova Deska 25 -19 (C. 1, 2, 101,
deska z mékké oceli 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Pod 3,5 |C. 3, 107, 108
Nezelezné | Hlinik, 5-20 |C. 1,2 101,
kovy méd a mosaz 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Pod 5 |C. 3, 107, 108
Synteticka | Fenolova 10 - 50 |C. 1, 2, 4,
pryskyfice | pryskyfice, 101, 102, 103,
melaminova 104, 131, 132
pryskyfice atd.[ 5 _ 39 [¢. 3, 5, 8,
105, 106, 107,
108
Vinylchlorid, 10 - 60 [C. 1, 2, 4,
akrylatova 101, 102, 103,
pryskyfice atd. 104, 131, 132
5-30 |C. 358,
105, 106, 107,
108
UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola listu
Pouzivani tupého nebo poskozeného listu ma za
nasledek snizeni UGcinnosti fezani a mlze zpUsobit
pretizeni motoru. Jakmile zjistite nadmérné opotiebeni
listu, vyménte jej za novy.
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2. Kontrola Sroubtl
Pravidelné zkontrolujte vS8echny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
veést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poSkozené nebo vihké vodou nebo olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartaéka (Obr. 27)
Motor obsahuje uhlikové kartacky, které jsou
opotfebitelné. Pokud se opotfebi nebo jsou na pokraji
Llimitu opotfebeni“, mize dojit k problému s motorem.
Pokud je pouzit automaticky uhlikovy kartacek se
samozastavenim, dojde k automatickému zastaveni
motoru. Pokud se tak stane, vymérite oba kartacky za
nové se stejnymi Cisly, jako je uvedeno na obrazku.
Navic vzdycky zajistéte, aby byly kartacky Cisté, a aby
se volné pohybovaly v drzacich.

5. Vyména uhlikovych kartacka
Demontujte krytky kartackl pomoci Sroubovéku na
Srouby s drazkou. Uhlikové kartacky Ize pak snadno
vyjmout.

6. Seznam servisnich polozek

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stredisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vasSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stredisku Hitachi spoleéné s pozadavkem na
opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecénostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustéle zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednégjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nésledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predeSlého oznameni.

ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické naradi Hitachi splfiuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v disledku nespravného pouziti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotfebeni. V pfipadé
reklamace zas$lete prosim elektrické naradi v nerozebraném
stavu spole¢né se ZARUCNIM LISTEM piipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho stfediska firmy Hitachi.

POZNAMKA

Vlivem stéale pokraéujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez predchoziho upozornéni.




Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zméfend vazend hladina akustického vykonu A: 102 dB (A)
Zmérfena vazena hladina akustického tlaku A: 91 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet triax) stanovené
dle normy EN60745.

Rezani dievottiskové desky o tloustce 40 mm:
Hodnota vibragnich emisi @h = 22 m/s?
Nejistota K = 1,5 m/s?

UPOZORNENI

O Hodnota vibraénich emisi béhem vlastniho pouzivani
elektrického pfistroje se mlze od deklarované hodnoty
lisit v zavislosti na zplsobu pouZziti pfistroje.

O Pro identifikaci bezpecnostnich opatfeni k ochrané
obsluhy zaloZenych na odhadu vystaveni vlivim v danych
podminkach pouZiti (v Uvahu bereme vSechny Casti
pracovniho cyklu, jako jsou doby, kdy je pfistroj vypnuty,
a kdy bézi naprazdno pripoétenych k dobé spousténi).

Cestina
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Tiirkge

GENEL ELEKTRIKLi ALET GUVENLIK UYARILARI

/\ DIKKAT

Tam glivenlik uyarilarini ve tiim talimatlari okuyun.
Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik ¢carpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak lizere saklayin.
Uyarilarda kullanilan "elektrikli alet" terimi, sebeke elektrigiyle
calisan (kablolu) veya pille calisan (kablosuz) elektrikli
aletinizi belirtir.

1) Caligma alaninin giivenligi

a) Caligma alani temiz ve iyi aydinlatiimig olmalidir.
Dadinik veya karanlik alanlar kazalara davetiye
Clkarir.

b) Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz patlayici
maddelerin bulundugu ortamlarda ¢aligtirmayin.
Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz
halindeki bu maddeleri ategleyebilir.

c) Bir elektrikli aletle caligirken cocuklari ve
izleyicileri uzaklastirin.

Dikkatinizin dagilmasi kontrolii kaybetmenize neden

olabilir.
2) Elektrik glivenligi

a) Elektrikli aletin fisi elektrik prizine uygun
olmahdir.

Fisi herhangi bir sekilde degistirmeyin.
Topraklanmis elektrikli aletlerle herhangi bir
adaptor kullanmayin.

Figlerde degisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde
kullanilmasi elektrik carpma riskini azaltacaktir.

b) Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmig yiizeylerle gévde temasindan
kacinin.

Viicudunuzun toprakla temasa ge¢mesi halinde
elektrik ¢arpma riski artar.

c) Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik ¢arpma riskini
artiracaktir.

d) Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tasimak, cekmek veya figini prizden c¢ikarmak
icin kabloyu kullanmayin.

Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarlardan veya
hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gérmis veya dolasmis kablolar elektrik carpma
riskini- artirir.

e) Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik alanda
kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.
Aclk alanda kullanima uygun bir kablo kullaniimasi
elektrik ¢arpma riskini azaltir.

f) Eger bir elektrikli aletin islak bir yerde
kullanilmasi kacinilmaz ise, artik akim cihaziyla
(RCD) korunan bir giic kaynag: kullanin.
RCD kullanilmasi elektrik ¢carpma riskini azaltir.

3) Kisisel emniyet

a) Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ilac etkisi altindayken
kullanmayin.

Elektrikli aletleri kullanirken gdsterecediniz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.
Kigisel koruyucu donanim kullanin. Daima
koruyucu gézliik takin.

b

-~
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4)

c)

d

=

e)

f)

-

9

Uygun kosullar igin kullanilan toz maskesi, kaymaz
emniyet ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi
koruyucu ekipmanlar yaralanmalari azaltacaktir.
Aletin istenmeden caligmasini engelleyin. Aleti
giic kaynagina ve/veya aki Unitesine
baglamadan, kaldirmadan veya tagimadan énce,
glic diigmesinin kapali konumda oldugundan
emin olun.

Elektrikli aletleri parmagdiniz gti¢ dtigmesinin tizerinde
olarak tagimaniz veya gli¢ digmesi agilmis durumda
figini takmaniz kazalara davetiye g¢ikarir.

Aletin giiciinii acmadan once alet lzerindeki
ayar veya somun anahtarlarini cikarin.

Aletin ddénen parcalarindan birine bagl kalan bir
somun anahtari veya ayar anahtari yaralanmaya yol
acabilir.

Cok fazla yaklagmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Béylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi
kontrol etmeniz mdmkdin olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve
taki egyalan takmayin. Saclarinizi, elbisenizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler, takilar veya uzun saclar hareketli
pargalara takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilari igin
gerekli aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri
azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a)

b

-~

c)

d

=

e)

Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz is igin
dogru alet kullanin.

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu
hiz dederinde daha givenli sekilde yapacaktir.
Elektrikli alet gilic diigmesinden acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Gli¢ dtigmesiyle kontrol edilemeyen bir alet tehlikelidir
ve tamir edilmeden kullaniimamalidir.

Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
degistirmeden veya aleti saklamadan énce figi
glic kaynagindan ve/veya akii Uinitesinden sokun.
Bu koruyucu glvenlik dénlemleri, elektrikli aletin
kazayla calisma riskini azaltir.

Atil durumdaki elektrikli aletleri cocuklarin
ulagamayacagi bir yerde saklayin ve elektrikli
alet ve bu kullanim talimatlari hakkinda bilgi
sahibi olmayan kisilerin aleti kullanmasina izin
vermeyin.

Elektrikli aletler egitimsiz kullanicilarin elinde
tehlikelidlir.

Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli
parcalarda yanlig hizalanma veya sikigma olup
olmadigini, kirtk parca olup olmadigini ve
elektrikli aletin caligmasini etkileyebilecek diger
kosullari kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan oénce aleti tamir
ettirin.

Kazalarin ¢cogu elektrikli aletlere kotti bakim islemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara sahip
aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol
edilmesi daha kolaydir.



g) Elektrikli aleti, aksesuarlari, uclari, v.b., bu
talimatlara uygun sekilde, calisma kosullarini ve
yapilacak isi g6z éniinde bulundurarak kullanin.
Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkli
islemler igin kullaniimasi tehlikeli bir duruma yol
agabilir.

5) Servis

a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal yedek
parcalar kullanmak suretiyle uzman bir tamirciye

yaptirin.
Bdylece, elektrikli aletin givenli kullanimi
sagdlanacaktir.

TEKNiK OZELLIKLER

Tiirkge

ONLEM

Cocuklari ve zayif kigileri uzak tutun.

Alet, kullanilmadigi zamanlarda ¢ocuklarin ve zayif
kisilerin ulagamayacag bir yerde saklanmalidir.

TILKi KUYRUGUNUN KULLANIMI iLE iLGILi
ONLEMLER

Duvar, tavan veya zeminde kesim yapmadan &nce iceride
elektrik kablosu veya kanal olmadigindan emin olun.

Voltaj (bélgelere gore)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u
Gl girisi 1010 W*
Kapasite Yumusak Celik Boru: D.C. 130 mm
Vinil Klorar Boru: D.C. 130 mm
Ahsap: Derinlik 300 mm
Yumusak Celik Plaka: Kalinhk 19 mm
Yikslz hiz 0 — 2800 dak™
Darbe 29 mm
Agirhk (kordonsuz) 3,3 kg

*Bu deger bolgeden bolgeye degisiklik gosterdigi icin Grlnin Uzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR
(1) Bigam (NO. 3471) oo 1
(2) Killf o A

(3) Alyan anahtari ...
Standart aksesuarlarda 6nceden
degisiklik yapilabilir.

ildirimde bulunulmadan

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

(1) No. 1 Bigak (12) No. 103 Bigak
(2) No. 2 Bigak (13) No. 104 Bicak
(3) No. 3 Bigak (14) No. 105 Bigak
(4) No. 4 Bigak (15) No. 106 Bicak
(5) No. 5 Bigak (16) No. 107 Bigak
(6) No. 8 Bigak (17) No. 108 Bigak
(7) No. 9 Bigak (18) No. 121 Bigak
(8) No. 95 Bicak (19) No. 131 Bigak
(9) No. 96 Bigak (20) No. 132 Bigak
(10) No. 101 Bigak (21) Boru icin kesme kilavuzu

(11) No. 102 Bigak

O (1) = (9) : HCS Bigaklar (HCS : Yuksek Hizli Karbon
Celik) )

O (10) - (20) : BI-METAL Bigaklar

Blgaklann kullanimi i¢in Tablo 1, 2, 3 ve 4e bakin.

Istege bagli aksesuarlarda 6nceden bildirimde bulunmadan

degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Boru ve agil gelik kesme.

O Cesitli ahsaplar kesme.

O Yumusak celik plakalar, aliminyum plakalar ve bakir
plakalari kesme.

O Fenol regine ve vinil kloriir gibi sentetik regineleri kesme.
Ayrintilar igin “BICAK SECIMI” konusuna bakin.

ALETi KULLANMADAN ONCE

1. Gii¢ kaynag:
Kullanilan gl¢ kaynaginin, GrGnin Uzerinde bulunan
plakada belirtilen gli¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Acma/ Kapama anahtari
Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal galismaya baslar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gii¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinhkta ve belirtilen giici kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmalidir.

4. Isletim sirasinda cikacak tozlar
Normal igletim sonucu olugsan tozlar kullanicinin saghgini
olumsuz yénde etkileyebilir. Toz maskesinin takiimasi
Onerilir.

5. Bigcagin takilmasi

Bu alette, bigaklarin anahtar veya diger aletler

kullaniimadan takilmasini ve c¢ikariimasini saglayan

ayrilabilir bir mekanizma kullanilir.

Kolun 6n kapaktan tamamen ¢ikabilecegi sekilde salteri

acip kapatin. Bundan sonra, galteri kapatin ve elektrik

kablosunun figini gikarin (Sekil 1).

DIKKAT
Herhangi bir kazay! 6nlemek icin salterin kapali ve
elektrik kablosunun figinin gekili oldugundan kesinlikle
emin olun.

(1

=
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Tiirkge

(2) Kolu, Sekil 2'de kolun tzerinde isaretli olarak gésterilen
ok isareti yoninde itin (Sekil 2).

(3) Kolu iterek bigag itici ucunun kigik yarigina tamamen
sokun. Bu bigadi yukari veya asagi yénde takabilirsiniz
(Sekil 3, Sekil 4).

(4) Kolu biraktiginizda yay, kolu otomatik olarak dogru
konuma déndurecektir (Sekil 5).

(5) Bigagin arka tarafini elle iki U¢ kere cekerek bigagin
dizgiin sekilde monte edildiginden emin olun. Bicagi
cekerken, bicaktan bir tiklama sesi duyulur ve kol
hafifce hareket ederse bigagin dlizgun sekilde takildigini
anlayabilirsiniz (Sekil 6).

DIKKAT
Bicagdi gekerken, arkasindan gektiginizden emin olun.
Bicagin diger bélimlerinin g¢ekilmesi yaralanmalara
neden olabilir.

6. Bicagin sokiilmesi

(1) Kolun 6n kapaktan tamamen ¢ikabilecegi sekilde salteri
acip kapatin. Bundan sonra, salteri kapatin ve elektrik
kablosunun figini gikarin (Sekil 1).

DIKKAT
Herhangi bir kazayr 6nlemek igin salterin kapali ve
elektrik kablosunun figinin cekili oldugundan kesinlikle
emin olun.

(2) Kolu Sekil 2’de gosterilen ok yéniinde ittikten sonra
bicagl asagiya bakacak sekilde cevirin. Bicak
kendiliginden dusmelidir. Bigak kendiliginden dismezse

. elle gekin.

DIKKAT
Asla kullanimdan hemen sonra bigaga dokunmayin.
Metal sicak olup cildinizi kolayca yakabilir.

| BICAK KIRILDIGINDA

Bigak kirilip da iticinin kii¢lk yar@inin iginde kaldiginda
bile kolu ok yéniinde itip bicadi asagiya bakacak sekilde
tuttugunuzda diismesi gerekir. Kendiliginden diismezse
bicadi asagidaki islemleri yaparak gikarin.

(1) Kinlmis bigagin bir bélima iticinin kicik yargindan
disar gikiyorsa, ¢ikan kismi disariya cekerek bigadi
cikarin.

(2) Kinlmis bigak kigik yangin icinde kalmissa, baska bir
bicagin ucunu gengel gibi kullanarak bigagi disariya
cekin (Sekil 7).

| BICAK MONTURUNUN BAKIMI VE iNCELENMESI |

(1) Kullanimdan sonra talag, toprak, kum, nem vs.'yi havayla
Ufleyin veya bir fircayla temizleyerek bigak montirinin
dizgiin calismasini saglayin.

(2) Sekil 8de gosterildigi gibi bigak tutucunun etrafina
kesme sivisi vs. uygulayarak dizenli yaglama yapin.

NOT
Aletin, bicagin takildi§i bélge temizlenmeden ve
yaglanmadan kullaniimaya devam edilmesi birikmis talas
ve yonga nedeniyle kolun hareketinde bogluga neden
olabilir. Bu durumda, kolun Uzerindeki lastik kapagi
Sekil 9'da gosterildigi gibi ok isareti yéninde cekin ve
lastik kapagi koldan gikarin. Ardindan, bigak tutucunun
icini havayla veya baska sekillerde temizleyin ve yeterli
yaglama yapin. Lastik kapak kola sertge bastirilarak
takilabilir. Bunu yaparken bicak tutucu ile lastik kapak
arasinda aciklik kalmadigindan ve bigcagin takildig

. bolgenin dizgin calistigindan emin olun.

DIKKAT
Bigak deligi yipranmis olan bigaklari kullanmayin. Aksi
takdirde, bicak yerinden c¢ilakrak yaralanmalara yol
acabilir (Sekil 10).
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7. Tabanin ayarlanmasi

(1) Sekil 11’de gosterildigi gibi 6n kapagi kaldirin.

(2) Bir taban ayar vidasi ekli alyan anahtariyla gevsetilirse
bir taban takma konumu ayarlayabilirsiniz (Sekil 12,
Sekil 13).

(3) Taban takma konumunu ayarladiktan sonra taban ayar
vidasini ekli alyan anahtariyla sikigtirarak tabani
sabitleyin.

8. Bigagin gidis gelis hizinin ayarlanmasi
Bu alette bigagin hizini, bir salter anahtarini ¢ekerek
ayarlanmasini saglayan dahili bir elektronik kontrol
devresi vardir (Sekil 14).

Salteri daha da igeri ¢ekerseniz bicagin hizi arter.

Hedef kesme konumunuzun hassasiyetini saglamak igin

kesmeye dlgik hizda baslayin. Yeterli bir kesme
. derinligine ulagtiktan sonra kesme hizini artirin.

DIKKAT
Bu aletin gl bir motoru varsa da, disik hizda uzun
sireli kullanim ylki gereginden fazla artiracak ve asiri
Isinmaya yol agabilecektir. Sabit, dizgin kesme iglemi
icin bigad uygun sekilde ayarlayin, kesme islemi
sirasinda ani durmalar gibi makul olmayan kullanim
sekillerinden kaginin.

NASIL KULLANILIR

DIKKAT

O Aleti parmaginiz salterin (zerinde ve aletin figi takil
olarak tasimaktan kaginin. Aletin aniden calismaya
baglamasi yaralanmalara yol acabilir.

O Calisma sirasinda itici béliminden alete talas, toprak,
nem vs. girmemesine 6zen gosterin. Talag veya benzeri
maddeler itici béliminde birikmigse daima kullanimdan
once temizleyin.

O On kapagi ¢ikarmayin (bkz. Sekil 1). Gévdeyi 6n kapagin
Ust kismindan tuttugunuzdan emin olun.

O Kullanim sirasinda, keserken tabani malzemeye bastirin.
Taban ise sikica bastirimazsa, titresim bicada hasar
verebilir.

Ayrica bazen, bigagin ucu borunun cidarina temas
ederek bicagin hasar gérmesine neden olabilir.

O En uygun uzunlukta bigag segin. ideal durumda, darbe

miktarini ¢gikardiktan sonra bigagin tabandan disar ¢ikan
kismi malzemeden daha biyik olmalidir (bkz. Sekil 15
ve Sekil 17).
Bir bicagin kesme kapasitesini agan biylk bir boru,
blyik bir ahsap pargas! vs. kesiyorsaniz bigagin boru,
ahsap vs.’nin cidariyla temas ederek hasar gdrmesi
riski vardir (Sekil 16, Sekil 18).

1. Metal malzemeleri kesme

DIKKAT

O Tabani ise sikica bastirin.

O Keserken bicaga asla makul olmayan kuvvet
uygulamayin. Bu, bigadin kolayca kirilmasina neden
olabilir.

(1) Calismaya baslamadan o6nce isi saglam bir sekilde
sabitleyin (Sekil 19).

(2) Metal malzeme keserken diizgiin makine yagi kullanin
(motor yagi vs.). Sivi makine yagi kullanmiyorsaniz ise

. gres uygulayin.

DIKKAT
Makine yagi kullanmazsaniz bigagin émri ciddi sekilde
kisalacaktir.

2. Ahsap kesme
Ahsap keserken ise baslamadan 6nce isin saglam bir
sekilde sabitlendiginden emin olun (Sekil 20).




DIKKAT

O Keserken asla bigaga makul olmayan kuvvet
uygulamayin. Ayrica, tabani ahsaba sertge bastirmayi
da unutmayin.

3. Kauvisli ¢izgi kesme
Sert oldugundan ve zor kirildigindan bigak icin Tablo
2'de belirtilen BI-METAL bigagi kullanmanizi tavsiye
ederiz.

DIKKAT
Malzemeyi klguk dairesel yaylar halinde keserken
besleme hizini geciktirin. Makul olmayan hizli bir
besleme bicagin kiriimasina neden olabilir.

4. Cep acma
Bu aletle, kontrplak panel ve ince plaka malzemelerde
cep agabilirsiniz. Bigak Sekil 22, Sekil 24 ve Sekil
26'da gosterildigi gibi ters takiliyken cep takmayi kolayca
yapabilirsiniz. Olabildigince kisa ve kalin bir bicak
kullanin. Bu amagla Tablo 2'de belirtilen No 132 Bi-
METAL bigcagi kullanmanizi tavsiye ederiz. Kesme islemi
sirasinda dikkatli oldugunuzdan ve agagidaki hususlara
6zen gosterdiginizden emin olun.

(1) Tabanin alt tarafini (veya Ust tarafin)) malzemeye
bastirin. Bigagin ucunu malzemeden ayri tutarken salteri
cekin (Sekil 21, Sekil 22).

(2) Kolu yavasca kaldirin ve bigakla azar azar kesin (Sekil
23, Sekil 24).

(3) Bicak malzemeyi tamamen kesene kadar gévdeyi sabit

. bir sekilde tutun (Sekil 25, Sekil 26).

DIKKAT

O Metal malzemeler icin cep agmadan kaginin. Bu bicaga
kolayca hasar verebilir.

O Bigagin ucu malzemeye dayanmis durumdayken asla
salteri ¢ekmeyin. Bunu yaparsaniz, bicak metale
carptiginda kolayca hasar goérebilir.

O Govdeyi sadlam bir sekilde tutarken yavasca kesim
yaptiginizdan emin olun. Kesme iglemi sirasinda bicaga
makul olmayan kuvvet uygularsaniz bicak kolayca hasar
gorebilir.

5. Boru kesme kilavuzu (istege baglh aksesuar)

- Kesme Kullanilan

Urlin uygulamasi bigak | Kod No.
Kesme Dis cap No. 9
kilavuzu (L) | 75mm — 165mm | No. 131 330852
NOT

Dizgin kullanim igin kesme kilavuzunun kullanim
kilavuzuna bagvurun.

BICAK SECIMi

Maksimum calisma verimlili§i ve en iyi sonucu almak igin

kesilecek malzemenin tiriine ve kalinligina uygun bigagin

secilmesi énemlidir.

NOT

O Tabloda belirtilen is boyutlari, tabanin montaj konumunun
tilki kuyrugu govdesine en yakin sekilde ayarlandidi
durumdaki boyutlari gdéstermektedir. Taban, tilki
kuyrugunun goévdesinden uzaga monte edilirse isin
boyutlar kugcllececinden buna 6zen gdsteriimelidir.

1. HCS bicak secimi
Tablo 1’deki HCS bigaklarin bigak numarasi her bigagin
montaj konumuna yakin yerine kazilmistir. Asagidaki
Tablo 1 ve Tablo 4'e bagvurarak uygun bigaklari segin.

Tiirkge

Tablo 1: HCS bicaklar

B,'\‘g;k Kullanimlari K(;“:,:;k
No. 1| Capi 105 mm’den kiguk celik 25 -6
boru kesimi igin >
No. 2 [ Capi 30 mm’den kug¢ik gelik boru 25 _ 6
kesimi igin P
No. 3 | Capi 30 mm’den kigclk gelik boru "
kesimi icin 3,5n alt
No. 4 | Ahsap kesimi ve kaba igleri igin 50 — 70
No. 5 | Ahsap kesimi ve kaba igleri igin 30'un alti
No. 8 | Gapi 135 mm’den kuglk vinil klorlr 25 _ 15
boru kesimi igin A
Ahsap kesimi ve kaba isleri igin 105'in alti
No. 9 [ Kesme kilavuzuyla kullanildiginda
capi 130 mm’den kigik yumusak | 2,5 — 6
celik boru kesimi igin
No. 95| Capi 105 mm’den kiglk "
paslanmaz celik boru kesimi igin 2,57n alt
No. 96| Capi 30 mm’den kiglk .
paslanmaz ¢elik boru kesimi igin 2,51n alt

NOT

No. 1 — No. 96 HCS bigaklar istege bagh aksesuar olarak

ayrica satiimaktadir.

2. BI-METAL bicak secimi
Tablo 2'deki Bi-METAL bigak numaralari ozel
aksesuarlarin paketlerinde bulunmaktadir. Uygun
bicaklari asagidaki Tablo 2 ve Tablo 4'e basgvurarak
segin.

Tablo 2: Bi-METAL bigaklar

B,'fsk Kullanimlari K(il,:;:;k
No. 101 | Dis ¢api 60 mm’den az celik ve 256
paslanmaz celik boru kesimi igin T
No. 102 | Dis ¢apr 130 mm’den az celik ve 25 -6
paslanmaz celik boru kesimi igin ~T
No. 103 | Dis ¢api 60 mm'den az celik ve 25 -6
paslanmaz celik boru kesimi igin R
No. 104 | Dis ¢capi 130 mm’den az celik ve 256
paslanmaz celik boru kesimi igin T
No. 105|Dis ¢api 60 mm’den az celik ve 25_ 6
paslanmaz gelik boru kesimi igin T
No. 106 | Dig ¢api 130 mm’'den az gelik ve 25 -6
paslanmaz gelik boru kesimi icin DT
No. 107 | Dis ¢api 60 mm’den az celik ve 3 5in alt
paslanmaz celik boru kesimi igin [N &l
No. 108 | Dis ¢apr 130 mm’den az celik ve 35in alt
paslanmaz ¢elik boru kesimi igin ~1n af
No. 121 | Ahsap kesimi ve kaba igleri icin 300
No. 131 | Tum amaglar igin —
No. 132 | Tum amaglar igin —
NOT

No. 101 — No. 132 BI-METAL bigaklar istege bagl aksesua
olarak ayrica satiimaktadir.
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Tablo 3: Kavisli agiz

Bll\foa_k Kullanimlari K(;“:ql;k
No. 341 |Dis capr 60 mm’den az cgelik ve 25— 6
paslanmaz gelik boru kesimi igin T
3. Diger malzemeler icin bicak se¢imi
Tablo 4
Kesilecek Malz'erqe Kalinhk Bigak No.
malzeme kalitesi (mm)
Demir Yumusak 2,5 - 19 [No. 1, 2, 101,
plaka celik plaka 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
3,5'in alti [No. 3, 107,
108
Demir Demir 5-20 [No. 1, 2, 101,
icermeyen | icermeyen 102, 103, 104,
metal metal 105, 106, 131,
132
5'in altt |No. 3, 107,
108
Sentetik Fenol recgine, | 10 — 50 |No. 1, 2, 4,
regine Melamin 101, 102, 108,
regine, vs. 104, 131, 132
5 - 30 |No. 3, 5, 8,
105, 106, 107,
108
Vinil klordr, 10 — 60 |No. 1, 2, 4,
Akrilik regine, 101, 102, 103,
Vs. 104, 131, 132
5 - 30 |No. 3, 5, 8,
105, 106, 107,
108

BAKIM VE iNCELEME

1. Bigagin incelenmesi
Kérlesmis veya hasar gérmis bir bicagin kullaniimasi
kesme verimliligini duslrecek ve motorun asir
ylklenmesine neden olacaktir. Agir yipranma fark edilir
fark edilmez bigagi yenisiyle degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Kémirlerin incelenmesi (Sekil 27)
Motorda tlikenen parcalar olan kdémirler bulunur.
Kémurler asindiginda veya “yipranma limitine”
geldiginde, motorda sorun olma ihtimali dogar. Otomatik
durduran kédmur kullaniliyorsa, motor otomatik olarak
durur. Boyle bir durumda, sekilde gésterildigi gibi eski
kémlrleri, Gzerlerinde ayni kdmir numarasi bulunan
yenileriyle degistirin. Ayrica, kémarleri her zaman temiz
tutun ve kd&mir tutucular arasinda rahatga
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5. Komiirlerin degistirilmesi
Kdmdir kapaklarini diz bir tornavidayla ¢ikarin. Bundan
sonra kémirler kolayca gikarilabilecektir.

6. Servis parcalar listesi

DIKKAT
Hitachi Gi¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegciriimesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmalidir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gig takimlarinin galistinimasi ve bakimlarinin yapilmasi
esnasinda her tlke igin belirtilen giivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak strekli degistirilmekte ve gelistirilmektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda 6nceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

GARANTI

Hitachi Elektrikli ElI Aletlerine ulkelere 6zgi hukuki
dizenlemeler gergevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanlig veya kétl kullanim, normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlari kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli EI Aleti, sékilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili servis merkezine
goénderilmelidir.

NOT

HITACHUI'nin suregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagll olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titregimle ilgili bilgiler
Olgilen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

ngﬂlmﬂg A-adirlikh ses glcl seviyesi: 102 dB (A)
Olglilmus A-agirlikl ses basing seviyesi: 91 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruma cihazi takin.

EN60745'e gore belirlenen toplam vibrasyon degerleri (l¢
eksenli vektor toplami).

Sunta kesme kalinligi 40 mm:
Vibrasyon emisyon degeri @h = 22 m/s?
Belirsizlik K = 1,5 m/s?

DIKKAT

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu
aletin kullanma sekline baglh olarak belirtilen degerden
farklihk gosterebilir.

O Gergek kullanim kosullarinda tahmini maruz kalma
hesabini esas alarak (kullanim siresine ilave olarak
aletin kapatildigi ve rélantide calistigi zamanlarda
calisma gevriminde yer alan tim parcalar dikkate almak
suretiyle) operatéri korumak igin gerekli givenlik
onlemlerini belirlemek igin.



AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND
SIGURANTA IN FOLOSIREA SCULEI
ELECTRICE

/\ AVERTISMENT

Cititi toate avertismentele privind siguranta si toate
instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate
avea ca efect producerea de socuri electrice, incendii si/
sau vatamari grave.

Pastratitoate avertismentele sitoate instructiunile, pentru
a le putea consulta pe viitor.

Termenul "sculd electrica" prezent in toate avertismentele de
mai jos se referd la scula dumneavoastra electricd alimentata
lapriza (cu cablu de alimentare) sau la scula electrica alimentata
de la acumulatori (fard cablu de alimentare).

1) Siguran_.a On zona de lucru

a) Pastrati zona de lucru curata si bine luminata.
Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

b) Nu utilizati sculele electrice in atmosfera
exploziva, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor
sau a prafurilor inflamabile.

Sculele electrice produc scéntei care pot aprinde
praful sau aburii.

c) Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce
utilizati scula electrica.

Distragerea atentiei vd poate face sa pierdeti
controlul asupra sculei.

2) Siguranta din punct de vedere electric
a) Stecarele sculelor electrice trebuie sa se

potriveasca in prizele in care sunt introduse.

Nu modificati niciodata stecarul in nici un fel.

Nu folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar

la sculele electrice cu impamantare (legate la

pamant).

Stecdrele nemodificate si prizele potrivite reduc

riscul de soc electric.

Evitati contactul corpului cu suprafetele legate

la pamant, cum ar fi conductele, radiatoarele,

cuptoarele si frigiderele.

In cazul in care corpul dvs. este legat la paméant

exista un risc crescut de electrocutare.

c) Nu expuneti sculele electrice la ploaie si nu le

lasati in atmosfera umeda.

Intrarea apei intr-o sculd electricd mareste riscul

de electrocutare.

Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi

niciodata cablul de alimentare pentru a transporta,

a trage sau a scoate scula electrica din priza.

Tineti cablul de alimentare departe de caldura,

ulei, muchii ascutite si de piese in migcare.

Cablurile de alimentare deteriorate sau incolacite

madresc riscul de soc electric.

e) Atunci cand folositi o scula electrica in aer liber,
folositi un prelungitor adecvat pentru utilizarea
in exterior.

Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior
reduce riscul de soc electric.

f) Daca utilizarea intr-o zona umeda nu poate fi
evitata, folositi o sursa de alimentare cu
intrerupator de protectie la curent rezidual (RCD).
Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul producerii
socurilor electrice.

b)

-

d

-
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3) Siguranta personala

a) Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilent,
fiti atent la ceea ce faceti si actionati conform
bunului simt.

Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei
scule electrice poate provoca vatamari personale
grave.

b) Folositi echipament personal de protectie.
Purtati intotdeauna protectie a ochilor.
Echipamentele de protectie cum ar fi mastile pentru
praf, incaltdmintea anti-alunecare, castile si
protectiile auditive, folosite in situatiile
corespunzdtoare, reduc véatamarile personale.

c) Evitati pornirea accidentala. Inainte de a conecta

scula la priza si/sau la bateria de acumulatori
si fnainte de a ridica sau transporta scula,
asigurati-va ca aveti comutatorul de pornire pe
pozitia oprit.
Transportarea sculelor electrice cu degetul pe
comutator sau introducerea in prizd a sculelor
electrice care au comutatorul pe pozitia pornit sunt
situatii ce predispun la accidente.

d) Inainte de a pune scula electrica in functiune,
indepartati toate cheile de reglare si orice alte
chei.

O cheie sau o cheie de reglare rdmase atasate de
piesa rotativd a sculei electrice poate provoca
vatamari personale.

e) Nuincercati sa ajungeti prea departe. Mentineti
permanent un contact corect al piciorului gi un
bun echilibru.

Acest lucru permite un mai bun control al sculei
electrice in situatii neagteptate.

f) Imbracati-va adecvat. Nu purtati haine largi si
nici bijuterii. Tineti-va parul, hainele si manusile
departe de piesele in miscare.

Hainele largi, bijuteriile si pot fi prinse in piesele
in miscare.

g) Daca sunt prevazute dispozitive de conectare
la facilitati de extragere si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si sunt
folosite corespunzator.

Folosirea acestor dispozitive poate reduce pericolele
legate de praf.

4) Utilizarea si ingrijirea sculei electrice

a) Nu fortati scula electrica. Folositi scula adecvata
pentru aplicatia dvs.

Scula potrivita va face treabd mai bund si mai
sigurd la parametrii la care a fost proiectata.

b) Nu folositi scula electrica in cazul in care
comutatorul nu isi indeplineste functia de pornire
si oprire.

Sculele electrice care nu pot fi comandate prin
intermediul comutatorului sunt periculoase si trebuie
reparate.

c) Inainte de a face orice fel de reglaje, de a
schimba accesoriile si de a depozita sculele
electrice, scoateti stecarul din priza si/sau de
la bateria de acumulatori.

Aceste mdsuri preventive de siguranta reduc riscul
pornirii accidentale a sculei electrice.
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d) Depozitati sculele electrice neutilizate departe
de zona de actiune a copiilor si nu lasati
persoanele care nu sunt familiarizate cu scula
electrica sau cu prezentele instructiuni sa
foloseasca scula electrica.

Sculele electrice sunt periculoase in madinile
utilizatorilor neinstruiti.

e) Intretineti sculele electrice. Verificati alinierea
si prinderea pieselor in migcare, ruperea pieselor
precum si toate celelalte aspecte care ar putea
sa influenteze functionarea sculelor electrice.
Daca scula electrica este deteriorata, inainte de
a o utiliza duceti-o la reparat.

Multe accidente sunt provocate de scule electrice
necorespunzator intretinute.

f) Pastrati elementele de taiere curate si ascutite.
Elementele de taiere bine intretinute si cu muchiile
taietoare bine ascutite sunt mai usor de controlat
si este mai putin probabil sa se agate.

g) Folositi scula electrica, accesoriile si varfurile
etc. in conformitate cu prezentele instructiuni,
ludnd in considerare conditiile de lucru si
operatiunile ce urmeaza a fi efectuate.

SPECIFICATII

Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni decat
cele prevazute poate avea ca efect aparitia unor
situatii periculoase.

5) Service
a) Scula electrica trebuie reparata de o persoana
calificata, folosind numai piese de schimb
identice.
Astfel se asigurd mentinerea sigurantei sculei
electrice.

PRECAUTIE

Tineti copiii gi persoanele infirme la distanta.

Atunci cand nu este folosita, scula electrica trebuie
depozitata departe de zona de actiune a copiilor i a
persoanelor infirme.

PRECAUTII CU PRIVIRE LA FOLOSIREA
FIERASTRAULUI SABIE

Tnainte de a penetra zidurile, tavanul sau podeaua, asgurati-
va cd nu existd cabluri sau relee ascunse.

Tensiune de alimentare (pe zone)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

Putere instalata 1010 W~

Capacitate Teava otel moale: 0O.D. 130 mm
Teava VC: 0O.D. 130 mm
Lemn: Grosime 300 mm
Tabla otel moale: Grosime 19 mm

Vitezd fara sarcina 0 - 2800 min”’

Cursa 29 mm

Greutate (fara curea) 3,3 kg

*

Verificati placuta cu specificatii a produsului,

ACCESORII STANDARD

(1) Lama (Nr. 341)..
(2) Lada ....ccocerneuenee.
(3) Cheie hexagonala .......... .1
Accesoriile standard pot fi sc |mbate ara notificare
prealabila.

ACCESORII OPTIONALE (se vand separat)

(1) Lama nr. 1 (12) Lama nr. 103

(2) Lama nr. 2 (13) Lama nr. 104

(@) Lama nr. 3 (14) Lama nr. 105

(4) Lama nr. 4 (15) Lama nr. 106

(5) Lama nr. 5 (16) Lama nr. 107

(6) Lama nr. 8 (17) Lama nr. 108

(7) Lama nr. 9 (18) Lama nr. 121

(8 Lama nr. 95 (19) Lama nr. 131

(9) Lama nr. 96 (20) Lama nr. 132

(10) Lama nr. 101 (21) Ghid taiere pentru teava
(11) Lama nr. 102

O (1) - (9) : Lame HCS (HCS: Otel carbon de mare viteza)
O (10) - (20) : Lame BI-METAL

Referinte in Tabelul 1, 2, 3 si 4 pentru utilizarea lamelor.
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deoarece acesta poate diferi de la o zona la alta.

Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare
prealabila.

UTILIZARE

O Taiere teava si unghi otel.

O Taiere diverse tipuri de cherestea.

O Taiere tabla otel moale, tabla aluminiu si tabla cupru.
O Taiere rasini sintetice, ca rasina de fenol si vinil clorid.
Pentru detalii vedeti sectiunea "SELECTAREA LAMELOR".

INAINTE DE UTILIZARE

1. Sursa de alimentare cu energie electrica
Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
electricd ce urmeaza a fi folosita este conforma cu
cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.

2. Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-vd ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Daca stecherul este conectat la priza iar
comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), masina va
incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce
vatamari grave.



3. Cablul prelungitor
Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficientd si cu parametri corespunzatori. Cablul
prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.

4. Praf produs in timpul operatiunii
Praful produs in timpul operatiunilor normale poate
afecta sandtatea operatorului. Se recomanda purtarea
unei masti anti-praf.

5. Montarea lamei

Acest aparat utilizeaza un mecanism detasabil, care

permite montarea si demontarea lamelor de ferdstrau

fara a utiliza chei sau alte scule.

Actionati de cateva ori comutatorul de pornire pe

pozitia pornit si pe pozitia oprit, pentru ca butonul sa

iasa complet in afara carcasei frontale. In acest sens,
deconectati comutatorul si deconectati cablul electric

(Fig. 1).

PRECAUTIE
Tineti deconectate comutatorul si cablul electric, pentru
a evita orice accident.

(2) Impingeti butonul in directia sagetii indicate in Fig. 2,
care este imprimat pe buton. (Fig. 2)

(3) Introduceti lama de ferastrdau pana la capat in mica
fantd din varful pistonului, impingand de buton. Puteti
monta lama fie in sus fie in jos. (Fig. 3, Fig. 4)

(4) La eliberarea butonului, acesta va reveni automat in
pozitia corecta datoritd actiunii resortului. (Fig. 5)

(5) Trageti cu méana de partea posterioara a lamei de doua
sau de trei ori, pentru a verifica fixarea corespunzatoare
a lamei. Cand trageti lama veti sti ca este montata
corect daca se aude un clic si daca existd o usoara
deplasare a butonului. (Fig. 6)

PRECAUTIE
Cand trageti lama, asigurati-va ca o trageti de partea
posterioara. Daca o trageti de alte parti vor surveni
vatamari.

6. Demontarea lamei

(1) Actionati de cateva ori comutatorul pe pozitia pornit
si pe pozitia oprit, pentru ca acesta sa iasd complet
in afara carcasei. In acest sens, deconectati comutatorul
si deconectati cablul electric (Fig. 1).

PRECAUTIE
Tineti deconectate comutatorul si cablul electric, pentru
a evita orice accident.

(2) Dupa ce ati impins maneta in directia sagetii aratate
in Fig. 2, intoarceti lama cu fata in jos. Lama ar trebui
sd cada singurd. Daca lama nu cade singurd, scoateti-
0 cu mana.

PRECAUTIE
Nu atingeti lama imediat dupa utilizare.

Metalul se incinge foarte tare si poate provoca foarte
usor arsuri ale pielii.

ATUNCI CAND LAMA ESTE RUPTA

=

Chiar si atunci cand lama este ruptd si rdméane in
interiorul fantei mici a pistonului, aceasta ar trebui sa
cada daca actionati butonul in directia sagetii marcate
si daca o tineti cu fata in jos. Daca nu cade singura,
scoateti-o respectand procedurile indicate mai jos.

(1) Daca o parte a lamei rupte iese in afara fantei mici
a pistonului, trageti de partea proeminenta si scoateti
lama.

(2) Daca lama rupta este aascunsad" in interiorul fantei
mici, agatati lama cu ajutorul varfului unei alte lame
de ferastrau si apoi scoateti lama rupta. (Fig. 7)
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INTRETINEREA $! VERIFICAREA DISPOZITIVULUI
DE MONTARE A LAMEI DE FIERASTRAU

(1) Dupa utilizare, indepartati pilitura, pamantul, nisipul,
umiditatea etc., cu aer comprimat sau cu ajutorul unei
perii etc., pentru a asigura functionarea cursiva a
dispozitivului de montare a lamei.

(2) Asa cum este prezentat in Fig. 8, efectuati lubrifierea
periodica a suportului lamei, folosind fluid pentru taiere
etc.

NOTA
Continuarea utilizérii sculei farad curdtarea si fara
lubrifierea zonei de montare a lamei poate duce la
deplasarea anevoioasd a butonului datorita piliturii si
a spanului acumulate. In aceste conditii, scoateti capacul
din cauciuc de pe buton in directia sagetii marcate,
asa cum este prezentat in Fig. 9, si scoateti capacul
din cauciuc de pe buton.

Apoi, curatati interiorul suportului lamei cu aer si cu
alte mijloace asemenea si lubrifiati corespunzator.
Capacul din cauciuc poate fi montat prin presare ferma
pe buton. Tn acest moment, asigurati-v& c intre suportul
lamei si capacul din cauciuc nu exista spatiu, mai mult,
asigurati-va zona de montare a lamei de ferastrau
functioneaza cursiv.

PRECAUTIE
Nu folositi lame de ferastrau care au orificiul uzat. in caz
contrar, lama poate cadea provocand vatamari. (Fig. 10)

7. Ajustarea bazei

(1) Ridicati capacul frontal dupa cum e ilustrat in Fig. 11.

) Puteti ajusta pozitia de instalare a bazei prin slabirea
unui surub din constructia bazei cu ajutorul cheii

hexagonale din dotare (Fig. 12, Fig. 13).

(3) Tn urma ajustarii pozitia de instalare a bazei, stringeti
pind la capat surubul bazei cu cheia hexagonalda din
dotare.

8. Ajustarea vitezei fierastraului

Aceasta unitate are incorporat un circuit electronic de
control care face posibila ajustarea vitezei variabile a
pintei lamei prin tragerea unui tragaci de comutare
(Fig. 14).
Cu cit trageti mai mult de tragaci, cu atit viteza lamei
se mareste. Incepeti prin taierea la o viteza mica pentru
a sigura acuratetea pozitiei de tdiere dorite. Odata ce
ati obtinut o adincime sufficient de mare, mariti viteza
de taiere.

PRECAUTIE
Chiar daca dispozitivul e dotat cu un motor puternic,
folosirea sa indelungatd la o viteza mica va mari
nenecesar tensiunea si va conduce la supraincalziri.
Ajustati de o manierd potrivitapinza lamei, pentru a
permite taierea stabila si ling, evitindu-se orice operatiuni
nenecesare, ca, de exemplu, opriri bruste pe durata
operatiunii de taiere.

MODUL DE UTILIZARE

PRECAUTIE

O Evitati purtarea dispozitivului in timp ce acesta este
conectat la o prizd, cu degetul pe comutator. O pornire
bruscd poate provoca vatamari neasteptate.

O Nu lasati piliturd, pamant, umezeala etc. ca, in timpul
functionarii, s& ajunga in interiorul masinii prin sectiunea
pistonului. Daca pilitura si materialele similare se
acumuleaza in sectiunea pistonului, curatati-o
intotdeauna fnainte de utilizare.
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O Nu indepartati carcasa frontala (Fig. 1). Tineti ferm
corpul aparatului de partea superioard a carcasei
frontale.

O n timpul utilizarii, apasati baza pe materialul ce urmeaza

a fi taiat.
Vibratiile pot deteriora lama daca baza nu este apasata
ferm pe piesa de prelucrat. Mai mult, varful lamei poate
intra uneori in contact cu peretele interior al tevii,
deteriorand lama de fierastrau.

O Alegeti o lamé de ferastrau de lungime adecvata. Ideal,
lungimea care iese din baza lamei de ferastrau, dupa
scaderea cursei, trebuie s fie mai mare decat materialul
(vezi Fig. 15 si Fig. 17).

Daca taiati o teava mare, o bucatd mare de cherestea
etc., care depasesc capacitatea lamei, exista riscul ca
lama s& intre in contact cu peretele interior al tevii, al
bucatii de lemn etc., provocand daune. (Fig. 16, Fig. 18)

1. Taierea materialelor metalice

PRECAUTIE

O Apasati baza ferm pe piesa de prelucrat.

O Nu aplicati niciodatd o presiune excesiva asupra lamei
in timp ce taiati. In caz contrar lama se poate rupe.

(1) Fixati bine piesa de prelucrat inainte de taiere. (Fig. 19)

(2) La taierea materialelor metalice, folositi un ulei de taiere
adecvat (ulei de turbina etc.). Dacd nu utilizati ulei de
taiere lichid, aplicati vaselind pe piesa de prelucrat.

PRECAUTIE
Durata de viatd a lamei de fierdstrau poate scaddea
foarte mult daca nu folositi ulei pentru taiat.

2. Taierea cherestelei
Atunci cand taiati cherestea, inainte de a incepe asigurati-
va ca piesa de prelucrat este bine fixata. (Fig. 20)

PRECAUTIE

O Nu aplicati niciodata o presiune excesiva asupra lamei
in timp ce taiati. De asemenea, nu uitati sa apasati
baza ferm pe piesa de prelucrat.

3. Taierea in linie curba
Va recomandam sa folositi lama BI-METAL indicata in
Tabelul 2, deoarece este durd si se rupe mai greu.

PRECAUTIE
La taierea in arcuri de cerc cu raza mica inaintati cu viteza
redusa. O vitez& prea mare poate duce la ruperea lamei.

4. Taiere in adancime

Cu aceasta sculd puteti taia in adancime panouri din

placaj si scanduri subtiri. Puteti taia "buzunare" destul

de usor, tinand lama de ferastrau invers, asa cum este
prezentat in Fig. 22, Fig. 24 si Fig. 26. Folositi lama
de ferastrau cea mai scurtd si cea mai groasa posibil.

In acest scop va recomandam sa folositi lama BI-

METAL nr. 132 mentionata in Tabelul 2. Nu uitati sa

fiti atenti in timpul operatiunii de tdiere si sa respectati

procedurile urmatoare.

Apasati partea inferioara (sau partea superioard) a bazei

pe material. Trageti comutatorul pentru pornire tinand

varful lamei departe de material. (Fig. 21, Fig. 22)

(2) Ridicati usor manerul si taiati cu lama putin cate putin.
(Fig. 23, Fig. 24)

() Tineti ferm corpul aparatului pana cand lama a taiat
complet materialul. (Fig. 25, Fig. 26)

PRECAUTIE

O Evitati tédierea in adancime a materialelor metalice.
Aceasta poate deteriora cu usurintd lama.

O Nu actionati niciodata comutatorul pentru pornire avand
varful almei apasat pe material. Daca faceti acest lucru,
lama se poate deteriora usor la contactul cu materialul.
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O Intotdeauna taiati incet, tinand ferm corpul aparatului.
Daca aplicati o forta excesiva in timpul operatiunii de
taiere, lama se poate deteriora foarte usor.

5. Ghidaj pentru taiere tevi (accesoriu optional)

Aplicatie Lama
Produs téiere folosits Nr. cod
Ghidaj Diametru exterior Nr. 9
tdiere () | 75mm-165mm | Nr.131 | 330892
NOTA

Va rugam, folositi manualul de utilizare al ghidajului
pentru taiere, pentru a afla detalii cu privire la utilizarea
corecta a acestuia.

ALEGEREA LAMELOR

Pentru a asigura o eficientd maximéa a lucrului si rezultate

bune, este foarte important sa alegeti lama care se

potriveste cel mai bine tipului de material de taiat si

grosimii acestuia.

NOTA

O Dimensiunile piesei de prelucrat mentionate in table
reprezintd dimensiunile pentru situatia in care pozitia
de montare a bazei este setata cel mai aproape posibil
de corpul pinzei fierastraului. Se va actiona cu precautie,
din moment ce dimensiunile piesei de prelucrat vor
devein mai mici daca baza este montatd departe de
corpul fierastraului sabie.

1. Alegerea lamelor HCS
Numarul lamei pentru lamele HCS, prezentat in Tabelul
1, este gravat in apropierea pozitiei de montare a
fiecdrei lame. Alegeti lama adecvatd consultand
Tabelele 1 si 4 de mai jos.

Tabelul 1: Lame HCS

Lama Util Grosime
nr. ilizare (mm)
Nr. 1 | Pentru taierea tevilor din otel cu un 25_6

diametru mai mic de 105 mm T
Nr. 2 |Pentru taierea tevilor din otel cu un 256
diametru mai mic de 30 mm T
Nr. 3 | Pentru taierea tevilor din otel cu un Sub 35
diametru mai mic de 30 mm ub 3,
Nr. 4 | Pentru taierea si degrosarea cherestelei | 50 — 70
Nr. 5 | Pentru taierea si degrosarea cherestelei | Sub 30
Nr. 8 |[Pentru tdierea tevilor din clorura de 25_15
vinil cu un diametru mai mic de 135 mm.| “°~
Pentru taierea si degrosarea cherestelei | Sub 105
Nr. 9 |Pentru taierea tevilor din otel moale cu
un diametru mai mic de 130 mm, atunci 25-6
cand se foloseste ghidaj pentru taiere.
Nr. 95 [Pentru téierea tevilor din otel inoxidabil Sub25
cu un diametru mai mic de 105 mm. ub <,
Nr. 96 |Pentru téierea tevilor din otel inoxidabil Sub25
cu un diametru mai mic de 30 mm. ub <,

NOTA
Lamele HCS Nr. 1 - Nr. 96 se vand separate, ca
accesorii optionale.



2. Alegerea lamelor BI-METAL

Numerele lamelor BI-METAL din Tabelul 2 sunt descrise

pe pachetele de accesorii speciale.

Alegeti lama adecvata consultand Tabelul 2 si 4 de

mai jos.

Tabelul 2: Lame Bl - METAL

Lama Util Grosime
nr. ilizare (mm)

Nr. 101 | Pentru taierea tevilor din otel si din
otel inoxidabil cu un diametru

exterior mai mic de 60 mm

25-6

Nr. 102 | Pentru taierea tevilor din otel si din
otel inoxidabil cu un diametru

exterior mai mic de 130 mm

25-6

. 103 | Pentru taierea tevilor din otel si din
otel inoxidabil cu un diametru

exterior mai mic de 60 mm

25-6

Nr. 104 | Pentru taierea tevilor din otel si din
otel inoxidabil cu un diametru

exterior mai mic de 130 mm

25-6

. 105 | Pentru taierea tevilor din otel si din
otel inoxidabil cu un diametru

exterior mai mic de 60 mm

25-6

Nr. 106 | Pentru taierea tevilor din otel si din
otel inoxidabil cu un diametru

exterior mai mic de 130 mm

25-6

. 107 | Pentru taierea tevilor din otel si din
otel inoxidabil cu un diametru

exterior mai mic de 60 mm

Sub 3,5

Nr. 108 | Pentru taierea tevilor din otel si din
otel inoxidabil cu un diametru

exterior mai mic de 130 mm

Sub 3,5

. 121 | Pentru taierea si degrosarea cherestelei 300

. 131 | In orice scop

. 132 | in orice scop

NOTA

Lamele BI-METAL nr. 101 - nr. 132 se vand separate,

ca accesorii optionale.

Tabelul 3: Lame curbate

Lama Util Grosime
nr. ilizare (mm)
Nr. 341 | Pentru taierea tevilor din otel si din
otel inoxidabil cu un diametru 25-6
exterior mai mic de 60 mm
3. Alegerea lamelor pentru alte materiale
Tabelul 4
Material Calitatea Grosime L
de taiat materialului (mm) amanr.
Placa din Placa din 2,5-10 |Nr.1,2,101,
fier otel moale 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Sub 3,5 |Nr. 3,107,
108

Romana

Material Calitatea Grosime L
de taiat materialului (mm) amanr.
Metal Aluminiu, 5-20 Nr. 1, 2, 101,
neferos Cupru si 102, 103, 104,
Alama 105, 106, 131,
132
Sub 5 Nr. 3, 107,
108
Rasina Rasina fenolica,| 10-50 |Nr.1,2,4,
sintetica Résina 101, 102, 103,
melaminica etc. 104, 131, 132
5-30 |Nr.3,5,8,
105, 106, 107,
108
Clorura de vinil,| 10-60 |[Nr.1,2,4,
Rasina acrilica 101, 102, 103,
etc. 104, 131, 132
5-30 |Nr.3,5,8,
105, 106, 107,
108

NTRETINERE $I VERIFICARE

1.

Verificarea lamelor

Continuarea utilizari unei lame tocite sau deteriorate
va avea ca rezultat scdderea eficientei de taiere si
poate duce la suprasolicitarea motorului. Inlocu|t| lama
cu una noua imediat ce observati o tocire excesiva.

2. Verificarea suruburilor de montare

Verificati regulat toate suruburile de montare si asigurati-
va ca acestea sunt stranse corespunzator. Daca vreunul
din suruburi este slabit, strangeti-l imediat. Nerespectarea
acestei indicatii poate duce la pericole grave.

3. intretinerea motorului

Bobinajul motorului este inima motorului.

Fiti foarte atenti sd nu deteriorati bobinajul si s nu
il expuneti la ulei sau la apa.

Inspectarea periilor de carbon (Fig. 27)

Motorul foloseste perii de carbon care sunt parti
consumabile. Cand acestea devin uzate sau aproape
de "limita de uzura", pot cauza defectiuni motorului.
Cand este utilizata o perie de carbon cu oprire automata,
motorul se va opri automat. In acel moment, schimbati
ambele perii de carbon cu altele noi care au acelasi
Numér al periilor de carbon indicat in figura. in plus,
pastrati intotdeauna curate periile de carbon si asigurati-
va ca acestea de misca liber in suporturile pentru perii.

5. Inlocuirea periilor carbon

Demontati capacele periei cu o surubelnita. Periile
carbon pot fi apoi inldturate cu usurinta.

6. Lista pieselor de schimb pentru reparatu
PRECAUTIE

Reparatule modificarile si verificarea sculelor electrice
Hitachi se vor efectua numai la o unitate service
autorizata de Hitachi.

in mod particular, intretinerea dispozitivului laser va fi
efectuata de un agent autorizat de catre producatorul
dispozitivului laser.

Repararea dispozitivului laser va fi efectuata intotdeauna
de catre o unitate service autorizatd de Hitachi.
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Romana

Aceasta listd de piese va fi de ajutor daca va fi
prezentatd impreuna cu masina la unitatea service
autorizatd de Hitachi atunci cand solicitati efectuarea
de reparatii sau de operatiuni de intretinere.
Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere a
masinii trebuie respectate reglementarile si standardele
nationale privind securitatea.

MODIFICARI
Sculele electrice Hitachi sunt iIn mod constant
imbunatatite si modificate, pentru a ingloba cele mai
noi cuceriri tehnologice.
De aceea, anumite piese pot fi modificate fara notificare
prealabila.

GARANTIE

Garantam sculele electrice Hitachi in conformitate cu
reglementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie nu
acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzatoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, v rugdm sa
trimiteti scula electricd nedemontatd, mpreuna cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizatd de Hitachi.

NOTA

Ca urmare a programului continuu de cercetare si dezvoltare
derulat de Hitachi, prezentele specificatii pot fi modificate
fara notificare prealabila.

Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN 60745 si este declarata conforma cu ISO 4871.

Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 102 dB (A)
Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 91 dB (A)
Nivel sonor, KpA: 3 dB (A)

Purtati protectie auditiva.

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriala pe cele trei
axe) au fost stabilite in conformitate cu EN60745.

Taiere placa aglomerata grosime 40 mm:
Valoarea emisiei de vibrati @h = 22 m/s?
Precizie K = 1,5 m/s?

AVERTISMENT

O Valoarea emisiei de vibratii in timpul folosirii efective a
sculei electrice poate diferi de valorile declarate, in functie
de modul de utilizate a sculei.

O Pentru identificarea masurilor de siguranta ce trebuie luate
pentru protejarea operatorului si care sunt bazate pe
estimarea expunerii, in conditii reale de utilizare (tinand
seama de toate componentele ciclului de utilizare, cum ar
fi timpul necesar opririi sculei si timpul de functionare
suplimentar la pornirea sculei).
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SPLOéNA VARNOSTNA NAVODILA ZA
ELEKTRICNO ORODJE

/\ OPOZORILO

Preberite vas varnostna opozorila in navodila.

Z neupostevanjem opozoril in navodil tvegate elektricni udar,
poZar in/ali resne telesne poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite.

Izraz "elektricno orodje" v opozorilih se nanasa na elektri¢no
orodje, Ki se napaja z omreZno energijo (s prikljucno vrvico),
ali elektricno orodje, ki se napaja z energijo izakumulatorskih
baterij (brez priklju¢ne vrvice).

1) Varnost na delovhem mestu

2

3)

a)

b)

c)

Delovno mesto mora biti ¢isto in dobro osvetljeno.
V razmetanih in temacnih obmodjih je verjetnost
nesre¢ vecja.

Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabljati v
eksplozivnih okoljih, na primer v blizini vnetljivih
tekogin, plinov ali prahu.

Pri delu z elektri¢nim orodjem se iskri — iskre lahko
vnamejo prah in hlape.

Preprecite dostop otrokom in drugim v delovno
obmocje vkljuéenega elektricnega stroja.

Zaradi motenja lahko izgubite nadzor.

Elektriéna varnost

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Vtici elektricnega orodja morajo ustrezati vticnici.
Vti¢a ni dovoljeno kakor koli spreminjati.

Za povezavo ozemljenega elektricnega orodja ni
dovoljeno uporabiti vmesnih vticev.

Z nespremenjenimi vtici in ustreznimi vti¢nicami je
tveganje elektricnega udara manjse.

Preprecite stik z ozemljenimi povrsinami, kot so
cevi, radiatorji, peci in hladilniki.

Ko je telo delavca ozemljeno, je nevarnost
elektricnega udara vecja.

Elektricnega orodja ni dovoljeno izpostavljati na
dez ali v mokre pogoje.

Z vdorom vode v elektricno orodje je nevarnost
elektricnega udara velika.

Ne zlorabljajte prikljuéne vrvice. Prikljuéne vrvice
ni dovoljeno uporabljati za prenasanje, vle€enje in
izklapljanje elektricnega orodja.

Prikljuéne vrvice ne izpostavljajte navrocino, olje,
ostre robove in premicne dele.

Med uporabo poskodovanih in zamotanih prikljucnih
vrvic je nevarnost elektricnega udara vecja.
Zauporabo elektricnega orodjanaprostem prikljucite
podaljsek, ki je izdelan za tak$no uporabo.

Z uporabo prikljucne vrvice, ki je izdelana za delo
na prostem, je nevarnost elektri¢nega udara manjsa.
Ce je delo z elektriénim orodjem v viaznem okolju
neizbezno, uporabite napajanje, ki je zas¢iteno s
stikalom za diferenéni tok (RCD).

Zascitno stikalo za diferencni tok (RCD) zmanjsa
nevarnost elektricnega udara.

Osebna varnost

a)

Ostanite zbrani, pazite, kaj delate in delajte po
pameti.

Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabljati, ¢e ste
utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.
Trenutek nepozornosti med delom z elektricnim
orodjem je lahko vzrok za resne telesne poskodbe.

4

b)

c)

d)

e)

9)

Slovenséina

Uporabljajte osebno zas¢itno opremo. Za delo si
obvezno nadenite zaséito za o¢i.

ZascCitna oprema, kot so maska za prah, nezdrsni
Ceviji, elada ali zascita za uSesa, ustrezno uporabljena
v danih pogojih, zmanjsa nevarnost telesnih poskodb.
Preprecite nezelen zagon. Preden stroj povezete
na omrezni vir in/ali akumulatorski sklop, preden
ga dvignete ali prenesete, stikalo obvezno
prestavite v polozaj izklopa (na "OFF").

Pri prenosu elektricnega orodja s prstom na stikalu
ali pri povezavi elektricnega orodja, ko je stikalo
v poloZaju vklopa "ON", je tveganje nesre¢ vecje.
Preden elektriéno orodje vkljucite, odstranite vse
nastavitvene kljuce.

Med delom z elektricnim orodjem, kjer je klju¢
pritrien na vrte¢ del tega orodja, je velika nevarnost
telesnih poskodb.

Ne presegajte. Ves ¢as trdno stojte in vzdrzujte
ravnotezje.

Na ta nacin lahko bolje nadzorujete elektricno orodje
v nepri¢akovanih situacijah.

Ustrezno se oblecite. Za delo si nadenite tesna
oblacila in snemite nakit. Z lasmi, oblagéili in
rokavicami ne posegajte med premicne dele.
Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo med premicne dele.

Ce so navoljo naprave za povezavo odprasevalnih
delov in zbiralnikov, slednje povezite in pravilno
uporabljajte.

Funkcija zbiranja prahu zmanjsa nevarnost v zvezi
s prahom.

Uporaba in vzdrzevanje elektricnega orodja

a)

b)

c)

d)

e)

9)

Elektriénega orodja ne preobremenjujte. Zaizbrano
delo uporabite ustrezno elektri¢no orodje.
Z ustreznim elektricnim orodjem boste delo opravili
bolje in varneje.
Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabiti, e s
stikalom orodja ne morete vkljuéiti in izkljuéiti.
Elektricno orodje, ki ga ni mozZno upravijati s
stikalom, je nevarno in ga je treba popraviti.
Preden orodje predelate, spremenite prikljucke
ali orodje shranite, iztaknite vti¢ izomreznegavira
in/ali baterijski sklop z elektricnega orodja.
S taksnimi preventivnimi varnostnimi ukrepi zmanjsate
nevarnost neZelenega zagona orodja.
Elektriéno orodje shranite izven dosega otrok in
ne dovolite upravljati orodja osebam, ki orodja ne
poznajo in ki niso prebrale navodil.
Elektricno orodje je nevarno v rokah neusposobljenih
uporabnikov.
Elektriéno orodje vzdrzujte. Pregledujte, ¢e je
neporavnano, ¢e premicni deli zavirajo, ¢e so deli
polomljeni in druge pogoje, ki lahko vplivajo na
delovanje elektriénega orodja.
Poskodovano elektricno orodje je treba pred
uporabo popraviti.
Vzrok mnogih nesrec je slabo vzdrZzevano elektricno
orodje.
Rezalno orodje mora biti ostro in €isto.
Pravilno vzdrZevano rezalno orodje z ostrimi rezilnimi
robovi manj pogosto zavira in ga je laZje upravijati.
Elektricno orodje, priklju¢ke in svedre ipd.
uporabljajte v skladu s temi navodili, pri ¢emer
upostevajte pogoje dela in izbrane naloge.
Z uporabo elektricnega orodja v druge namene
nastopi nevarna situacija.
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Slovenscéina

5) Servis
a) Elektriéno orodje lahko servisira le usposobljen
delavec, ki mora uporabljati enake nadomestne
dele.
Na ta nacin se ohrani varnost elektricnega orodja.

VARNOSTNI UKREP

Preprecite dostop otrokom in nemo¢nim osebam.
Orodje, ki ga ne uporabljate, shranite izven dosega otrok
in nemocénih oseb.

SPECIFIKACIJE

VARNOSTNI UKREPI V ZVEZI Z UPORABO
ZAGE LISICARKE

Predene zarezete v stene, strope ali tla, obdelovalne
povrSine preglejte, ¢e so morda na njih skriti elektri¢ni
kabli ali druga napeljava.

Napetost (po obmogjih)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

Vhodna mo¢

1010 W~

Kapaciteta

Les:

Cev iz plavijenega jekla:
Cev in vinil klorida:

Plosca iz plavljenega jekla:

zun. prem. 130 mm
zun. prem 130 mm
globina 300 mm
debelina 19 mm

Hitrost brez obremenitve 0 - 2800 min"
Udarec 29 mm
Teza (brez kabla) 3,3 kg

*

Preverite imensko plo$¢o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podrocja.

STANDARDNI DODATKI

PRED UPORABO

(1) Zagin list (8t. 341)
(2) OKrov ......ccccceeee. .
(3) Sesterorobni Kljus .......... 1
Standardni pripomocki se lahko spremenijo brez
vnaprejSnjega obvestila.

OPCIJSKI DODATKI (prodajani lo¢eno)

(1) Rezilo st. 1 (12) Rezilo st. 103
(2) Rezilo &t. 2 (13) Rezilo st. 104
(3) Rezilo &t. 3 (14) Rezilo s§t. 105
(4) Rezilo st. 4 (15) Rezilo st. 106
(5) Rezilo &t. 5 (16) Rezilo s§t. 107
(6) Rezilo &t. 8 (17) Rezilo st. 108
(7) Rezilo st. 9 (18) Rezilo st. 121
(8) Rezilo &t. 95 (19) Rezilo st. 131
(9) Rezilo §t. 96 (20) Rezilo st. 132
(10) Rezilo st. 101 (21) Vodilo za razrez cevi
(11) Rezilo &t. 102

O (1) - (9) zagin list HCS (HCS: visokohitrostno ogljikovo
jeklo)

O (10) - (20) : kovinski zagini listi BI-METAL

Za Zagine liste glejte Tabele 1, 2, 3 in 4.

Opcijski dodatki se lahko spremenijo brez vnaprej$njega

obvestila.

UPORABA

O Rezanje cevi in kotnika.

O Rezanje razliénih vrst lesa.

O Rezanje plos¢ iz plavljenega jekla, aluminija in bakra.

O Rezanje sinteticne smole, kot sta fenolna smola in vinil
klorid.

Za podrobnosti glejte poglavie 1ZBIRA ZAGINIH LISTOV.
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1. Vir napetosti
Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili
enak zahtevam vira napetosti, ki je doloc¢en na imenski
plos¢i izdelka.

2. Stikalo za napetost
Prepric¢ajte se, da je stikalo za napetost v polozaju OFF
(izkljugeno). Ce je vtikaé prikljuéen na vtiénico, ko je
stikalo v polozaju ON (vklopljeno), bo elektricno orodje
takoj zacCelo delovati ter lahko povzroci resno nesreco.

3. Podaljsevalni kabel
Ce je delovno obmogje oddalieno od vira napetosti,
uporabite podaljSevalni kabel primerne debeline in
kapacitivnosti. Podalj$evalni kabel naj bo ¢im krajsi.

4. Prah, ki nastaja med delom
Prah, ki nastaja med normalnim obratovanjem, lahko
Skodljivo vpliva na zdravje uporabnika. Priporo¢amo
uporabo maske za zasCito pred prahom.

5. Montaza rezila
Ta enota uporablja snemljiv. mehanizem, ki omogoc¢a
namestitev in odstranitev rezil Zage, brez uporabe klju¢a
ali ostalega orodja.

(1) Veckrat vkljugite in izkljugite sprozilno stikalo, tako da
vzvod izsko¢i do konca giba iz prednjega pokrova.
Nato izkljugite stikalo in iztaknite vti¢ napajalnega kabla
(Skico 1).

POZOR
Preprecite nesreCe - obvezno izkljucite stikalo ter
iztaknite vti¢ iz elektricne vti¢nice.

(2) Potisnite vzvod v smer puscice na Skico 2 na vzvodu
(Skico 2).

(3) Vstavite rezilo zage do konca v majhno rezo konice
bata s potiskanjem vzvoda. Rezilo lahko namestite ali
v zgornjo ali spodnjo smer. (Skico 3, 4)

(4) Ko sprostite vzvod, bo vzmetna sila vrnila vzvod v
pravilno pozicijo samodejno. (Skico 5)



(5) Potegnite zadnji del rezila Zage dva- ali trikrat z rook
in preverite ali je rezilo varno name$¢eno. Ko vleCete
rezilo, boste vedeli, ¢e je praviino namesceno, ¢e klika
in se vzvod pocasi premika. (Skico 6)

POZOR
Ko vlecete rezilo Zage, bodite popolnoma prepri¢ani,
dag a vlecete od zadaj. Vlecenje ostalih delov lahko
povzroci poskodbe.

6. Razstavljanje rezila

(1) Prizgite in ugasnite stikalo nekajkrat, tako da vzvod
sko€i popolnoma iz ohiSja. Nato izkljugite stikalo in
iztaknite vti€ napajalnega kabla (Skico 1).

POZOR
Preprecite nesreCe - obvezno izkljuCite stikalo ter
iztaknite vti¢ iz elektricne vti¢nice.

(2) Potem ko potisnete vzvod v smeri puscice, kot kaze
Skico 2, obrnite Zagin list, tako da ga usmerite na dol.
Rezilo naj bi padlo ven samo od sebe. Ce se to ne
zgodi, ga izvlecite z rook.

POZOR
Nikoli se ne dotikajte rezila takoj po uporabi.
Kovina je vroca in zlahka si opecete kozo.

KO JE REZILO ZLOMLJENO

Tudi ko je rezilo zlomljeno in ostane znotraj majhne
reZze bata, bi moralo pasti ven samo od sebe, Ce
potisnete vzvod v smeri puscice in obrnete rezilo
navzdol. Ce ne pade ven samo od sebe, ga odstranite
s pomocjo spodnjih navodil.

(1) Ce del zlomljenega rezila zage gleda iz majhne reze
bata, povlecite StrleGi del in izvlecite rezilo.

(2) Ce je zlomljen del rezila Zage skrit v notranjosti majhne
odprtine, ga zapnite s pomoc¢jo konca drugega rezila
zage in ga izvlecite. (Skico 7).

\!ZDR2EVANJE IN PREGLED MONTAZE REZILA
ZAGE

(1) Po konéani uporabi, odpihnite prah, zemljo, pesek,
vlago, itd., ali skrtadite s krtaco, itd., da zagotovite
delovanje pritrjevanja rezila.

(2) Kot je prikazano na Skico 8, nanesite lubricant okoli
drzala rezila v periodi¢nih obsegih z uporabo rezilne
tekocine, itd.

OPOMBA

Ce uporabljate orodje brez giséenja in podmazovanja
obmocja, kjer je rezilo Zage names$¢eno, lahko pride
do popustitve premikanja vzvoda zaradi nabranega
prahu in odkruskov. V dani situaciji, potegnite gumijasto
prekrivalo na vzvodu v smer pus€ice, kot kaze Skico
9 in odstranite gumijasto pokrivalo z vzvoda. Nato
ogGistite notranjost drzala rezila s pomocjo zraka in
nanesite potreben lubrikant.
Gumijasto pokrivalo se lahko namesti, ¢e se ga trdno
pritisne na vzvod. Prepriajte se, da ni razmaka med
drzalom rezila in gumijastim pokrivalom in prepri¢ajte
se $e, da lahko podro¢je namescenega rezila Zage
deluje gladko.

POZOR
Ne uporabljajte rezila zage z izrabljeno jamo za rezilo.
V nasprotnem primeru se lahko rezilo sname, kar ima
lahko za posledico poskodbo. (Skico 10)

7. Nastaviti osnovno enoto

(1) Dvignite prednji pokrov, kot kaze Skico 11.

(2) Ce s Sesterorobnim vijakom odvijete nastavitveni vijak
osnovne enote, lahko nastavite poloZaj za namestitev
osnovne enote (Skico 12, Skico 13).

Slovenséina

(3) Potem ko nastavite polozaj za namestitev osnovne
enote, s prilozenim Sesterorobnim klju¢em privijte
nastavitveni vijak osnovne enote do konca giba.

8. Nastaviti hitrost lista zage lisicarke

Ta enota ima vgrajeno elektronsko regulirno zanko, s
katero lahko nastavljate hitrost Zaginega lista, in sicer
s pritiskom na stikalni sprozilec (Skico 14).
Ko potisnete sprozilec bolj noter, se hitrost lista poveca.
Zaénite rezati z majhno hitrostjo, tako da natan¢no
zadenete ciljni polozaj. Potem ko zarezete dovolj
globoko, povecajte hitrost Zaganja.

POZOR
Ceprav to enoto poganja moden motor, se med
dolgotrajno uporabo z majhno hitrostjo motor lahko
zacne pregrevati zaradi nedovoljenega povecéanja
obremenitve. Zagin list nastavite, tako da zagotovite
stabilno, neovirano rezanje; delajte po pometi, na primer
med rezanjem ne izvajajte nenadnih zaustavitev.

UPORABA

POZOR

O Zage, ki je vkljugena v vtiénico, ne prenasajte s prstom
na stikalu. Nenaden vzig lahko povzro¢i poskodbo.

O Bodite pozorni, da prah, zemlja, vlaga, itd. ne pride v
stik z notranjostjo motorja skozi bat med delovanjem. Ce
se prah ali podobno zbira v batnem delu, zmeraj izvedite
CisCenje preden uporabite napravo.

O Prednjega pokrova ni dovoljeno odstraniti (Skico 1).
Obvezno drzite ogrodje z vrha prednjega pokrova.

O Med uporabo, pritisnite osnovno enoto na material

med rezanjem.
Vibracije lahko poskodujejo rezilo, e osnovna enota
ni dovolj pritisnjena na obdelovancu. Prav tako pa
lahko konica rezila zage pride v stik z notranjo steno
cevi, kar poskoduje rezilo Zage.

O Izberite rezilo Zage najbolj primerne dolzine. Najbolje

je, da dolzina od osnovne enote rezila Zage po vecih
zamahih dalj$a od obdelovanega materiala. (glej Skici
15 in 17).
Ce rezete veliko cev, velik kos lesa, itd., lahko to
prekoradi rezilno zmoznost rezila; lahko se zgodi, da
pride rezilo v stik z notranjo steno cevi, lesa, itd., in
se poSkoduje (Skico 16, 18).

1. Rezanje kovinskih materialov

POZOR

O Pritisnite osnovno enoto mo¢no na obdelovan material.

O Nikoli ne pritiskajte preve¢ na rezilo Zage med rezanjem.
V nasprotnem primeru lahko zlomite rezilo.

(1) Pred obdelovanjem dobro pritrdite obdelovalni material.
(Skico 19)

(2) Ko rezete kovinske materiale, uporabite pravo motorno
olje (turbinsko olje, itd.). Ce ne uporabljate olja, nanesite
mast na obdelovan material.

POZOR
Zivljenjska doba rezila Zage se bo drasti¢no zmanjsala,
e ne boste uporabili motornega olja.

2. Rezanje lesa
Pri rezanju lesa se najprej prepri¢ajte, da je obdelovanec
dobro pritrien Ze na zaCetku. (Skico 20)

POZOR

O Nikoli ne pritiskajte preve¢ na rezilo Zage med rezanjem.
Zapomnite si tudi, da trdno pritisnete osnovno enoto
na les.
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3. Zaganje ovinkastih linij
Priporo€amo uporabo DVOJEKLENIH rezil, omenjenih
v Tabeli 2 za rezilo Zage, saj je trdno in se tezko zlomi.

POZOR
ZmanijSajte hitrost rezila pri rezanju materiala v majhnih
kroznih lokih. Nerazumna hitrost lahko zlomi rezilo.

4. Pogreznjeno rezanje

S tem orodjem lahko izvedete pogreznjeno rezanje na

panelah vezanega lesa in na tankih plo$¢ah. Lahko

izvedete tudi Zepno rezanje z rezilom, nastavljenim v

nasprotni strani, kot je prikazano na Skico 22, 24 in

26. Uporabite rezilo Zage, ki je kratko in &im bolj

debelo. Priporo¢amo uporabo dvojeklenega rezila $t.

132, omenjenega v Tabeli 2. Bodite previdni med

obdelovanjem in opazujte slede¢e postopke.

Pritisnite spodnji (ali zgornji del) osnovne enote na

material. Pritisnite na sprozilec, medtem, ko drzite

konico rezila Zage vstran od materiala (Skico 21, 22).

(2) Pocasi dvignite ro¢aj in rezite z rezilom po majhnih
delih (Skico 23, 24)

(3) Trdno drzite orodje, dokler se rezilo Zage popolnoma
ne zareze v material (Skico 25, 26)

POZOR

O lzogibajte se pogreznjenega rezanja kovinskih
materialov. To zlahka po$koduje rezilo.

O Nikoli ne pritiskajte sprozilca, ko je konica rezila zage
pritisnjena ob material. Ce to storite, se lahko rezilo
zlahka poskoduje, ko pride v stik z materialom.

O Prepricajte se, da rezete pocasi in trdno drzite orodje.
Ce med delovanjem premoé&no pritisnete rezilo Zage,
se lahko le-to hitro pos$koduje.

5. Vodilo za rezanje cevi (neobvezni prikljucek)

=

Proizvod Rezanje Zﬁgtm Sifra
Vodilo za Zunaniji premer §t. 9
rezanie (L) |  75- 165 mm & 131 | 380852
OPOMBA

Za vse v zvezi s pravilno uporabo glejte priro¢nik za
uporabnika vodila za rezanje.

IZBIRA REZIL

Za zagotovitev najvecje operativne ucinkovitosti in

rezultatov, je zelo pomembna izbira pravega rezila, ki

najbolj ustreza tipu in debelini rezanega materiala.

OPOMBA

O Velikosti obdelovanca, kot so oznacene v tabeli, veljajo
za polozaj osnovne enote, ko je montirana najblize
ohisju zage lisi¢arke. Pozor: velikosti obdelovanca se
zmanj$ajo, ustrezno razdalji med osnovno enoto in
zago lisi¢arko.

1. lIzbira Stevilke VKJ rezila
Stevilka VKJ rezila v Tabeli 1 je vgravirana v blizini
montazne pozicije v vsakem rezilu. Izberite primerno
rezilo glede na Tabelo 1 in 4 spodaj.

57

Tabela 1: Zagini listi HCS

St. Unorab Debelina

Rezila porabe (mm)

St. 1 | Za rezanje jeklenih cevi s premerom 256
man;jsim od 105 mm &

§t. 2 | Za rezanje jeklenih cevi s premerom 25_6
man;j$im od 30 mm o

St. 3 | Za rezanje jeklenih cevi s premerom
manjsim od 30 mm Pod 3,5

St. 4 | Za rezanje in grobo obdelavo 50 - 70
stavbnega lesa

St. 5 |Zarezanje in grobo obdelavo Pod 30
stavbnega lesa

St. 8 | Za rezanje cevi iz vinil klorida s 2515
premerom man;jsim od 135 mm P
Za rezanje in grobo obdelavo Pod 105
stavbnega lesa

&t. 9 | Za rezanje cevi iz gradbenega Zeleza
s premerom man;j$im od 130 mm, 25-6
ko se uporablja z vodilom za rezanje

St. 95 | Za rezanije cevi iz nerjavnega jekla s Pod 2.5
premerom man;jsim od 105 mm. od 2,

St. 96 | Za rezanje cevi iz nerjavnega jekla s Pod 2.5
premerom man;j$im od 30 mm. od 2,

OPOMBA

St. 1 - St. 96 VKJ rezila se prodajajo posebej kot opcije.
2. lzbira dvojeklenih rezil
Stevilke dvojeklenih rezil v Tabeli 2 so opisane na
pakiranjih posebnih dodatkov.
Izberite primerno rezilo glede na Tabelo 2 in 4 spodaj.

Tabela 2: Zagini listi BI-METAL

St. Uporab Debelina
Rezila porabe (mm)
St. 101 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 25-6

jekla s premerom man;js$im od 60 mm >
St. 102 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 25_6
jekla s premerom manijsim od 130 mm R
St. 103 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 256
jekla s premerom manjsim od 60 mm R
St. 104 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 256
jekla s premerom manjsim od 130 mm &
St. 105 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 256
jekla s premerom man;jsim od 60 mm &
St. 106 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 25_6
jekla s premerom manjgim od 130 mm o
St. 107 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega Pod 3.5
jekla s premerom man;js$im od 60 mm 0d 9,
St. 108 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega Pod 3.5
jekla s premerom manijsim od 130 mm 0d s,
St. 121 | Za rezanje in grobo obdelavo
300
stavbnega lesa
St. 131 | Vsenamensko —
St. 132 | Vsenamensko —




OPOMBA

St.101 - $t. 132 dvojeklena rezila so na prodaj posebej

kot opcijski dodatki.

Tabela 3: Ukrivljeni zagini listi

St. Uporab Debelina
Rezila porabe (mm)
St. 341 | Za rezanje cevi iz jekla in nerjavnega 25_6

jekla s premerom manj$im od 60 mm P

3. lzbira rezila za druge materiale

Tabela 4
Material, ki Kakovost Debelina | St. Zaginega
se obdeluje materiala (mm) lista
Zelezna Plogga iz 25-19 |8t 1,2, 101,
plosca stavbnega 102, 103, 104,
Zeleza 105, 106, 131,
132
Pod 3,5 |[St. 3,107,
108
Nezelezna | Aluminij, 5-20 St. 1,2, 101,
kovina baker in 102, 103, 104,
medenina 105, 106, 131,
132
Pod5 |$t.3,107,
108
Sintetiéna | Fenolna smola,| 10-50 |&t. 1,2, 4,
smola melaminska 101, 102, 103,
smola itd. 104, 131,132
5-30 |[St.3,5,8,
105, 106, 107,
108
Vinil klorid, 10-60 |[St.1,2,4,
akrilna smola 101, 102, 103,
itd. 104, 131,132
5-30 |[St.3,5,8,
105, 106, 107,
108

VZDRZEVANJE IN PREGLEDI

1. Pregled zaginega lista
Nadaljnja uporaba topega in poSkodovanega zaginega
lista pomeni zmanjSanje rezalnega ucinka in nevarnost
morebitnega pregrevanja motorja. Zagin list zamenijajte
z novim, takoj ko opazite prekomerno obrabo.

2. Pregled montaznih vijakov
Redno preverjajte vse montazne vijake in se prepricajte,
da so primerno zaviti. Ce se katerikoli vijak odvije, ga
takoj zavijte. Ce tega ne naredite lahko pride do resnih
nesrec.

3. Vzdrzevanje motorja
Navitie enote motorja je "srce" elektricnega orodja.
Bodite zelo pazljivi, da navitja ne poskodujete in/ali
zmocite z olijem ali vodo.

4. Preverjanje ogljikovih krta¢ (Skica 27)
Motor vsebuje ogljikove krtace, ki so porabljivi deli. Ko
se obrabijo ali pridejo blizu "meje obrabe", lahko
povzrocijo tezave motorja. Ko je samodejno-ustavljiva
ogljikova krta¢a v uporabi, se bo motor samodejno
ustavil. V tem trenutku zamenjajte obe ogljikovi krtaci
z novima, ki imajo enake $tevilke ogljikovih krta¢ kot

Slovenséina

je prikazano na skici. Poleg tega skrbite da bodo
ogliikove krtace Ciste in zagotovite da prosto drsijo
znotraj drzala krtac.

5. Zamenjati grafitne krtacke
Z ustreznim izvijaem snemite kape krtack. Ko to
storite, lahko grafitne krtacke enostavno odstranili.

6. Seznam servisnih delov

POZOR
Popravila, spremembe in pregled Hitachi elektricnega
orodja mora izvajati pooblasceni servisni center Hitachi.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrzevati pooblasceni
agent proizvajalca laserja.
Popravilo laserske naprave zmeraj
pooblaséenemu servisnemu centru Hitachi.
Pri zahtevi za popravilo ali vzdrzevanje bo v veliko
pomo¢, ¢e pooblaséenemu servisnemu centru Hitachi
skupaj z orodjem izroCite tudi ta seznam delov.
Pri uporabi in vzdrzevanju elektri¢nih orodjih je treba
upostevati varnostne uredbe in standarde, ki so
dolo¢ene za vsako drzavo.

SPREMEMBE
Hitach elektricna orodja se nenehno izboljSujejo in
spreminjajo, da bi vklju¢evala najnovejSe tehnoloske
napredke.
Torej se lahko nekateri deli, spremenijo brez
vnaprej$njega obvestila.

dologite

GARANCIJA

Garantiramo za Hitachi elektri¢na orodja v skladu z ustavno/
drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne pokriva napak
ali poSkodb, ki nastanejo zaradi nepravilne uporabe, zlorabe
ali normalne obrabe. V primeru pritozbe posljite
nerazstavljeno elektri¢no orodje skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu teh navodil za
uporabo, na pooblas€eni servisni center Hitachi.

OPOMBA
Zaradi HITACHIJEVEGA nenehnega programa raziskav in
razvoja se specifikacije lahko spremenijo brez vnaprejSnjega
obvestila.

Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene glede na EN 60745
in navedeno v skladu z ISO 4871.

Tipi¢en A-obremenjen nivo moéi zvoka: 102 dB (A)
Tipi¢en A-obremenjen nivo zvoCnega pritiska: 91 dB (A)
Spremenljivost KpA: 3 dB (A)

Obvezna uporaba zascite sluha.

Skupna vrednost vibracij (vsota vektorja triax) je v skladu
s standardom EN60745.

Debelina rezane iverne plos¢e 40 mm:
Emisija vibracije @h = 22 m/s?
Negotovost K = 1,5 m/s?

OPOZORILO

O Emisija vibracij med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od navedene vrednosti - odvisno
od nacina uporabe orodja.

O Zaidentifikacijo varnostnih ukrepov za zas¢ito uporabnika,
ki temeljijo na oceni izpostavljanja v dejanskih pogojih
uporabe (pri upostevanju vseh delov obratovalnega
ciklusa, kot so obdobja, ko je orodje izklju¢eno, in ko orodje
tece v prostem teku, poleg ¢asa sprozenija). 58



Pycckui

OBLME NPABUNA BE3OMACHOCTU NPU
PABOTE C SNIEKTPOUMHCTPYMEHTOM

/A\NPEQYNPEXAEHUE

MpouTuTe Bce NnpaBuna 6e30NacHOCTN U MHCTPYKLMK.
He BbironHeHne npaBun N MHCTPYKLWMI MOXET MpuBecTu
K MOpaXeHnio 3/1eKTPUHECKUM TOKOM, roxapy w/wan
Ccepbe3HoU TpaBMe.

CoxpaHsiiTe BCce NpaBuna u MHCTPYKLUM Ha 6yayLiee.
TepMuH "37IEKTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCEX MEp
MPeAOCTOPOXHOCTN OTHOCUTCS K 3KCryaTupyemomy Bamm
SMIEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTaHNEM OT CETEBO PO3ETKU (C
CeTeBbIM LIHYPOM) U/ 3NIEKTPOUHCTPYMEHTY C NUTaHUEM
OT akKyMynsiTopHowi 6atapeun (6ecripoBogHOMY).

1) BesonacHocTb Ha paboyem mecTe
a) Moppaep)xmBaiiTe YUCTOTY U XOpoLLEE OCBELLEHUE

b

)

Ha paboyem mecTe.

Becriopsijok v nnoxoe ocBeljeHne npuBogsaT K
HecyacTHbIM Cry4Yasm.

He ucnonb3yiiTe 9NEKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3PbIBOOMAaCHbIX OKpYyXalwwWux ycrioBusx,
Hanpumep, B HemnocpeAcTBEHHOW 6nM30CTH
OrHeomnacHbIX XWAKOCTEW, ropoymx rasoB Unu
nerkoBocnnamMmeHAIOWencs Nbiv.
ONEeKTPOUHCTPYMEHTbI MOPOXAAIOT UCKPbI, KOTOPbIE
MOryT BOCM/IaMeHUTb [bl/lb U/ NCTIapeHUs.

c) [epxwuTe pgeTeit u Habntopatowmx Ha 6esonacHom

paccTosHUM BO BpemA
9NeKTPOUHCTPYMEHTA.
OTBriedeHne BHUMaHUSI MOXeT cTaTb A48 Bac
MPUYNHON MOTEPU YNPaBIIEHUS.

akcnnyartayuu

2) dnekTpobe3onacHOCTb
a) CeTeBble BUJIKU 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB AOJDKHbI
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b

c

d

)

)

-

COOTBETCTBOBAaTb CEeTeBOM po3eTKe.

Hukorga He mogucduumpyiTe wWTEncesnbHYO
BUJIKY HUKOMM 06pa3om.

He wucnonb3yiite HUKakue afantepHble
nepexoAHUKM € 3a3eMeHHbIMM (3aMKHYTbIMU Ha
3eMJ110) INIEKTPOMHCTPYMEHTaMu.
HemoguemuympoBaHHble LUTENCeribHble BUIKU U
COOTBETCTBYIOLMNE UM CETEBbIE PO3ETKN YMEHbLUAT
OnacHOCTb MOPAaXeHUs1 3NIEKTPUHECKUM TOKOM.
He npukacaWtTecb Tenom K 3a3eMJIEHHbIM
NOBEpPXHOCTAM, Hanpumep, K Tpybonposogam,
papguatopam, KYXOHHbIM navrtam n
XonoAunbHUKam.

Ecnn Balue Teno conpukoCcHeTcs ¢ 3a3eM/IeHHbIMU
MOBEPXHOCTSIMM, BO3PACTET ONAaCHOCTb MOPaXKeHusI
3/1EKTPUHECKUM TOKOM.

He nopBepraiiTe 93NeKTPOMHCTPYMEHTbI
[AEVICTBUIO BOAbI UNW BRaru.

lMpn nonagaHnn Bogbl B 371€KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT OnacHOCTb MOPAXKEHNS NIEKTPUHECKIM
TOKOM.

MpaBunbHO obpalyaiTecb co wWHypom. Hukorga
He nepeHoCcUTe 3NIEKTPOMHCTPYMEHT, B3ABLUUCH
3a WHYP, He TAHWUTE 3a WHYP M He AepranTe 3a
WHYpP c uenbio oTcoeAuHEHUs
9NEeKTPOUHCTPYMEHTa OT CETEBOI PO3ETKM.
Pacnonaraiite WHyp nopanblue OT UCTOYHUKOB
Tenna, HehTeNPOAYKTOB, NPeAMETOB C OCTPbIMU
KPOMKaMM U ABUXYLLUXCS AeTanew.

e)

f)

lloBpexaeHHble  unn  3anyTaHHble  LWHYpPbI
YBEMYMBAIOT ONACHOCTb MOPAXEHNS 3/TEKTPUHECKUM
TOKOM.

Mpu akcnnyarayuu 3NEKTPOUHCTPYMEHTa BHe
nomeweHnin, ncnonb3yite yANUHNTENbHbIA
WHYpP, NpeAHa3Ha4YeHHbIA AN UCMONb30BaHUA
BHE NomelleHus.

Ucnone3osanne LWHypa, npegHasHadyeHHoro Arisi
paboTbl BHE MOMELYEHWI, YMEHbLUMT OMacHOCTb
MOPAXKEHNST BNIEKTPUHECKUM TOKOM.

Mpu akcnnyatauyum 3NMeKTPOUHCTPYMeHTa BO
BNa)XXHOW cpepe, UCNONb3yWTe YCTPOWUCTBO
3awmuTHoro otkni4yeHusa (RCD) uctoyHuka
nuTaHus.

Ucnonb3osaHne RCD yMeHbWWT 0nacHoOCTb
MOPAXKEHNST B/IEKTPUHECKUM TOKOM.

3) JlnyHasa 6e3onacHoOCTb

a)

b

-~

c)

d

-~

e)

f)

ByAbTe roToBbl K HEOXWAAHHbIM CUTyaLusaM,
BHUMaTeNbHO crieguTe 3a CBOMMMU JeACTBUAMMU
W PYKOBOACTBYATECb 37paBbiM CMbICSIOM MpKn
aKcnyaTaymm 351eKTPOMHCTPYMeHTa.

He ncnonb3yiite 3aNeKTPOMHCTPYMEHT, korfa Bbi
ycTanu WNu HaxoguTecb nog BIUAHUEM
HapKOTUKOB, alfikorosii Win NeKapcTBEHHbIX
npenaparos.

MrHoBeHHasi noTepsi BHUMaHWA BOBPeMs
aKcnnyataymn 371eKTPOMHCTPYMEHTOB MOXeT
MpUBECTN K Cepbe3HOVN TpasMme.

WUcnonb3yite uHaMBMAyanbHblie cpeacTBa
3awmTbl. Bcerga HageBaiTe cpefcTBa 3awWuThl
rnas.

BawuntHoe CHapsxeHue, Hanpumep,
MPOTUBONBINIEBOV pecnmparop, 3aluTHas obyBb C
HECKOJIb3KON MOAOLBOV, 3alYNTHbIA  LLISIEM-Kacka
nnu cpefcTea  3awWuTbl OpraHoB  ClyXa,
ucronb3yemble 451 COOTBETCTBYIOWMX YCII0BUM,
YMeHbLIaT TpaBMbl.

N3berante HenpefHamMepeHHOro BKIIOYEHUA
pABuratens. Yéegurecb B TOM, YTO BbIK/o4aTesb
Haxo4WUTCA B MONIOXEHMU BbIKIIOYEHUA nepepq
NoAHMMaHWeM, NepeHOCKON UIn NofcoeAMHeHnemM
K ceTeBOW po3eTKe W/UNW NopTaTUBHOMY
6aTapeiHOMY UCTOYHUKY NUTaHUS.

lNepeHocka aneKTPOMHCTPYMEHTOB, Koraa Bbl naney
AEPXUTEe Ha BbIK/OHaTene, UM Mo[coeanHeHve
S/IEKTPOMNHCTPYMEHTOB K CETEBOM pO3eTKe, Korja
BbIK/O4aTesib 6yAeT HaxoguTbCsl B MOSIOXKEHNN
BKJTIOYEHWNS, MPUBOAUT K HECHACTHbIM CIIy4qasim.
CHUMMTe BCe peryriMpoBOYHble WJIM FaeyHble
K04 nepe BKIIo4eHWeM 351eKTPOMHCTPYMEHTa.
[ae4HbIVi nnv perysimpoBOYHbBIV KITH0Y, OCTaB/IeHHbIN
npuKpenseHHbIM K Bpaljaloujevics geranu
3/1eKTPOUHCTPYMEHTa, MOXEeT MpuBecTn K
M0/lyHeHNIO TpaBMbl.

He Tepsiite ycTtonumBocTb. Bce Bpems umeiite
TOYKY OMNOpbI U COXpaHsNTe paBHOBECKe.

3710 nomoxert nyyquwe ynpasnsitb
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOM B HENpPe[BuLeHHbIX
cUTyaymsx.

OpeBaTecb Hapgnexawum o6pas3om. He
HapeBailTe TMPOCTOPHYI ofexay wnu
loBenupHbie u3genua. [lepxute BONOCHI,
ofexay W nepyaTKM KakK MOXHO panblue OT
ABUXYLUXCA YacTewn.



4)

9)

lpocTopHasi ogexpa, toBEeNMPHbIE W3[erms nm
A/MHHbBIE BOJIOCLI MOTYT MONacTb B ABWXYLYMECS
vactu.

Ecnu npepycmoTpeHbl ycTpoicTBa AnA
npucoefMHeHUA npucnocobneHnii aons orsoAa
n cbopa nbinu, ybeautecb B TOM, YTO OHM
npuUcoeMHeHbl U UCMONb3YIOTCA Hapgnexawmm
obpa3som.

Ucnonb3oBaHne faHHbIX YCTPONUCTB MOXET
YMEHBLUNTL OMAacHOCTH, CBA3AHHbIE C MblIbiO.

dkcnnyatayus n ob6cnyxuBaHue
9NEeKTPOUHCTPYMEHTOB

a)

b)

c)

d)

He neperpyxaiTe 95eKTPOUHCTPYMEHT.
Ucnonb3yinte Hapnexawun ana Bawero
NPUMEHEeHUs1 9NTeKTPOUHCTPYMEHT.
Hagnexawui  3/71€6KTPOUHCTPYMEHT  b6yAeT
BbIMOJIHATL pPaboTy Jy4lwe W HagexHee B TOM
pexxume paboTbl, Ha KOTOPbLIA OH PaccyUTaH.

He wucnonb3yiiTe 3NMeKTPOUHCTPYMEHT C
HeucnpasHbIM BblK/lloyaTenem, ecsiu ¢ ero
MOMOLLbIO HeNb3A 6yieT BKIIOUMTb U BbIKIIOUNTD
WHCTPYMEHT.

Kaxxgbii  351eKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEJIb351
ynpasnATe C MOMOLWbIO BbiK/o4aTens, 6yaer
npeAcTaBIsiTb OMACHOCTb, M ero 6y4eT HeobXo41MMO
OTPEMOHTUPOBATb.

OTcoeguHUTe WITENCENbHYIO BUKY OT UCTOYHMKA
NUTaHMA W/MNKU nopTaTUBHbIA 6aTapelHblid
WCTOYHUK MUTAHUA OT 3INIEKTPOUHCTPYMEHTa
nepep Ha4yanom BbIMOSIHEHUA KaKoW-nu6o u3
perynupoBoK, nepep CMEHO! NpuHagneXxHocTen
WUINN XpaHeHneM 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOB.

Takne npoghunakTndyeckme mepbl 6e30rMacHoCT1
YMeHblWwaT onacHoCTb HernpegHaMepeHHOro
BKJ/TIOYEHUST ABUraTesisi 971eKTPONHCTPYMEHTa.
XpaHuTe Hencnosb3yemble 3/IeKTPOUHCTPYMEHTbI
B HefoOCTYnHOM AnNA pAeTed MecTe, U He
paspewante JnOAAM, He 3HalOWUM Kak
obpalaTtbCca C 3INIEKTPOMHCTPYMEHTOM WIIM He
WU3Y4YMBLUMM [aHHOEe PYKOBOACTBO, paboTtaTb C
9NEeKTPOMHCTPYMEHTOM.

ONIeKTPOUHCTPYMEHTbI NPeACTaBsoOT OnacHOCTb
B pyKax HeroAroToB/IEHHbIX 10/1b30BATE/EN.

TEXHWYECKME XAPAKTEPUCTUKU

Pycckui

e) CopepxuTe aNEeKTPOUHCTPYMEHTbI B UCMIPABHOCTM.

MpoBepbTe, HET NI HECOOCHOCTU UMM 3aefaHus
ABWXYLUMXCA YacTen, NOBPEXAEHUA AeTanen unm
KakKoro-nubo Apyroro o6cTonTenbcTBa, KOTopoe
MOXeT MNOBNUATb Ha (YHKUUOHUpPOBaHue
9NIEKTPOMHCTPYMEHTOB.
MpyU HanuUuyuMn NoBpeXAeHUs OTPEMOHTUpYWHTe
9NEeKTPOUHCTPYMEHT Nepej ero aKcnnyarawluen.
Bonblioe KOMYEeCTBO HECHaCTHbIX Cly4aes
cBs3aHO c nnoxum obcnyxvBaHnem
3/1IeKTPONHCTPYMEHTOB.

f) Copepxute pexyujme WHCTPYMEHTbl OCTpPO

3aTOYEHHbIMU U YUCTBIMMU.

Hapgnexawum obpasom cogepxawymecs B

UCNPaBHOCTN PEXYLLUNE WUHCTPYMEHTbI C OCTPbIMM

PEXyLWmMMN KpoMkamu 6y[yT MeHblue 3aefatb v

6y4yT nerde B yrnpaBsiIeHUN.

Ucnonb3yuTte 9N1eKTPONHCTPYMEHT,

NpUHaANeXHoCTN, Hacagku u T.N. B

COOTBETCTBUU C fAaHHbIM PYKOBOACTBOM,

NpMHMMass BO BHMMaHWe YCNIOBUS M 06bem

BbINONIHAEMON paboTbl.

Wcnonb3oBaHne 371€KTPOUHCTPYMEHTA 47151

BbINOJSIHEHNSI PabOT He MO NPSIMOMY Ha3Ha4YeHUo

MOXET MPUBECTU K ONAacHoW CUTyauuu.

=3

9

5) O6cnyxusaHue

a) O6cnyxuBaHue Bauwero aneKTPoOMHCTPyMeEHTa
[OMKHO BbINONHATLCA KBanuguLupoBaHHbIM
npepcTtaBuTeNeM PEMOHTHOW CNyX6bl ¢
MCNonb30BaHNEM TONTbKO UAEHTUYHbIX 3anacHbIX
yacTeu.
3710 o0becneynT CcoxpaHHOCTb U 6€30MacHoOCTb
3/1EKTPOUHCTPYMEHTA.

MEPA NPEAOCTOPOXHOCTHU

[epXxuTe nofanblue OT AeTel U HEMOLYHbIX Jlogei.
ECnu MHCTPYMEHTbI He MCMONb3YITCSA, UX crnegyeT
XpaHUTb B HEAOCTYMHOM AISl AieTEei M HEMOLLYHBIX NtoAen
mecTe.

MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTHU NPU
OKCNNYATALUUU CABEJIbHOU NUIbI

Mepep BLINONMHEHWEM pes3aHUs B CTeHax, NOTOfIKax Wim
nonax, 06s3aTesibHo ybeuTech B OTCYTCTBUM MPONOXKEHHbIX
BHYTPU 3MeKTPUYECcKNX kabenei unu kabenbHbIX KaHanos.

Hanps»keHne (no permoHam)*

(110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B)"\

MNoTpebnsemas MOLIHOCTb

1010 Br*

OvameTp 6ypeHus

Tpy6a u3 Huskoyrnepogucton ctanm: B.[l. 130 mm

Tpyba u3 BuHUNXnopuga: B.A. 130 mm
[epeBo: nybuHa 300 mm
JluctoBasi HM3KoyrnepogucTaa cranb: TonwwmHa 19 Mm

Yucno obopoTOB XONMOCTOro XoAa 0 — 2800 muH™"

Xop 29 Mm

Bec (6e3 wHypa) 3,3 kr

* MpoBepbTe NacnopTHYIO TaéJ'IVNKy Ha nsgenunun, Tak Kak oHa MeHAeTCs B 3aBUCUMOCTU OT pernoHa
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Pycckui

CTAHOAPTHBIE AKCECCYAPHI

(1) MoNOTHO (N2 341) ..ot 1
(2) YEMOLAHUMK ....eeveiieeieieieiesieeiee e 1
(3) FaeyHbIN K04 B BUAE LIECTUIPAHHOTO CTEPXKHS .... 1
Habop cTaHAapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeaynpeXxgeHns N3MeHéEH.

AOMNONHUTENIbHBIE AKCECCYAPbDI
(npogarTcs OTAENbHO)

(1)Ne 1 MonoTHo (12)Ne 103 MonoTHo
(2)Ne 2 TMonoTtHo (13)Ne 104 lMonoTtHo
(3)Ne 3 lMonoTtHo (14)Ne 105 MonoTHo
(4)Ne 4 TMonoTtHo (15)Ne 106 MonoTHO
(5)Ne 5 lMonoTHO (16) Ne 107 MonoTHo
(6) Ne 8 lMonoTtHo (17)Ne 108 lMonoTtHo
(7)Ne 9 TMonoTtHo (18)Ne 121 MonoTHo
(8)Ne 95 lMonoTHo (19) Ne 131 TMonoTtHo
(9)Ne 96 MonoTHo (20) Ne 132 lMonoTHo
(10) Ne101 MonoTHo (21) Hanpaensiowas gns

(11)Ne102 TMonoTHO oTpesaHusi Tpyb

O (1) = (9) : NonotHa HCS (HCS : yrnepogncTtas cranb
ONS BbICOKOCKOPOCTHOTO pe3aHus)

O (10) - (20) : BUMETANNMNYECKUE nonoTHa

Y70 KacaeTcs WCMONb30BaHUsSi MOMOTEH, obpaTUTeCh K

Tabnuue 1,2,3 1 4.

KomnnekT ctaHgapTHbIX NPUHAANEXHOCTER MOXET ObiTb

N3MeHeH 6e3 yBeJOMITEHNS.

OBJIACTb TMPUMEHEHUA

O PesaHve Tpy6HOI M yrorikoBoW ctanu.

O PesaHne pasnuyHbIX NMnoMaTepuanos.

O Pe3aHne nUCTOBOM HWM3KOYrnepoaucTon cranw,
JICTOBOrO aNOMUHUA U JIMCTOBOW Meau.

O PesaHue CUMHTETMYECKMX NnacTMacc, Takux Kak
heHonbHblE NacTMacchl U BUHUIXITOPUA.

YTto KacaeTcs nogpobHocTen, obpaTuTecb K paspeny

"BbIBOP MNMONOTEH".

NOAroTOBKA K 3KCMNNYATALUU

1. UCTOYHMK 3neKTponuTaHusa
Mpocnegute 3a TeM, YTOObI UCTOSb3YEeMbIA UCTOHHUK
3MeKTPONUTaHNsi COOTBETCTBOBANT TpeboBaHUAM K
MCTOYHWKY 3MEKTPONUTaHUS, YKa3aHHbIM Ha TUMOBOW
Tabnuyke usgenus.

2. Mepeknioyatens "Bkn./ Bbikn."
Y6eauTecb B TOM, YTO MepekniovaTeslb HaxoauTcs B
nonoxexun "Beikn.". Ecnv Bbl BCTaBnseTe wrencesnb
B PO3€TKY, a Nepeko4aTenb Haxo4uTCs B NONOXKEHUN
"BKnN.", MHCTPYMEHT HemeAneHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXeT CTaTb MPUYMHON CEepbE3HON TpaBMbl.

3. YanuHurteno
Korga pabouass nnowjagka yaaneHa OT MCTOYHMKA
3NEeKTPONUTaHNA, MNONb3YyWTECb YANUHUTENEM.
YanuuuTtens [JOMMKEeH umeTb Tpebyemylo nnowagb
nornepeyHoro ceyeHus un obecneymBaTb paboTy
MHCTpyMeHTa 3afaHHoW MowHocTu. PasmaTbiBanTe
YANUHUTENb TONMbKO Ha pearibHo HeobXoauMytlo Anst
[aHHOrO0 KOHKPETHOro MPUMEHEHWUS AJNHY.

4. Mbinb, obpa3syiolasca Bo Bpemsa paboTbl
birib, 0bpasytowjascs BO BpeMsi 00bIHHOU paboThl,
MOXeT noBANATbL Ha 34[40pOoBbe ofnepaTopa.
PekomeHyeTcsi HOCUTb MPOTUBOIMbLIIEBOI pecnnpaTop.
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5. YcraHoBKa nosioTHa
B paHHOM ycTpoWcTBe MPUMEHSIETCA CbEMHbIN
MeXaH13M, KOTOpbI AaeT BO3MOXHOCTb AJ151 YCTaHOBKU
W CHATUSI NONOTEH NUMbl 6€3 NCMOMNb30BaHNSA rae4HoOro
KMoYa Unu Apyrux MHCTPYMEHTOB.

(1) NepeBepuTe HEeCKONbKO pas nyckartenb
nepeknyaTens B MNOMOXEHWE BKIOYEHUA U
BbIK/IIOYEHUS, ANA TOro YTo6bl pbl4ar MOr NOSIHOCTbIO
BbICKOYMTb W3 nepefHen Kpblwku. ocne 3Toro,

nepeseauTe nepekni4atens B MOMOXeHUe
BbIK/TIOYEHNSI M OTCOEANHNTE CETEBOM LIHYP OT PO3ETKMN
(Puc. 1).

OCTOPOXHO
Ons npepoTBpalleHNs HecYacTHOro crny4vas
ob6a3aTtenbHO TO4YHO ybeauTtecb B TOM, 4TO
nepekniyaTenb HaxoAUTCA B MOJNIOXKEHUU

BbIK/TIOYEHWSI, @ CETEBON LUHYP OTCOEMHEH OT PO3ETKM.

(2) HaxxmuTe pbldar B HanpaBneHUM CTPenKku, Kak
nokasaHo Ha Puc. 2, meTka B Buae CTpenku nmeetcs
Ha pbidare (Pue. 2).

(3) BctaBbTe MOMOTHO MUMbl HA HYXHYIO rNyouHy B
MasieHbKylo Npopesb B BEPXHeW YacTu niyHxepa npu
HaxaToM pbldare. Bbl MoxeTe ycTaHOBUTb MOSIOTHO
pexyLen KpOMKON BBepx unu BHU3 (Puc. 3, Puc. 4).

(4) Korga Bbl oTnycTuTe pbiyar, ycunue MnpyxXuHbl
aBTOMaTU4YECKN BO3BpaTWUT pbl4ar B npasBuiibHOE
nonoxenve (Puc. 5).

(5) HaxkmuTe BHyTpb ABa unmM Tpu pasa MOMOTHO NWMbI
PYKOV4 CO CTOPOHbI, MPOTUBOMOOXXHON PEXYLLE KPOMKe
1 npoBepbTe, HaAEXHO NN YCTaHOBMEHO NOSOTHO. Bbl
y6emnTech B TOM, HTO MOSIOTHO HaZAEXHO YCTaHOBNEHO,
©CIK OHO 3alLeNIKHeTCs, a pblyar crierka nepemMecTuTcs,
npy Haxkatum nonoTHa BHYTpb (Puc. 6).

OCTOPOXHO
Mpun HaxXaTUM BHYTPb NOSIOTHA MWLl PYKOWA, 0683aTeNbHO
TOYHO ybeanTech B TOM, YTO OyfeTe HaxvumaTb ero co
CTOPOHbI, MPOTUBOMOJMIOXHOW pexXyllel KpoMKe.
HaxxvumaTb BHYTpb MOMOTHO MUMbl C APYroi CTOPOHbI
Henb3s, TaK Kak 9TO MOXeT MpuBEeCTU K TpaBme.

6. CHsiTMe nMonoTtHa

(1) MepeBeauTe HeCKONbKO pa3 NyckaTenb nepeknoyaTens
B MOMOXEHNe BKIIIOYEHWUS W BbIKMIOYEHUS, 4N TOro
YTOObI pbldar MOr MOSIHOCTBIO BbICKOUMTb U3 NepeaHen
KpbIlWKW. Mocne aToro, nepeseanTe nepeknoyaTens B
MOSIOXKEHWE BbIKMIOYEHNS U OTCOENHUTE CETEBOW LHYP
oT poseTku (Puc. 1).

OCTOPOXHO
[na npepoTBpaleHNs Hec4YacTHOro cry4vas
o6a3aTenbHO TO4YHO ybeauTecb B TOM, 4TO
nepeknioyatenb HaxoguTca B MOJIOXEHUMN
BbIK/TIOHEHWSI, @ CETEBON LLUHYP OTCOEMHEH OT PO3ETKM.

(2) Mocne Toro Kak Bbl HaXXMeTe pblHar B HanpasreHun
MeTKW B BUAe CTpesikv, Kak nokasaHo Ha Puc. 2,
NoBepHWUTE MUy TakK, Y4To6bl MOMIOTHO 6bINO HanpaBieHo
BHM3. [MONOTHO AOSKHO BbINacTb camo. Ecnn nonoTtHo
He BbiNageT, BbITAHUTE ero PyKom.

OCTOPOXHO
Huvkoraa He KacaiTech NofioTHa NWbI cpasy Xe nocne
ee 1Ccnonb3oBaHus.

[opsAuniA MeTann nerko MoXeT CTaTb NPUYMHON OXora
KOXMW.

[ ECNX NONOTHO BYAET MOMOMAHO |

[laxxe ecnu nonotHo nunbl 6ygeT MNOMOMaHO, HO
OCTaHeTCs BHYTPU ManeHbKOoi Npopesaun NnyHxepa, OHO
OOJKHO BbINacTb, ecnu Bbl HaXmeTe pblyar B
HanpaBfieHUn MeTKU B BuAEe CTPENKU N noBepHeTe
nuny Tak, 4YTOoObl MNOMOTHO ObINIO HaMPaBfEHO BHMW3.
Ecnn nonoTtHo He BblnageT camo, BblHbTE ero nytem
BbIMOJSIHEHNS OMWUCAHHBIX HWXE AENCTBUNA.




(1) Ecnn 4acTb NoONOMaHHOro MonoTHa nunbl 6yger
TOpYaTb U3 MasieHbKoN Npopesn NnyHxepa, NoTAHUTE
3a BbICTYMAlOLWYl0 YacTb W BbITSHUTE MONMOTHO.

(2) Ecnn nonomaHHoe MONOTHO Munbl 6yAeT CKPbITO
BHYTPU ManeHbKON Mmpopesu, 3auenuTe MnosioMaHHoe
NOMOTHO, MCMONb3yst ANA 3TOr0 KOHYMK ApYroro
nosioTHa, U BbITAHWUTE ero Hapyxy (Puc. 7).

OBCNY>XUBAHUE N OCMOTP NPUCNOCOBJIEHUA
Ons KPEMJIEHUA NOJIOTHA

(1) Mocne ncnonb3oBaHWA yaanuTe ONUKK, 3emrio, Necok,
BRary v T.n. NpoAyBKOW BO3AYyXOM WM O4UCTUTE Mpun
NOMOLLUM LWEeTKM 1 T.N. AN TOro 4Tobbl obecne4nTb
nnaBHoe (OYHKLVMOHNPOBaHWE MpUCNOCO6NeHns Ans
KpenneHnsi nonoTHa Nunbl.

(2) Mepvognyeckn HaHoCcUTe CMa3Ky BOKPYr AepxaTtens
nonoTHa, Kak nokasaHo Ha Pwuc. 8, ucnonbays
CMa304HO-OXNaXK ALY XUAKOCTb U T.M.

APUMEYAHUE
[nutenbHoe ncnonb3oBaHWe MHCTPYMEHTa 6€3 OYNCTKN
N CMa3Ky B 30HE YCTAHOBKW MOMIOTHA MUSbl MOXET
NpVYBECTN K HEKOTOPOMY YXYAWEHWIO  MepeMeLleHns
pbldara BCefCTBME HAKOMMEHNs ONUIIOK U CTPpYXeK. B
3TOM cry4yae, BbITSHUTE PE3UHOBLIA KOMMayokK,
npeAyCMOTPEHHbIA Ha pblyare, B HanpaBfieHN METKN B
BUAE CTpenku, Kak nokasaHo Ha Puc. 9, u cHumute
Pe3VHOBbLIA KOMNa4yokK C pblyara. 3aTteM ovucTute
BHYTPEHHIOIO YacTb Aep>KaTensi NonoTHa MyTeM NpoAyBKX
BO3JyXOM W ApyruMum crnocobamu, U HaHecute
[0CTaTO4HOE KONMMYECTBO CMa3Ku. Pe3nHOBbIN Konnaqok
MOXHO MNpaBWSIbHO YCTaHOBWUTb Ha pblyare, ecrv ero
NAOTHO MpUAaBUTb K pbiyary. Mpu aTom 06a3aTensHo
ybeauTecb B TOM, YTO MeXJy Aep>XaTenem rnofoTHa u
Pe3nHOBbLIM KonnadkoMm 6yaeT OTCyTCTBOBaTb 3a30p U,
Kpome TOro, obecrneybTe BO3MOXXHOCTb MMABHOroO
OYHKLMOHMPOBAHWSI B 30HE YCTAHOBKW MONIOTHA MUMbl.

OCTOPOXHO
He wucnonb3ynTe MNOMOTHO MNWbl C MW3HOLWIEHHbIM
oTBepcTVeM nonoTHa. B npoTueHoM cnyyae nonoTHo
NUIbl MOXET OTAENUTLCS, YTO MOXET MNPUBECTU K
nepcoHanbHon Tpasme (Puc. 10).

7. PerynupoBaHue OCHOBaHUA

(1) MoAHMMUTE NepeAHIo0 KPbILKY BBEPX, Kak NokasaHo
Ha Puec. 11.

(2) Ecnu ycTaHOBO4HBIV BUHT OCHOBaHWSA 6yaeT ocnabneH
npy NOMOLYY MpUIaraeMoro rae4Horo Krnoya B BuAae
LLIeCTUrpaHHOro CTepPXXHs!, Bbl cMOXeTe oTperynupoBatb
nosioXeHne ycTaHoBkn ocHoBaHus (Puc. 12, Puc. 13).

(3) Mocne Toro Kak NONOXeHne YyCTaHOBKN OCHOBaHuUs OyaeT
OTPErynMpoBaHo, MOSIHOCTbIO 3aTAHUTE YCTAHOBOYHbIV
BMHT OCHOBaHWSI MpW MOMOLUW MpUSIaraemMoro rae4Horo
KMo4a B BUAE LUECTUrPAHHOTO CTEPXKHS.

8. PerynupoBaHue CKOpOCTH BO3BpaTHO-

nocTynaTenibHOro iBMXXeHUsi NONIoTHa
[laHHOe yCTpPOWCTBO OCHaLWleHO BCTPOEHHOMN
3M1IEKTPOHHOW CXeMOW perynnpoBaHns CKOPOCTH,
KOTopas [faeT BO3MOXHOCTb PErynmpoBaTb HY>XHYIO
CKOpPOCTb [BWXKEHWSI MONMOTHA NUMbl Ha)kaTueMm Ha
nyckatesnb nepeknoyatens (Puc. 14).
Ecnu Bbl 6ygeTe HaxumaTb Ha nyckaTtesfb CUMbHee,
CKOPOCTb ABWKEHUSI NOMoTHa 6yAeT yBenuynBaTbCs.
HaumHainTe pesaHune C HWU3KOW CKOPOCTbIO ANA TOro,
4TO6bI 06eCNeUnNTb TOYHOCTb B MECTE HaYana pesaHus.
Korga 6ypeT pocTurHyta pocrtatodHas rnybuHa
pe3aHns, yBenu4ybTe CKOPOCTb Pe3aHus.

OCTOPOXHO
XoTsi AaHHOe YCTPOMCTBO MMEET MOLUHbIV ABUraTenb,
ANVUTENbHOEe WCMONb30BaHWE C HU3KOW CKOPOCTbIO
6yfeT Ype3MepHO yBenuuMBaTb Harpysky u MoXeT
npueBecTn K neperpesy. OTperynupyinTe CKOpOCTb

Pycckui

OBUXEHUS MNOJIOTHA Nuibl, KoTopas obecneynt
BbIMOSTHEHWE PABHOMEPHOTO, MMaBHOTO pesaHus 6e3
KaKuUX-nimbo HeonpasBAaHHbIX AENCTBUN, Takux Kak
BHE3arHbIe OCTAHOBKW BO BPEMSs Omepauuy pesaHusi.

QKCMNYATALUA

OCTOPOXHO

O Hukorga He nepeHocuTe NWMy, MOAKIOYEHHYIO K
ceTeBOW poseTke, Korga Baw naney Haxogutcs Ha
nepeknioyatene. HenpegHamepeHHblA Myck MOXeT
NpYBECTN K MOJSYYEHWIO HenpeaBUAEHHON TpaBMbl.

O byabTe OCTOpPOXHbI, He AonyckawWTe nonajaHus
OMUIIOK, 3eMJ1, Bfaru, u T.M. BHYTPb MallMHbl Yepes
nnyHxep Bo Bpems paboTtbl. Ecnv onunku n 4to-nn6o
noAo6HOe HaKOMSTCS B MAyHXepe, Bcerga oyvwante
ero nepej Mcnosib3oBaHneM.

O He cHumaiiTe nepefHIol0 KpbilwKy (obpatuteck k Puc.
1). O6513aTenbHO y6eamMTech B TOM, YTO yAepX1MBaeTe
KOpPNyC OT BEpXHEW YacTu MepefHen KPbIWKU.

O Bo Bpemsi akcnnyatauum npyxknManWTe OCHOBaHWE K
maTepuany, noka BbiNnonHseTe pe3aHue. Ecnu
ocHOBaHMe He 6yaeT nNNOTHO MNpuxaTto K
obpabaTbiBaemMoi getanu, Bubpaumm MoryT npuBecTu
K MOBPEXAEeHUIO NonoTHa Nunbl. Kpome Toro, KOHYMK
MoJsI0THA MUMbl MOXET B HEKOTOPbIX CyYasX KOCHYTbCS
BHYTPEHHEN CTeHKN TpyObbl, MoBpexgas MonoTHO.

O BeblbupaiiTe MONOTHO NUMbl Hambonee MNOAXOAALLEN
AnvHbl. WpaeanbHbln BapuaHT, Korga AnuvHa
BbICTYMaloLLen 13 OCHOBAHWUSA YacTu NMooTHa Nusbl 3a
Bbl4ETOM ANMHbI Xxofa 6yaeT 6onblue, Yem pasmep
matepuana (cMm. Puc. 15 u Puc. 17).

Ecnu Bbl 6yaeTe BbINONHATL pe3aHne 60mbLUIoi Tpyobl,
60MbLIOr0 Kycka AepeBa W T.M., pa3mep KOTOPbIX
npesbilaeT AIMHY pexylero nonoTtHa; 6yget
cyllecTBOBaTb OMACHOCTb TOrO, YTO MOMIOTHO MOXET
KOCHYTbCS BHYTPEHHeN CTeHKW TpyObbl, AepeBa u T.M.,
npveoAa K nospexaeHuio (Puc. 16, Puc. 18).

1. Pe3aHue maTepuanoB C MeTanJn4eckKumu
cBoMCTBaMuU

OCTOPOXHO

O TnoTHO npwxumainTe ocHoBaHWe K obpabaTbiBaeMon
fetanu.

O Hukorga He npuknagpiBaiTe 4pe3mMepHoe ycunune K
MOSIOTHY NWMbl Npy pesaHun. HeBbIMoNHeHne 3Toro
YCNOBUS MOXET NErko NpuBecTU K NMosioMke MosnoTHa.

(1) MpoyHo 3akpennsiiTe obpabaTbiBaeMyto AeTaslb nepes
Havanom pesaHus (Puc. 19).

(2) Mpy BbIMONHEHWW pe3aHns MmaTepuanos ¢
MeTannMyecKumMn CBOWCTBaAMWU, UCMONb3yiNTe
HaAnexallee MaluHHOe Macno (TypbuHHoe macno u
T.n.). Korga >ugkoe MaluMHHOe Macno He 6ygeT
ncnonb3oBaTbhCs, HaHecuTe cmasky Ha
obpabaTbiBaemyo geTarnb.

OCTOPOXHO
Cpok cnyx6bl nonotHa nunbl 6ygeT 3Ha4YUTENbHO
Kopoue, ecnv Bbl He 6yaeTe ncnonb30BaTh MalMHHOE
macno.

2. PesaHue nunomatepmanos
Mpu pesaHun nunomaTtepuanoB nepef Hayanom
pesaHusi ybegutecb B TOM, 4TO obpabaTbiBaemas
JeTanb npoyHo 3akpenneHa (Puc. 20).

OCTOPOXHO

O Hukorga He npuknagpiBaiTe 4pe3mMepHoe ycunue K
nonoTHy Munbl Npu pesaHun. Bcerga nomuuTe, 4TO
OCHOBAHWE HY>KHO MMOTHO MPWXMMATb K NMOBEPXHOCTH
nunomarepvana.
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3. BbinunusaHue No KpUBbIM NIUHUAM
Mbi pekomeHayem Bam ncnonb3oBaTh
BUMETANNMNYECKOE nonoTHo, yka3aHHoe B
Tabnuue 2 B KayecTBe NOMOTHA NWUMbI, TaK KakK OHO
NPOYHOE M MPaKTUYECKN He NOoMaeTcs.

OCTOPOXHO
3ameAnuTe CKOpPOCTb Mojadun Aasuratens npu
BbIMOMHEHUN pe3aHus maTepuana no Mmanon gyre
OKPY>XHOCTW. Ype3mMepHO BbICOKasi CKOPOCTb noAdadu
MOXET MpUBECTU K MOSIOMKE MOMoTHA.

4. BpesaHue
Mpn nomowm [aHHOro 3NEeKTPOUHCTPyMeHTa Bbl
CMOXeTe BbIMOMHUTL Bpe3aHne B haHepHble NauTbI
1 TOHKWe nunomartepuansl. Bbl cMoXxeTe [ocTaTo4HO
11Erko BbIMOMHWTb BbINUAMBaHUE NPOPe3ei NMpu NMOMOLM
NonoTHa MuMbl, YCTAHOBJIEHHOTO B MNEPEBEPHYTOM
NONOXXEHNN, Kak nokasaHo Ha Puc. 22, Puc. 24 u Puc.
26. Vicnonb3ynTe NONOTHO MUSbl, KOTOpoe 6ydeT Kak
MOXHO Kopode u Tonuwe. Mbl pekomeHgyem Bam
ncnonb3oBath Ansa aton yenn BUMETANNMYECKOE
nonotHo Ne132, ykasaHHoe B Tabnuue 2. byabte
O4eHb OCTOPOXKHbI BO BPEMsi BbIMONMHEHUs onepauuu
Bpe3aHna M 06s3aTenibHO BbIMOMIHUTE cnegyloLme
LencTBus.

(1) MpyXKMUTE HWXKHIOKD YacTb (MM BEPXHIOK 4YacTb)
OCHOBaHWA K MaTtepuasny. Haxmute Ha nyckartesnb
nepeknioyvaTens, Korga KOHYMK MOMOTHA NUnbl
HaxoMTCA Ha HEKOTOPOM PacCTOSHAW OT martepuana
(Puc. 21, Puc. 22).

(2) MegneHHo nogHMManTe PYKOATKY W MOCTEMNEHHO
Bpesavitecb nonotHom nunbl (Puc. 23, Puc. 24).
(3) HapexHo ypepxvBanTe Kopnyc Ao Tex nop, noka
NONIOTHO MUIbI HE BPEXeTCA B MaTepuan NonHOCTLIO

(Puc. 25, Puc. 26).

OCTOPOXHO

O Hukorga He BbINOMHAWTE Bpe3aHWe B maTepuarsnbl C
MeTanIMyecknmm ceocTeamu. BoinonHeHne BpesaHns
B Takue matepuasnbl MOXET Nerko NpuBecTy K NnonomMke
nonoTHa.

O Hwukorpa He HaxumawTe Ha nyckaTtenb
nepeknioyaTens, Korga KOHYMK NonoTHa Nunbl Npuxkat
K maTepuwany. Ecnu Bbl caenaeTte 310, MONOTHO NIerko
MOXET OKasaTbCsi MOBPEX/AEHHbIM MPU COoyAapeHnn ¢
maTtepuanom.

O O6s3aTenbHO TOYHO ybeawTecb B TOM, YTO Bbl
CMOXETe BbINOSHATL Bpe3aHue MeAsIeHHO, HafeXHo
yaepxwuBsas Kopnyc. Ecnu Bbl npunoxuTte ypeamepHoe
ycunve K MofioTHY NWMbl NPU BbIMOSTHEHWUK onepauumn
pes3aHusa, MONMOTHO Jferko MOXeT oOKasaTbCs
NoBPEXAEHHbIM.

5. Hanpasnstoujas gnsa otpesaHus Tpy6
(mAononHuTenbHas NpMHagNeXHoOCTb)

Wagenve MpumeHeHne ans | Wcnons3yemoe Koa Ne.
oTpe3aHns nonoTHO
Hanpasnsiowas ans | BHewHuA guameTp Ne 9 330852
oTpesaHus (L) 75MM - 165MM Ne 131
NPUMEYAHUE
YTto Kkacaetca noApo6HOCTEN OTHOCUTENBHO
npaBWIbHOTO  UCMONb30OBAHUA, MOXAaNymncTa,

obpaTuTecb K PYyKOBOACTBY MO NPUMEHEHUIO
Hanpaensiowen AN oTpesaHus Tpyo.
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BbIBEOP MNOJIOTEH

B uensax obecneveHnst MakcumarnbHo A ek TMBHOCTY Npu

9KcnnyaTauum n NonyHeHUs HannyyLWmnx pesynbTaToB, O4eHb

Ba>KHO BbI6paTh NoAxoAsiiee NonoTHO, KOTopoe 6ornbLue

BCEro COOTBETCTBYET TUMY U TOMNLWMHE MaTepuana, pesaHve

KOTOPOro 6yAeT BbIMOMHATHCS.

NPUMEYAHUE

O Pa3mepbl obpabaTbiBaeMon fetanu, KoTopble yKa3aHbl
B Tabnuue, paloT npefcTaBrieHMe O A0NyCTUMbIX
pa3mepax, Koraa ycTaHoBMeHo 6nvkaniiee K Kopnycy
cabenbHON MuUIbl MOMOXeHue pesaHus. Heobxoammo
cobniofate OCTOPOXHOCTb, Tak Kak pasmepbl
obpabaTbiBaeMon fetanu JOoKHbI ObITb MEHbLLE, eCn
OocHOBaHMe 6yfeT ycTaHOBMEHO Aarblue OT Kopnyca
cabenbHON MNunbl.

1. Bbi6op nonorteH HCS
Homep nonotHa ans nonoteH HCS, ykasaHHbix B Tabnuue
1, BbIrpaBMPOBaH OKOMO MeCTa YCTAaHOBKW KaX[oro
nonotHa. [ina Bbi6Opa COOTBETCTBYIOWMX MNOMNOTEH
obpaTuTecb K NpUBEAEHHbIM Hxe Tabnuuam 1 un 4.

Ta6nuua 1: MonotHa HCS

MonoTHo " TonwmHa
Ne cnonbayetcs (Wm)
Ne 1 | [ins pesaHus cTanbHbIX Tpy6 AvameTpom 25 - 6
He Gonee 105 MM ° T
Ne 2 | [ins pesaHust cTanbHbIX TPy6 AvameTpom 25 -6
He Gonee 30 MM o
Ne 3 | [ina pesaHus ctanbHbIX Tpy6 AuameTpom
He Gonee 30 MM Metsie 35
Ne 4 |[ina pesaHns u o6aMpku nunomarepuanos | 50 — 70
Ne 5 |[ina pesaHus u o6aupku nunomatepuanos | MeHblwe 30
Ne 8 |[ins pesaHus Tpyb u3 BUHUNXMOpUAa 25 _ 15
avameTpom He 6onee 135 mMm P
[ina pesanns n obavpku nunomatepuanos | Menble 105
Ne 9 |[ins pesaHus Tpy6 W3 HU3KOYrnepoanCToi
cTanu guameTtpom He 6Gonee 130 MM ¢ 25 -6
1CNOMb30BaHNEM HanpaBnsiowen aAns s
oTpesaHus Tpyb
Ne 95 | [ina pesanus Tpyb 13 HepxaBetoleit
cTanu fvameTpoM He 6onee 105 MM Mebwe 2,5
Ne 96 |[ins pesanus Tpy6 U3 HepxaBetoleil
cTanu guameTtpom He 6onee 30 MM Mebue 2,5
NPUMEYAHUE

MonotHa HCS Ne 1 — Ne 96 nocTaBnsoTCsl OTAENbHO B

Ka4ecTBe AOMONMHUTESIbHbIX MPUHAAMIEXXHOCTEN.

2. Bbi6op BUMETANNIMYECKUX nonoTteH
Homepa BUMETAJTNIMYECKWMX nonoTeH, ykasaHHbIX
B Tabnuue 2, HanucaHbl Ha ynakoBKax cneumanbHbIX
npuHagnexxHocten. [ins Bbl6opa COOTBETCTBYIOLMX
nonioTeH obpaTuTeCh K NpuBefeHHbIM Huke Tabnuuam
214

Ta6bnuua 2: BAMETANNNIMMECKUE nonotHa

lMonotHo " TonwwHa
Ne cnonbayetcs (um)
Ne 101 | [ina pe3anmus cTanbHbix Tpy6 1 Tpyb M3
HepXaBelolLeid CTann BHeWHUM auameTpom | 2,5 - 6
He Gonee 60 mm
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MonoTHo TonuwwHa Martepvan Kavectso TonwwHa
Ne Wenonsyetcs (Mul.\‘ll) AN pesaHns marepuana (mm) flonotko Ne
Ne 102 | [ins pesaHusi cTanbHblx Tpy6 v Tpy6 M3 CuHTeTinyeckme | GeHombHblE 10-50 [ Net, 2 4,
HEPXaBeIoWEil CTanu BHElWHUM auameTpoM | 2,5 — 6 nnacTMacchbl | nnacTMacchbl, 101, 102, 103,
He 6onee 130 mMm MeNaMUHOBbIE 104, 131, 132
Ne 103 |/inst pesaHus cTanbHbix Tpyd U Tpy6 u3 MniacTMaccs! 5-30 | Ne3 5 8
HEPXaBeloWeit CTanu BHEWHUM AuameTpoM | 2,5 — 6 na. 105, 106, 107,
He 6onee 60 MM 108
Ne 104 | ins pesaHus cTanbHbiX Tpy6 u Tpyo U3 Buhurxnopug, 10-60 | No. 1,2 4,
HEPXaBeIoWeil CTanu BHElWHUM auameTpoM | 2,5 — 6 aKpUIbHble 101, 102, 103,
He 6onee 130 MM nnacTmacchl 104, 131, 132
Ne 105 |[inst pesaHus cTanbHbix Tpyd u Tpy6 u3 wa. 5-30 | No. 35,8
HEPXXaBEIOWEN CTanu BHEWHUM AuameTpoM | 2,5 - 6 105, 106, 107,
He 6onee 60 MM 108
Ne 106 | [ina pesaHns ctanbHbiX Tpy6 u Tpyb u3
HepXaBeloLLel CTanu BHEWHUM avameTpom | 25 — 6 TEXHUWYECKOE OBCNY)XUBAHUE W
He 6onee 130 MM NPOBEPKA
Ne 107 |[inst pesaHus cTanbHbix Tpyd u Tpy6 u3
HepXaBeloleli CTanu BHeWHAM fvameTpom |Mewbwe 3,5| 1 OCMOTp nonotHa
He Gonee 60 MM AnuTenbHoe  ucnonb3oBaHWMe  TYmoro  unAu
NOBPEXAEHHOr0 MOSIOTHA MOXEeT MpUBECTU K
No 108 | AinA pesanus cTanbHbix TpYO v Toy6 us |\ o CHIKEHMIO 3D(HEKTUBHOCTM PE3aHMS 1 CTaTb MPUYNHON
HepXaBelowen CTanu BHELWHUM AuameTpoMm ’ neperpysku gsuratensi. 3aMeHWTe MOMOTHO HOBbLIM
He 6onee 130 MM NONOTHOM, KaK TONIbKO 3aMeTUTe MpuU3Haku
Ne 121 | [lnA pe3anns n oBavipkv MUnOMaTEpUanos 300 H4pe3MepHOro abpasuBHOTO W3HOCa.
2. MMpoBepka ycTaHOBMEHHbIX BUHTOB
Ne 131 | MHorouenesoe - PerynsipHo nposepsiiTe BCe YCTaHOBMNEHHble Ha
Ne 132 | MHoroyenesoe — MHCTPYMEHTE BWHTbI, crnegute 3a Tem, YTOObl OHW
6bInK Kak cregyeT 3aTsHyTbl. HemeneHHo 3aTsHUTe
NPUMEYAHUE BUHT, KOTOPbIA  OKaxXeTcs  ocnabneHHbIM.
BUMETANNMNYECKUE nonoTHa Ne101 — Nei32 HeBbINoMHeHWe 3TOro npaBuna rposnT CepbEe3HOn
NOCTaBNAIOTCA OTAENbHO B KayecTBe [AOMONMHUTEMbHbIX OnNacHOCTIO.
NPUHAANEXHOCTEIA. 3. TexHuyeckoe obcnyxusaHue asuraTens
O6MoTKa auratens - "cepue" aNeKTPOUHCTPYMeEHTa.
Ta6nuya 3: U3orHyToe NUIbHOE NONOTHO MposiBnanTe JOMHKHOE BHUMaHUe, crieast 3a TeM, HYTOObI
06MOTKa He 6blna noBpexxaeHa u/ unu sanuta macnom
MonoTHo TonwmHa unu BOZLOW. B
Ne Vienonk3ayetcs (mm) 4. TpoBepkKa yronbHbIX WETOK (Puc. 27)
B anekTpogBuratene WHCTPyMeHTa MPUMEHSIIOTCS
No 341 | [inA pesanus cTanbHbix TpYG U Tpy6 13 yronbHble WETKW, KOTOPble CO BpeMeHeM
HepXaBeloLLeil CTanu BHEWHUM AuameTpoM | 2,5 — 6 nsHawvsatoTcs. Korga Wwétka npubnusnutes K "npegeny
He 6onee 60 MM M3HOCa" WM CpaBHAETCA C HWUM, MOryT HavaTbCs
nepebon B paboTe gasuratensd. Ecnu psuratenn
3. Bbi6op nosioTeH A4ns Apyrux matepmanos OCHalEH OTK/IOYAIOWERCa YronbHON LWETKOW, OH
npekpaTut paboTy asBTomaTuyecku. B aTo Bpems
Ta6bnuua 4 3aMeHuTe 06e YrosibHble WETKN Ha HOBble, UMeloLme
TOT e Homep (cMm. puc.). CnegyeT Bcerga cogepxxatb
Matepuan Kauectso TonuHa MonoTHo Ne YrofibHble WETKU B YACTOTE U CNeauTb 3a TeM, YTOObI
Ansi_pesaHus Matepuana (mm) OHM cBOOOAHO  CKOMb3UAW B  npepenax
Jiuctosas Jincrosan 25-19 | Ne 1,2 101, LeTkoaepxarenen.
cTans HU3KOYTNIepOAMCTas 102, 103, 104, | 5. 3ameHa yrosibHbIX WeTOK
cTamb 105, 106, 131, CHMMWTE KOMMaKy IWETOK Mpy MOMOLM OTBEPTKN C
132 NMOCKOW ronoBKoW. [locne aToro yrosibHble LWeTKn
MOTyT 6bITb NIErKO CHATbI.
Menbwe 3,5 | Ne 3, 107, 6. Mopsgok 3anucei Mo TeXo6CYXUBaHNIO
108 OCTOPOXHO
LseTHoit ATOMAHMIA, 5 - 920 Ne 1, 2, 101, PEMOHT, MOAUDMKALMIO 1 OCMOTP MEXaHU3MPOBAHHOTO
vetann Megb ¥ NaTyHb 102, 103, 104, vHCTpymeHTa cupmbl Hitachi cnegyeT npoBoguth B
105. 106 131 aBTOPU30BAHHOM CepBUCHOM LeHTpe Hitachi.
13 OTOT nepeveHb 3anacHbIX 4YacTei MpUroauTcs npu
npeAcTaBfieHNn ero BMecTe C MHCTPYMEHTOM B
Menblwe 5 | Ne 3, 107, 108 aBTOPM30BaHHbI CEPBUCHBIN LeHTP Hitachi ¢ 3anpocom

Ha PEeMOHT WM npoyee o6CNyXVBaHWE.
Mpn paboTe ¥ 06CMY>XMBAHUU MeXaHWU3UPOBAHHbIX
MHCTPYMEHTOB HYXHO cobniogate npasuna u
cTaHAapTbl 6e30MacHOCTW, OEWCTBYIOWME B KaXKaomn
OaHHOM cTpaHe.
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3AMEYAHUE
®upma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
yCOBEpPLUEHCTBOBAHWEM CBOUX WU3AENWiA, NO3TOMY Mbl
coxpaHsiem 3a co60i NpaBO Ha BHECEHWEe W3MEHEeHWUN
B TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKM, YNOMSIHYTbIE B JaHHOW
MHCTPYKLWK NO aKcnnyatauumn, 6e3 npegynpexxaeHus
06 3TOM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTupyem cOOTBETCTBME aBTOMaTU4YECKUX
MHCTpyMeHTOB Hitachi HopmaTuBHbIM/HaLMOHANbHLIM
nonoxeHusm. [laHHas rapaHTUs He pacnpocTpaHseTcs Ha
pgedekTol unu yuep6b, BO3HUKWWUA BCNefcTBue
HenpasUIbHOrO WCMOMb30BaHNE WU HeHajnexallero
obpallieHVst, a Takxxe HopmaribHoro usHoca. B cnyyae nogauu
>Kanobbl OTNpaBnAWTe aBTOMAaTUYECKUN WMHCTPYMEHT B
Hepas3o6paHHOM cocTosiHuM BMecTe ¢ TAPAHTUAHBLIM
CEPTUO®UKATOM, KoTOpbld HaxoAUTbCS B KOHLUE
MHCTPYKLUMM MO ob6palyeHunto, B aBTOPU30OBAHHbIA LIEHTP
obcnyxmBaHus Hitachi.

NPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHWM MOCTOSHHLIX MpPOrpaMM MCCrefoBaHus u
passutus, HITACHI octaBnsitoT 3a cobow npaBo Ha
M3MeHEHME yKa3aHHbIX 3[4eCb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeaBapuTenbHOro YBeAOMEHMS.

WUHdopmauuna, kacalowascs cosgaBaeMoro wyma u
BUGpauumu

V3mepsieMble BENMYMHBI OV ONpeeneHbl B COOTBETCTBUN
¢ EN60745 n 3asBneHbl B cooTBeTCcTBUM € 1ISO 4871.

M3mepeHHbIi cpefHeB3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOW
mouyHocTu: 102 gb(A)

M3MepeHHbIi cpefHEB3BELUEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOTO
pasnenus: 91 gb(A)

MorpewwHoctb KpA: 3 ab (A)

HageBarite HayLHUKW.

O6wmne 3HaveHua Bubpauun (Cymma BEKTOpOB
TpuakcuanbHoro kabens) onpeAensitoTcs B COOTBETCTBUN C
EN60745.

Peska [CIN TonwmHow 40 Mm:
BenuuuHa Bubpauum @h = 22 m/c?
MorpewwHoctb K = 1,5 m/c?

NPEAYNPEXAEHUE

O BenunuuHa Bubpauum BO BpemMs (aKTUYeCKOro
MCMOMb30BaHUA MHCTPYMEHTA MOXET OTNN4aTbCst OT
YyKa3aHHOro 3HayeHusl, B 3aBUCMMOCTM OT crocoba
MCMONb30BaHUA MHCTPYMEHTA.

O OnpepennTb Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTH, H4TOObI
3alWMUTUTL onepaTopa, KOTOpble OCHOBaHbl Ha pacyeTe
BO3JeNCTBUA nNpu  (pakTMYecKux YycnoBumsax
MCMosb30BaHus (MPUHUMasi BO BHUMaHue BCe nepuogpl
uvMKna aKcniayatauuM Kpome BpemeHu 3anycka, To
ecTb Korga WHCTPYMEHT Bblk/oYeH, paboTaeT Ha
XOOCTOM X0A4y).
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English

GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
(@ Serial No.
(@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Cestina
ZARUCGNI LIST

1 Model ¢&.

(@ Série ¢.

(® Datum nakupu

® Jméno a adresa zakaznika

(® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des

Turkce

GARANTI SERTIFIKASI

(@ Model No.
@ Seri No.
(® Satin Alma Tarihi
@® Musteri Adi ve Adresi
(® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak

Handlers abstempeln) basin)
EAnVika Roméani |

NIZTONOIHTIKO EFTCYHZHZ

@ Ap. Movtélou

@ AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopag

® "Ovopa Kkat dlelBuvaon TeAdT

(® 'Ovopa Kkat dlelBuvaon HeTAMWANTH
(MapakahoUue va xpnotpornoindel
oppayida)

CERTIFICAT DE GARANTIE

@ Model nr.

@ Nr. de serie

(3 Data cumpararii

@ Numele si adresa clientului

® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si
adresa distribuitorului)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Slovenscina

GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela

@ Serijska st.

(® Datum nakupa

@ Ime in naslov kupca

® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszam

® A vaésarlas datuma

@ A Vésarlé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked6 nevének
és cimének pecsétjét)

Pycckui

FTAPAHTUAHbIN CEPTU®UKAT

1 Mogenb Ne

@ CepuiiHbiin Ne

(® [Oata nokynkwu

(@ HasBaHve u agpec 3akas4uka

(® HasBanue n agpec gunepa
(MoxanyiicTa, BHecUTe Ha3BaHUe W aapec
avnepa)
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Hitachi Power Tools Osterreich GmbH
Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO -Sid 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

Hitachi Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag U.5-7, Budapest, Hungary
Tel: +36 12643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http://www.hitachi-powertools.hu

Hitachi Power Tools Polska Sp.z o.0.
ul. Kleszczowa27

02-485 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hitachi-elektronarzedzia.pl

Hitachi Power Tools Czech s.r.o.
Videnska 102,619 00 Brno, Czech

Tel: +420 547 426 598

Fax: +420 547 426 599

URL: http://www.hitachi-powertools.cz

Hitachi Power Tools Netherlands B.V. Moscow Branch
Kashirskoye Shosse Dom 65, 4F

115583 Moscow, Russia

Tel: +7 495 727 4460 or 4462

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hitachi-pt.ru

Hitachi Power Tools Romania

Str Sf. Gheorghe nr 20-Ferma, Pantelimon, Jud. Lifov
Tel: +031 805 25 77

Fax: +031 805 27 19
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000 in
accordance with Council Directives 2004/108/EC and
98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Ceétina
PROHLASENI O SHODE S CE

ProhlaSujeme na svoji zodpovédnost, ze tento vyrobek
odpovida normam EN60745, EN55014 a EN61000 v souladu
se smérnicemi 2004/108/EC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znac¢kou CE.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
2004/108/CE und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Turkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu drtintin, 2004/108/EC ve 98/37/EC sayili Konsey
Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve EN61000
sayili standartlara ve standartlastinimis belgelere uygun
oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan
ederiz.

Bu beyan, (zerinde CE isareti bulunan drdnler icgin
gecerlidir.

EAANVIKa
EK AHAQ>H ENAPMONIZMOY

AnA®VoOUpE Me AMOAUTN umeuBuvoTnTa OTL AUTO TO
TMPOLOV €ival EVAPHOVIOUEVO HE TA TPOTUTA N Ta
£ypagpa mpoturniwv EN60745, EN55014 kat EN61000 oe
oupgwvia pe Tig Odnyieg Tou ZupBouliou 2004/108/
EK kai 98/37/EK.

AuTi N dMAwon toxUeL OTO TMPOLOV e To onuadt CE.

Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Declaram pe propria raspundere ca acest produs este
conform cu standardele sau documentele de standardizare
EN60745, EN55014 si EN61000 si cu Directivele Consiliului
2004/108/CE si 98/37/CE.

Prezenta declaratie se refera la produsul pe care este
aplicat semnul CE.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialno$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowa
forma dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000 w
zgodzie z Zasadami Rady 2004/108/ EC i 98/37/EC.

To oswiadczenie odnosi sie do zataczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Slovens¢ina
EC DEKLARACIJA O SKLADNOSTI

Po lastni odgovornosti objavljamo, da je izdelek v skladu
s standardi ali standardiziranimi dokumenti EN60745,
EN55014 in EN61000 v skladu z direktivami Sveta 2004/
108/EC in 98/37/EC.

Deklaracija je oznacena na izdelku s pritrjeno CE oznacbo.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
Teljes felel6sséguink tudataban kijelentjuk, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000 szabvanyoknak
illetve szabvanyositott dokumentumoknak, az Eurépa Tanacs
2004/108/EC, és 98/37/EC Tanéacsi Direktivaival
Osszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Pycckun
LEKITAPALINA COOTBETCTBUA EC

Mbl C NONHON OTBETCTBEHHOCTLIO 3asiBMISIEM, YTO AaHHOe
nsgenue  cCOOTBETCTBYeT  cTaHgapTam nnun
cTaHJapTu3oBaHHbIM fokymeHTam EN60745, EN55014 n
EN61000 cornacHo upektuBam Coseta 2004/108/EC n
98/37/EC.

[aHHas Aeknapaumsi OTHOCUTCS K U3AENWSIM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcs mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

C€

31. 10. 2008
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K. Kato
Board Director

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

@ Hitachi Koki Co., Ltd.
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